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Промышленный токарно-винторезный станок 
JET GH-2680 ZH DRO RFS
Универсальный токарно-винторезный станок GH-2680 ZH DRO производства 
компании JET поставляется с завода в расширенной комплектации: система 
подачи СОЖ, УЦИ, люнеты, планшайба, 4-х кулачковый патрон, переходная 
втулка, вращающийся и не вращающийся центры, опоры для выставки, набор 
инструмента для обслуживания и лампа освещения уже входят в заявленную 
стоимость. Это позволяет свести к минимуму время подготовки станка ко вводу в 
эксплуатацию и существенно сэкономить на комплектующих

Станок справится с заготовками диаметром до 660 мм при обточке над станиной 
(до 870 мм при снятии gap-мостика, но с ограничением по длине в 240 мм), до 
420 мм над поперечным суппортом. У данной модели расстояние между 
центрами увеличено до 2030 мм, для сокращения времени на установку и 
подгонку заготовок предусмотрен ускоренный режим перемещения суппорта. У 
GH-2680ZH DRO предустановлено 24 позиции скорости шпинделя в диапазоне от 
9 до 1600 об/мин

Минимальный скоростной режим применяется для нарезания резьбы плашкой. 
Коробка подач станка имеет 80 режимов автоматических продольных и 
поперечных подач, что обеспечивает возможность нарезки всех известных типов 
резьб с высокой точностью и скоростью (частота биения на шпинделе у данной 
модели не превышает 9 микрон). GH-2680ZH DRO оборудован режимом 
толчкового пуска для облегчения смены скоростей оператором. Станок помещен 
на чугунную станину, которая служит для уменьшения уровня вибраций и 
эффективного теплоотвода от инструмента и шпинделя



Особенности:

• Эксклюзивный протокол приёмки JET с сертифицированными допусками (DIN 8606)
• Массивная станина станка из серого чугуна
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины
• Механизм плавного пуска защищает двигатель и увеличивает срок службы привода
• Механизм привода шпинделя постоянно работает в масляной ванне
• Увеличенный диаметр проходного отверстия
• Наличие съемного мостика для увеличения диапазона обрабатываемых деталей
• Удобное управление продольной и поперечной подачей при помощи крестового 

джойстика с кнопкой ускоренного перемещения
• Толчковый режим работы шпинделя
• Закаленные и отшлифованные шестерни в передней бабке и в коробке передач
• Регулировка зазоров направляющих при помощи клиновых планок
• Централизованная система подачи смазки продольного суппорта
• Регулируемая в поперечном направлении задняя бабка для обточки конусов
• Пяти позиционный управляющий вал с кулачками
• Передняя бабка с фрикционной муфтой

Комплектация:

• Эксклюзивный протокол приёмки JET с сертифицированными допусками (DIN 8606)
• Массивная станина станка из серого чугуна
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины
• Механизм плавного пуска защищает двигатель и увеличивает срок службы привода
• Механизм привода шпинделя постоянно работает в масляной ванне
• Увеличенный диаметр проходного отверстия
• Наличие съемного мостика для увеличения диапазона обрабатываемых деталей
• Удобное управление продольной и поперечной подачей при помощи крестового 

джойстика с кнопкой ускоренного перемещения
• Толчковый режим работы шпинделя
• Закаленные и отшлифованные шестерни в передней бабке и в коробке передач
• Регулировка зазоров направляющих при помощи клиновых планок
• Централизованная система подачи смазки продольного суппорта
• Регулируемая в поперечном направлении задняя бабка для обточки конусов
• Пяти позиционный управляющий вал с кулачками
• Передняя бабка с фрикционной муфтой



Параметры:

• Напряжение 400 Вольт
• Мощность главного двигателя 7.5 кВт (10 л.с.) S1
• Номинальный ток 18А
• Кабель подключения (H07RN-F) 4 x 4 мм²
• Внешний предохранитель 25А
• Мощность насоса СОЖ 0.09 кВт
• Объем бака СОЖ 15 л
• Диаметр обработки над станиной 660 мм
• Диаметр обработки над съёмным мостиком 870 мм
• Длина съёмного мостика 200 мм
• Диаметр обработки над суппортом 420 мм
• Расстояние между центрами 2000 мм
• Частота вращения шпинделя 36-1600 об/мин
• Количество скоростей шпинделя 12
• Конус шпинделя Ø 113 1:20
• Присоединение шпинделя (зажимной эксцентрик) DIN 55029 D1-8
• Отверстие шпинделя Ø 105 мм
• Диапазон продольных подач 0.063–2.52 мм/об
• Количество продольных подач 65
• Диапазон поперечных подач 0.027–1.07 мм/об
• Количество поперечных подач 65
• Диапазон метрических резьб 1–14 мм
• Количество метрических резьб 22
• Дюймовая резьба 28 – 2 TPI
• Количество дюймовых резьб 30
• Модульная резьба 0.5 – 7 MP
• Количество модульных резьб 18
• Диапазон питчевых резьб 56 – 4 DP
• Количество питчевых резьб 24
• Шаг ходового винта 12 мм
• Макс. размер инструмента 32 x 32 мм
• Ход поперечного суппорта 370 мм
• Ход верхнего суппорта 145 мм
• Ускоренное перемещение продольного суппорта 4.5 м/мин
• Ускоренное перемещение поперечного суппорта 2 м/мин
• Конус пиноли задней бабки MK5
• Ход пиноли задней бабки 150 мм
• Поперечный ход задней бабки ±15 мм
• Диаметр неподвижного люнета 20–125/100–240 мм
• Диаметр подвижного люнета 20–100 мм
• Ширина станина 405 мм
• Страна производства Китай
• Габаритные размеры (ДхШхВ) 3500 х 1270 х 1460 мм
• Габаритные размеры в упаковке (ДхШхВ) 3800 х 1470 х 1760 мм
• Масса 3870 кг
• Масса в упаковке 4000 кг
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