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HBS-1319V Ленточнопильный станок
Описание
Особенности:
Конструкция американского типа с поворотными губками тисков
Промышленная ленточная пила для серийного производства с максимальной загрузкой
Наличие системы гидроразгрузки с плавной регулировкой скорости опускания пильной 
рамы на пульте управления для оптимального режима резания
Плавная регулировка скорости движения полотна вариатором позволяет подобрать 
нужный режим пиления и повысить качество производимой детали.
Пиление заготовок под разными углами осуществляется за счет поворота губок тисков в 
диапазоне от 0° до 45°. С задней стороны тисков располагается легко читаемая шкала 
для выставления на необходимый угол
Регулируемая направляющая с удобной линейкой, блоками подшипников и 
твердосплавными сухарями для стабильной перпендикулярной резки
заготовок различного сечения
Автоматическое отключение после окончания сквозного распила с помощью конечного 
выключателя
Удобный пульт управления размещен на консоли
Чугунные тиски с большими и мощными поворотными губками надежно фиксируют и не 
повреждают заготовку
Быстро переставляемая губка тисков для перенастройки на заготовку с другими 
размерами
Регулируемый концевой упор позволяет быстро выставить заготовку на необходимую 
длину пиления для получения партии деталей одинаковой длины
Система подачи СОЖ – 2х-точечная, через направляющие блоки
Кордщетка для очистки ленточного полотна от стружки
Датчики пассивной безопасности не позволят включить станок при открытом кожухе
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ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʜʚʠʞʝʥʠʷ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤ/ʤʠʥ 30-105

ʉʥʷʪ ʩ ʧʨʦʠʟʚʦʜʩʪʚʘ Y
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ʉʪʨʘʥʘ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʷ ʊʘʡʚʘʥʴ

ʐʠʨʠʥʘ ʣʝʥʪʦʯʥʦʛʦ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤʤ 27

ɼʣʠʥʘ, ʤʤ 2030

ʐʠʨʠʥʘ, ʤʤ 750

ɺʳʩʦʪʘ, ʤʤ 1280

ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 450

ɼʣʠʥʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 208,3

ʐʠʨʠʥʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 83,8

ɺʳʩʦʪʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 142,2

ʄʘʩʩʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʢʛ 490

Ленточнопильный станок HBS-1319V представляет собой традиционную модель 
промышленного оборудования, применяемого для серийного производства. Модель имеет 
конструкцию американского типа. Тяжелая литая консоль и большие механические тиски 
позволяют выполнять пиление металлических заготовок большого диаметра. Пиление под 
прямым углом допускает максимальный диаметр заготовки в 330 мм. Под углом в 45 0 станок 
способен осуществлять распил заготовок диаметром 305 мм. Особенность конструкции станка 
HBS-1319V заключается в возможностях осуществлять распил прямоугольных заготовок. 
Допускаемое сечение обрабатываемой заготовки составляет 127х483 мм.



Процесс установки заготовок под нужным углом осуществляется за счет имеющихся 
механических тисков, оборудованных поворотными губками. Подъем и опускание 
тяжелой пильной рамы осуществляется за счет функционирования системы 
гидроразгрузки. С помощью гидроцилиндра можно осуществить регулировку скорости 
опускания консоли. Необходимое прижимное усилие рамы на обрабатываемую 
заготовку осуществляется за счет веса консоли.

Моторная группа состоит из мощного электродвигателя  - 2,2 кВт, обеспечивающего 
стабильную работу ленточного станка в различных скоростных режимах.

Плавная регулировка скорости движения полотна вариатором в пределах от 30 до 105 
м/мин позволяет подобрать нужный режим пиления  для практически любого 
материала и получить самое высокое качество и максимальную производительность.

Модель HBS-1319V имеет управляемые направляющие, позволяющие осуществить 
регулировку прохода ленточного полотна в зависимости от формы заготовки и ее 
диаметра. Наличие направляющих предотвращает возникновение вибрации полотна, 
уход полотна в сторону. Направляющие блоки осуществляют позиционирование 
полотна непосредственно под прямым углом к поверхности обрабатываемой 
заготовки. Максимальная стойкость ленточного полотна обеспечивается подачей СОЖ 
в зону резания.

Ленточнопильный станок оборудован поддоном для сбора стружки и отработанной 
жидкости. Вес станка в полном снаряжении составляет 450 кг.
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