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JET HVBS-56M Ленточнопильный станок

Особенности:

модель американского типа

опускание пильной рамы вручную

небольшой вес и компактные габариты

автоматическое отключение после окончания сквозного распила

3 скорости движения полотна

Модель представляет собой ленточнопильный станок да пиления металлических заготовок. 
Станок рассчитан на мелкосерийное производство, пригоден для индивидуальной работы. 
Модель рассчитана на обработку металлических заготовок диаметром до 125 мм, оснащена 
тяжелой рамой, которая в процессе работы опускается в ручном режиме непосредственно 
оператором. Конструкция станка соответствует оборудованию американского типа, 
предназначена для распила заготовок под прямым углом. Диапазон плавной регулировки 
угла поворота консоли станка (губок тисков) 0-450.

Модель HVBS-56М оснащена компактным электродвигателем мощностью 650 Вт. Станок 
имеет ременной привод, обеспечивающий движение ленточного полотна в 3-х скоростном 
режиме, 20,30 и 50 м/мин. Моторная группа имеет систему воздушного охлаждения. На раме 
установлены направляющие, регулирующие позиционирование полотна при пилении 
заготовок различного диаметра. Сокращение расстояния между направляющими уменьшает 
увод полотна, повышает качество распила. Необходимая точность распила достигается 
благодаря наличию в конструкции станка подшипников, установленных непосредственно в 
направляющих. Задача подшипников обеспечить постоянное перпендикулярное положение 
полотна по отношению к заготовке в процессе распила.



ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ

ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ, ɺ 230

ʄʘʢʩ. Ï ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ 90Ü Ï125 ʤʤ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ, ʢɺʪ 0,37

ɿʦʥʘ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ 90Á Ï125 ʤʤ, Ǐ125 ʤʤ, Ǐ150 ʭ 125 ʤʤ

ɿʦʥʘ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ + 45Á ʚʧʨʘʚʦ Ï95 ʤʤ, Ǐ75 ʤʤ

ʈʘʟʤʝʨʳ ʣʝʥʪʦʯʥʦʛʦ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤʤ 13 ʭ 0,65 ʭ 1640 ʤʤ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʜʚʠʞʝʥʠʷ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤ/ʤʠʥ 20, 30, 50

ɼʠʘʤʝʪʨ ʰʢʠʚʦʚ, ʤʤ 187 ʤʤ

ʈʝʟʢʘ ʧʦʜ ʫʛʣʦʤ 0Ü/+45Ü

ʉʪʨʘʥʘ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʷ ʊʘʡʚʘʥʴ

ʐʠʨʠʥʘ ʣʝʥʪʦʯʥʦʛʦ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤʤ 13

ɼʣʠʥʘ, ʤʤ 1100

ʐʠʨʠʥʘ, ʤʤ 500

ɺʳʩʦʪʘ, ʤʤ 1450

ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 50

ɼʣʠʥʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 103

ʐʠʨʠʥʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 40

ɺʳʩʦʪʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 42

ʄʘʩʩʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʢʛ 52

Заготовки крепятся на станок при помощи механических тисков. Наличие концевого упора 
позволяет быстро установить заготовку в тисках в необходимом положении. С помощью 
упора достигается быстрая переустановка заготовки для выполнения последующей 
однотипной операции.

Подача охлаждающей и смазывающей жидкости осуществляется в ручном режиме. Станок 
имеет удобный корпус, оборудованный роликовыми колесами. Вес всей конструкции 
составляет 50 кг, позволяющий легко передвигать станок с места на место, осуществлять 
его транспортировку на другие объекты.
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