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Уважаемый покупатель,
Большое спасибо за доверие, которое 
Вы оказали нам, купив станок марки 
JET!

При составлении этой инструкции 
особое внимание уделялось возмож­
ности быстрого освоения Вами станка и 
обеспечению безопасной работы с ним. 
Пожалуйста, обратите внимание на 
ряд указаний, связанных с изучением и 
хранением инструкции.
• Перед вводом станка в эксплуатацию 

полностью и внимательно изучите 
данную инструкцию, обратив особое 
внимание на указания по технике 
безопасности.

• Эта инструкция рассчитана на лиц, 
обладающих базовыми техническими 
знаниями и навыками обращения с 
оборудованием, аналогичным описы­
ваемому в ней станку. Если Вы никог­
да не работали на таком оборудова­
нии, следует обратиться за помощью к 
лицам, имеющим такой опыт.

• Сохраните всю поставляемую вместе 
со станком документацию для воз­
можного повторного обращения к ней. 
Сохраните также чек (квитанцию на 
покупку) для возможного предъявле­
ния гарантийных претензий.

• В случае перепродажи станка или 
сдачи его в аренду передайте вместе 
с ним всю документацию, входящую в 
объем поставки.

• Производитель не несет ответствен­
ности за любой ущерб, возникающий 
из-за несоблюдения указаний, приве­
денных в инструкции по эксплуатации.
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В инструкции использованы следующие 
символы для привлечения внимания к 
важной информации:

Внимание!
Предупреждение об опас­
ности
Примечание
Важная дополнительная 
информация_____________

О

Общие указания 
Прочтите все указания и
инструкции_________________
Используйте защитные очки

Не подставляйте руки в 
зону пиления, когда станок 
работает__________________

О 1. Общие указания

Станок предназначен для пиления 
изделий из дерева и подобных мате - 
риалов, а также твердых полимерных 
материалов.

■ Нельзя пилить изделия из металла.

■ Обработка других материалов недо­
пустима или может производиться 
только после консультации с предста­
вителями компании.

■ Наряду с указаниями по технике 
безопасности, содержащимися в ин­
струкции по эксплуатации, и особыми 
предписаниями Вашей страны необхо­
димо принимать во внимание обще­
принятые технические правила работы 
на деревообрабатывающих станках.

■ Каждое отклонение от этих правил 
при использовании рассматривает­
ся как неправильное применение, и 
продавец не несет ответственность за 
повреждения, произошедшие в резуль­
тате этого.

■ В станке нельзя производить никаких 
технических изменений.

■ Ответственность несет только пользо­
ватель.

■ Использовать станок только в техниче­
ски исправном состоянии.

■ Соединительный кабель (или удлини­
тель) от автомата защиты и от источ­
ника электропитания до станка должен 
быть не менее 3x1,5мм2 (желательно 
медный, трёхжильный, с сечением 
каждой жилы не менее 1,5мм2).

■ Станок разрешается эксплуатировать 
лицам, которые ознакомлены с его 
работой, техническим обслуживанием 
и предупреждены о возможных опас­
ностях.

■ Данный станок является машиной для 
индивидуального применения, т. е. по 
своим конструктивным особенностям
и техническим характеристикам станок

не предназначен для использования 
на производстве.

Если Вы при распаковке обнаружили 
повреждения вследствие транспорти­
ровки, немедленно сообщите об этом 
Вашему продавцу.

Не запускайте станок в работу!

2. Технические характеристики
Сетевое питание 220В ~1L/N/PE 50-60 Гц
Мощность двигателя 1700 вт
Удлинительный провод (H05VV-F) 3x1 мм2
Устройство защиты потребителя макс. 16 A
Класс изоляции I
Обороты пильного диска 5000 об/мин
Внешний диаметр пильного диска 254 мм
Посадочный диаметр пильного диска 30 мм
Размер станины станка 460x710 мм
Высота распила при 90°/45° 76 / 64 мм
Пределы наклона диска 90°- 45° влево
Диаметр вытяжной вентиляции 57, 100 мм
Высота стола со станиной 890 мм
Габаритные размеры (ДхШхВ) 780х570х320 (мм) 
Масса станка 23 кг

3. Комплект поставки

Накидной
ключ

■ Извлеките все содержимое из тары 
для перевозки.

■ Держите станок вверх ногами.

■ Не выбрасывайте картонную тару или 
прокладочный материал до тех пор, 
пока не будет установлена и не запу­
щена в нормальном режиме пила.
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А Важно!

■ Внутри станка помещен прокладочный 
материал в целях обеспечения под­
держки мотора во время транспорти­
ровки. Данный материал должен быть 
извлечен.

ш
Примечание

• Спецификация данной инструкции 
является общей информацией.

• Производитель оставляет за собой 
право вносить изменения в конструк­
цию станков, что может привести к 
изменению технических характеристик 
оборудования, его стандартной ком­
плектации, дополнительных принад­
лежностей и внешнего вида.

• Настройка, регулировка, наладка и 
техническое обслуживание оборудова­
ния осуществляются покупателем.

4. Указания по технике 
безопасности

• Техника безопасности включает в себя 
также соблюдение инструкции по экс­
плуатации и техническому обслужива­
нию, предоставленные изготовителем.

• Всегда храните инструкцию, предохра­
няя ее от грязи и влажности, переда­
вайте дальнейшим пользователям.

• Ежедневно перед включением пилы 
проверяйте функционирование необ­
ходимых защитных устройств.

• Установленные дефекты пилы или 
защитных устройств необходимо не­
замедлительно устранить с помощью 
уполномоченных для этого специали­
стов.

• Не включайте в таких случаях пилу, 
выключите ее из эл. сети.

• Применяйте необходимые согласно 
предписаниям средства личной за­
щиты.

• Надевайте плотно прилегающую 
одежду, снимайте украшения, кольца и 
наручные часы.

• Для работы с пильным диском наде­
вайте рабочие перчатки.

• Если у Вас длинные волосы, наде­
вайте защитную сетку для волос или 
головной убор.

• При работе с длинными заготовками 
используйте соответствующие удлине­
ния стола, роликовые опоры.

• Перед началом работы проверьте 
правильное направление вращения 
пильного диска.

• Пильный диск должен достичь макси­
мального числа оборотов, прежде чем 
начать пиление.

• Обратите внимание на время замед­
ления диска до полной остановки, оно

не должно превышать 10 сек.

■ Не допустима остановка пильного дис­
ка путем бокового нажатия.

■ Избегайте обратного удара заготовки.

■ Всегда применяйте расклинивающий 
нож и защитный кожух пильного диска.

■ Расстояние между пильным диском и 
расклинивающим ножом должно со­
ставлять от 2 до 5 мм.

■ При пилении круглых заготовок закре­
пляйте заготовку от проворачивания. 
При пилении больших заготовок при­
меняйте соответствующие вспомога­
тельные средства для опоры.

■ Следите за тем, чтобы все заготовки 
были надежно закреплены во вре­
мя работы, и было обеспечено их 
безопасное движение.

■ Никогда не удерживайте заготовку 
просто руками.

Поперечные распилы выполняйте 
только с помощью упора.

■ Никогда не хватайтесь за вращающий­
ся пильный диск.

■ При продольном пилении коротких 
заготовок (меньше чем 120 мм) при­
меняйте толкатель.

■ Следите за тем, чтобы отпиленный 
материал не был захвачен зубьями 
пильного диска и отброшен вверх. 

Использование пильных дисков для 
выборки пазов, а также пазовых фрез 
недопустимо.

■ Не применяйте циркулярную дисковую 
пилу для шпунтовки, нарезания пазов 
и шлицов.

■ Отпиленные, закрепленные заготовки 
удаляйте только при выключенном 
моторе и полной остановке пильного 
диска.

■ Следите за тем, чтобы вентиляцион­
ные пазы мотора были всегда чистыми 
и открытыми.

■ Устанавливайте пилу таким образом, 
чтобы оставалось достаточно места 
для обслуживания и для подачи за­
готовок.

■ Обеспечьте хорошее освещение.

■ Следите за тем, чтобы пила была на­
дежно закреплена на ровной поверх­
ности.

■ Следите за тем, чтобы электропро­
водка не препятствовала рабочему 
процессу и, через нее нельзя было 
споткнуться.

■ Держите рабочее место свободным от 
посторонних предметов.

■ Не оставляйте без присмотра вклю­
ченный станок, всегда выключайте 
его, прежде чем покинуть рабочее 
место.

■ Не используйте пилу во влажных 
помещениях, не оставляйте её под 
дождем.

■ Не используйте станок вблизи горю­
чих жидкостей или газов. Обычное 
искрение щеток может привести к 
возгоранию.

■ Следите за соблюдением мер по 
противопожарной безопасности , 
например наличие огнетушителя на 
рабочем месте.

■ Следите за тем, чтобы не образовы­
валась большая концентрация пыли -  
всегда применяйте соответствующую 
вытяжную установку

■ Древесная пыль может быть взрывоо­
пасной и опасной для здоровья.

■ Перед работой удалите из заготовки 
гвозди и другие инородные тела.

1 Необходимо соблюдать указания о 
мин. и макс. размерах заготовок.

1 Не перегружайте станок, он будет 
лучше и дольше работать, если Вы 
будете применять его в соответствии с 
его мощностью.

■ Стружку и части заготовок удаляйте 
только при выключенном станке.

■ Работы по электрике станка должны 
выполняться только электриками.

■ Удлинительный кабель всегда отматы­
вайте от барабана полностью.

1 Немедленно заменяйте поврежденный 
сетевой кабель.

■ Никогда не используйте пилу, если 
возникли проблемы с выключателем.

■ Все работы по установке, монтажу, 
чистке должны производиться только 
после отключения станка из эл. сети.

■ Нельзя применять пильные диски из 
быстрорежущей стали (HSS). 

Поврежденные диски немедленно за­
мените.

■ Изношенный вкладыш стола немед­
ленно замените.

А 4.1 Внимание: опасность

Даже при правильном использова­
нии станка возникают приведенные
ниже опасности.
• Опасность ранения свободно вращаю­

щимся пильным диском.

• Опасность из-за излома пильного 
диска.

• Опасность ранения отлетевшими 
частями заготовок.

• Опасность от шума и пыли.

• Обязательно надевайте средства 
личной защиты (защита глаз, ушей и 
дыхательных путей).

• Применяйте вытяжные установки!

• Опасность удара током, при непра­
вильной прокладке кабеля.

А  Внимание!
Предотвращение опасности 
обратной отдачи
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• Сведения по снижению наиболее 
частых причин обратного удара:

• Убедитесь, что расклинивающий нож 
всегда расположен на одной прямой с 
основным пильным диском.

• Если расклинивающий нож установлен 
неправильно, распиливаемое изделие 
может задерживать или останавливать 
процесс распила, что влечет за собой 
опасность обратного удара.

• Используйте расклинивающий нож 
каждый раз при распиле любой дета­
ли.

• Никогда не пытайтесь осуществлять 
распил от руки.

• Изделие должно подаваться точно 
параллельно пильному диску, в про­
тивном случае, существует большая 
вероятность обратного удара.

• Для поддержки распиливаемой детали 
всегда используйте защитное приспо­
собление поперечного распила.

• Убедитесь, что защитное приспосо­
бление параллельно пильному диску.
В противном случае велика вероят­
ность обратного удара.

• Выделите время для проверки и на­
стройки защитного приспособления.

• Подавайте изделие до самого завер­
шения процесса распила.

• Если вы остановили подачу на середи­
не распила, то значительно возрастает 
вероятность зажима пилы в пропиле 
вследствие обратного удара.

4.2 Как избежать обратной отдачи
• Ниже приведены некоторые рекомен­

дации, как защитить себя в случае 
возникновения обратной отдачи.

• Во время процесса распила необходи­
мо стоять со стороны пильного диска. 
Направление движения выбрасывае­
мых заготовок обычно происходит 
прямо перед пильным диском.

Используйте защитные очки

• Надевайте защитные очки или защит­
ную маску. Глаза и лицо -  наиболее 
уязвимые участки тела.

0 Не подставляйте руки в 
зону пиления, когда станок 
работает

• Никогда не кладите руку за пильный 
диск. В случае обратной отдачи рука 
попадет под вращающийся диск.

• Используйте направляющую линейку 
для защиты рук от попадания под вра­
щающийся диск. В случае обратной 
отдачи направляющая линейка примет 
удар на себя.

Косой спил:
• Наклон пильного диска между 0° и 45°

для выполнения операции распила 
под углом.

Защитное приспособление 
пильного диска:
• Кожух, закрепленный над пильным 

диском для предотвращения случай­
ного контакта с режущей кромкой.

Поперечный распил:
• Операция распила, при которой ин­

струмент для среза под углом исполь­
зуется для распила поперек текстуры 
деревянной заготовки.

Клиновая доска:
• Устройство, использующееся для 

поддержки защитного щита вплотную 
к защитному приспособлению или сто­
лу, которое позволяет защитить руки 
оператора от пильного диска.

Пропил:
• Окончательный распил или зазор, вы­

полненный пильным диском.

Обратная отдача:
• Событие, при котором изделие под­

нимается и отбрасывается назад, 
происходит, когда обрабатываемая 
деталь зажимается на пильном диске 
или между диском и направляющей 
(или другого неподвижно закрепленно­
го объекта).

• Для снижения или предотвращения 
травмы от обратной отдачи смотрите 
раздел «Инструкция по эксплуатации».

Инструмент для распила под 
углом:
• Компонент, контролирующий продви­

жение обрабатываемой детали во вре­
мя выполнения поперечного распила 
различных углов.

Несквозной распил:
• Операция распила, требующая сме­

щения защитного приспособления 
пильного диска, вследствие чего рас­
пил не проходит до конца обрабаты­
ваемой детали.

• Защитное приспособление пильного 
диска и расклинивающий нож долж­
ны быть заново установлены после 
выполнения несквозного распила 
во избежание случайного контакта с 
пильным диском во время работы на 
станке.

Параллель:
• Положение направляющей планки, 

при котором каждая точка боковой по­

верхности равноудалена от пильного 
диска.

Перпендикуляр:
• 90° (прямоугольное) пересечение 

или позиция вертикальной и горизон­
тальной плоскости, например, верти­
кальное положение пильного диска к 
горизонтальной поверхности стола.

Выталкивающий щит/ 
Направляющая линейка:
• Инструмент, используемый для безо­

пасного продвижения обрабатываемой 
заготовки при ее распиле.

Прорез паза:
• Операция распила, при которой соз­

дается угловая выемка вдоль кромки 
доски.

Продольный распил:
• Распил, выполняемый вдоль древес­

ного волокна обрабатываемой заго­
товки.

Прямоугольная направляющая:
• Инструмент, используемый для про­

верки того, что поверхность плоская 
или параллельная.

5. Транспортировка и пуск в 
эксплуатацию

5.1 Транспортировка и установка
• При переноске пилы не держите ее за 

защитные приспособления.

• Во время транспортировки верхняя 
часть диска пилы должна быть закры­
та, например, с помощью защитного 
кожуха пильного диска.

• Установка станка должна произво­
диться в закрытых помещениях, при 
этом достаточно условий обычной 
столярной мастерской.

• Не используйте станок во влажных 
помещениях, не оставляйте его под 
дождем.

• Поверхность, на которой устанавли­
вается станок, должна быть ровной и 
способной выдерживать нагрузки.

• При необходимости станок можно 
жестко закрепить на поверхности.
По соображениям упаковки станок 
поставляется не полностью смонтиро­
ванным.

5.2 Монтаж 
Общие указания
• Перед проведением монтажно­

наладочных работ отключите станок 
от эл. сети!
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Удалите защитную смазку от ржавчи­
ны с помощью мягких растворителей. 

Установите станок на плоскую поверх­
ность.

Монтаж открытой конструкции 
(рис. 1).

Рис. 1
Монтаж защитного кожуха от 
древесной пыли и опилок (рис. 
3a)
• Пока станок для распила все еще 

нахо-дится вверх ногами, поместите 
защитный кожух от опилок (A) между 
ножками в отверстие (B) по направ­
лению к задней части ножовочного 
полотна и установите его.

• Надавите на переднюю часть таким 
образом, чтобы обе передние лапки 
(C) зацепились за кромку (D) основной 
конструкции, обеспечивая крепление в 
этой позиции.

• Отверстия в углах кожуха (E) должны 
примыкать к креплениям ножек (F).

• Надавите на заднюю часть кожуха до 
тех пор, пока не произойдет сцепле­
ние задних лапок с местом, располо­
женным напротив кромки задней части 
основной конструкции.

Рис. 3a

Выравнивание защитного 
приспособления пильного диска 
и расклинивающего ножа (рис. 6 
и 7)
• Поднимите защитное приспособле­

ние пильного диска (B) с поверхности 
стола.

• Установите линейку (E) справа от дис­
ка (F), как показано на рисунке.

• При помощи 10 мм ключа открутите 
два шестигранных крышечных болта

(H) скрепляющие скобы расклини­
вающего ножа (G) и отрегулируйте 
положение ножа (C) в нужную сторону 
пока он не окажется на одной прямой 
с пильным диском (F).

■ Закрутите шестигранные крышечные 
болты (H).

■ Убедитесь, что расклинивающий нож
(C) выровнен и поднят на (3 мм) от­
носительно поверхности стола.

■ Расстояние в 3 мм позволяет на­
клонять защитное приспособление 
пильного диска на угол 45° без сопри­
косновения с поверхностью стола.

Рис. 6

Вид с обратной стороны 

Рис. 7

Монтаж параллельного упора 
(рис. 8)
• Положение параллельного упора

(B) над поверхностью стола (C) как 
показано на рисунке, поддерживает 
передний конец во время крепления 
удерживающей скобы (D) к обратной 
стороне, и последующее опускание 
переднего конца (E) на борт (F).

• Опустите рукоятку (A) для стыковки 
упора с поверхностью стола.

Рис. 8

Проверка шкалы параллельного 
упора
• Переместите параллельный упор

рядом с пильным диском.

• Плотно прижав упор рядом с пильным 
диском закрепите его в данном поло­
жении, опустив рукоятку

См.рис. 9:
• Тонкая линия на индикаторе (A) долж­

на совместиться с отметкой «0"» на 
планке (C). В противном случае:

• Ослабьте регулировочный винт (B).

• Отрегулируйте и закрепите винт (B)

Рис. 9

Монтаж дополнительного 
стального стола

Рис. 10
• Дополнительный стальной стол может 

быть установлен на правой или левой 
стороне станка. Для установки с 
правой стороны следуйте следующим 
инструкциям:

Установка(рис.10 и 11)
• Регулировка положения. Поместите 

линейку вдоль стола и дополнительно­
го стола с переднего края, как показа­
но на рис. 11.

Переустановка передней планки
• После установки дополнительного 

стального стола требуется переуста­
новить переднюю планку для при­
крепления направляющей линейки в 
случае расположения ее над дополни­
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тельным столом.

• Полностью извлеките болт, раздели­
тель и зажимную гайку из двух левых и 
дальних правых крепежных отверстия
(A), (B), и (D).

Ш Примечание

• Не извлекайте крепежное приспо­
собление из третьего крепежного 
отверстия (C).

• Поверните переднюю планку по часо­
вой стрелке (G) до того момента, пока 
левый конец не станет правым концом 
перед плоскостью дополнительного 
стола.

Рис. 12

Выдвижной дополнительный 
стол 
Монтаж (рис. 13)
• Перед установкой к станку, требуется 

собрать два удлиняющих стержня (C).

• Проденьте стержни (D) через крепеж­
ные отверстия на дополнительном 
столе (F) и петлю (K).

• Поместите шайбу (G) и шестигранную 
гайку (H) на винтовые концы удлиняю­
щих стержней (D) и прикрутите.

Рис.13

Установка (рис. 14)
• Установите фиксирующие барашки (D) 

и крепеж выдвижного дополнительно­
го стола.

Рис. 14

Расширение левой шкалы (рис. 
15)
• Левое дополнительное полотно план­

ки (A) размером 280-530 мм вставьте в 
направляющий брус дополнительного 
стола (B), продвиньте его по направ­
ляющим брусьям (С) до упора.

• Отрегулируйте положение таким об­
разом, чтобы два отверстия в удли­
няющих стержнях (A) и направляющая 
стола (C) расположились по одной 
прямой.

• Вставьте два винта с округлённой 
головкой M4x10 (J), гровера M4 (K) и 
плоские шайбы M4 (L) для закрепле­
ния положения удлиняющих стержней.

• Установите измерительную шкалу 
или линейку (F) через всю ширину 
дополнительного стола и станка для 
распила.

• Выровните отметку 11''(280 мм) на ли­
нейке (G1) с отметкой 11" на направ­
ляющем брусе (G2).

• Отрегулируйте удлинительный брусок
(А)таким образом, чтобы отметка 
18''(457 мм) (H1) совпала с отметкой 
18'' на линейке (H2).

• Закрутите два болта (K).

Рис. 15

Рукоятка маховика (рис. 17)
• Закрутите в маховик (E) почти до пол­

ного упора.

• Закрутите шестигранную гайку (D) 
таким образом, чтобы рукоятка (B) 
была установлена прочно, но во время 
работы была возможность ее враще­
ния.

Рис. 17

Работы по наладке и регулировке

• Во время работы поблизости с пиль­
ным диском всегда отключайте станок 
для распила от источника питания! Не­
выполнение данной инструкции может 
привести к серьезным травмам.

Упор-ограничитель под углом 90° 
и 45° (рис. 18)

■
Рис.18

Регулировка пильного диска 
параллельно плоскости 
инструмента для распила под 
углом
• Положение пильного диска, парал­

лельное области инструмента для рас­
пила под углом, было отрегулировано 
заводом-изготовителем и не требует 
дополнительной настройки.

Согласно рис. 20:
• Двигайте угольник до самого конца 

пилы (E) для проверки параллель­
ности.

Рис. 20
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Согласно рис. 21:
• С нижней стороны станка открутите 

3 (или 4) гайки (A), прикрепляющие 
мотор к основной конструкции.

• Осторожно продвиньте пильный диск, 
таким образом, чтобы он стал парал­
лельно плоскости инструмента для 
распила углов.

Рис. 21

Замена пильного диска (рис. 22) 

А Внимание!

• При установке или замене пильного 
диска, всегда отключайте станок от 
источника питания! Невыполнение 
данной инструкции может привести к 
серьезным травмам.

• Полностью поднимите пильный диск и 
установите под углом 90°.

• Снимите две вставные гайки и под­
нимите вставной инструмент (C) из 
гнезда в станке.

• Поместите открытый конец осевого 
гаечного ключа (A) на плоские части 
внутреннего борта пильного диска для 
предотвращения вращения пилы.

• Поверните гайку на оправке против 
часовой стрелки закрытым концом 
осевого гаечного ключа (B) и извлеки­
те гайку на оси и внешнюю шайбу.

• Замените старый диск новым, убе­
дившись в том, что зубья направлены 
вниз к передней части стола.

• Произведите сборку внешней шайбы, 
гайки на оси и прочно закрутите гайку 
на оси против часовой стрелки, не­
подвижно удерживая ось при помощи 
открытого конца гаечного ключа.

Рис. 22

Подключение к электрической 
сети
• Данный станок имеет мотор, работаю­

щий под напряжением 220 В.

• Перед подключением к электросети 
убедитесь в том, что переключатель 
находится в выключенном положении.

• Если необходимо использование удли­
нительного провода, выберите такой 
провод, чтобы его класс соответство­
вал типу выполняемой работы.

Органы управления работой 
станка 
Выключатель
• Расположен на передней панели 

основной конструкции станка (C, Рис. 
24).

• Чтобы включить станок, переключите 
выключатель в верхнюю позицию (F, 
Рис. 25).

• Для выключения станка передвиньте 
выключатель в нижнюю позицию.

Рис. 24

Замыкающий ключ (рис. 25)
• Когда пильный диск не используется, 

переключатель должен быть выклю­
чен. Для фиксирования положения вы­
ключателя в отключенном положении, 
выньте ключ защиты (G).

• Пильный диск станка не начнет ра­
боту, если ключ защиты не вставлен. 
Хотя, если ключ был вынут в позиции 
включения, выключатель может быть 
выключен.

• Пильный диск не начнет работу до тех 
пор, пока ключ не будет вставлен в 
выключатель.

Рис. 25

Защита от перегрузок (рис. 24)
• Станок оборудован кнопкой перегру­

зочного реле (D).

• Если мотор отключается или выходит 
из строя в результате перегрузки или 
низкого напряжения, поверните пере­
ключатель (C) в позицию выключения
и дайте возможность мотору охладить­
ся хотя бы в течение пяти минут

• После охлаждения мотора нажмите 
кнопку повторного пуска (D) для воз­
врата перегрузочного устройства в 
исходное состояние.

А Внимание!

• Мотор начнет работу, если до этого 
переключатель не был переведен в 
выключенное положение.

6. Работа станка

А Внимание!

• Перед включением пилы убедитесь, 
что на столе отсутствуют инструмен­
ты, детали оборудования и мусор.

• Эти объекты могут вылетать под дей­
ствием вращающегося пильного диска 
и вызывать серьезные травмы.

Пильные диски станка
• Ознакомьтесь с расположением и с 

выполняемыми операциями всех эле­
ментов управления и настройками, а 
также с использованием таких вспомо­
гательных инструментов, как угловой 
измеритель и направляющая линейка.

Обратная отдача
• В результате обратной отдачи может 

быть нанесена серьезная травма.

• Обратная отдача происходит при 
защемлении обрабатываемой заго­
товки между ножовочным полотном и 
направляющей линейкой или другим 
закрепленным объектом.

• Это защемление может вызвать под­
нятие заготовки и выброс ее прямо в 
оператора.

• Ниже приведены обстоятельства, ко­
торые могут вызвать обратную отдачу:

• Ограничение продвижения отрезанной 
заготовки при поперечном или про­
дольном распиле.

• Отпускание обрабатываемой заготов­
ки до завершения операции распила 
или не проталкивание заготовки после 
прохождения ею пильного диска.

• Неиспользование расклинивающего 
ножа при продольном распиле.

• Использование затупленного пильного 
диска.
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• Не выполнена центровка направляю­
щей линейки так, чтобы она образо­
вывала угол скорее вперед, чем назад 
от передней стороны пильного диска
к задней.

• Приложение усилия подачи при про­
дольном распиле на конечную часть 
заготовки вместо части между пиль­
ным диском и направляющей планкой.

• Продольная деревянная заготовка 
крутится (неплоская) или отсутству­
ет прямая кромка или искривленная 
структура.

Для минимизации или 
предотвращения травмы, 
вызванной обратной отдачей:
• Избегайте обстоятельств, приведен­

ных выше.

• Надевайте защитную маску или 
предохранительные очки.

• Не используйте инструмент для распи­
ла под углом и направляющую линей­
ку во время одной и той же операции, 
без применения противостоящего 
щита (вспомогательного блока), позво­
ляющего оставлять свободной секцию 
впуска до тех пор, пока не будет начат 
следующий распил (рис. 33).

• Предохранители, задерживающие об­
ратную отдачу должны периодически 
проверяться, как только станок пере­
ходит в стадию эксплуатации (рис. 26).

• Перезаточите все острые концы, если 
предохранители не останавливают 
обратное движение распиливаемой 
заготовки.

• По возможности предохраняйте лицо 
и тело от потенциальной опасности 
обратного удара, в том числе, при за­
пуске и остановке станка.

Защитный
"  кожух Расклинивающий

Рис. 26

• Затупленные, плохо установленные, 
неправильные или неправильно 
установленные режущие инструменты 
с резиновым или каучуковым налипа­
нием могут привести к несчастному 
случаю.

• Никогда не используйте треснутые 
пильные диски.

• Использование острого, хорошо зато­
ченного и правильно отремонтирован­
ного инструмента поможет избежать 
травм.

• Правильно держите и крепко при­
жимайте распиливаемую заготовку к 
направляющей планке.

• Используйте выталкивающий щит 
или направляющую линейку при про­
дольном распиле узких (размером 6" 
в ширину или меньше) или толстых 
деталей.

• Прижимайте выталкивающий блок или 
угломерный инструмент при обработке 
панелей или профильном строгании.

• Для повышения безопасности при 
поперечном распиле неправильных по 
форме деревянных заготовок (Рис. 27) 
приложите его к угловому измерителю, 
используя отверстия измерителя.

• Никогда не используйте направляю­
щую в качестве упора для установки 
длины при поперечном распиле.

• Не придерживайте и не прикасайтесь 
к свободному краю или секции впуска 
обрабатываемой детали.

• При операциях полного распила сво­
бодный край не должен прижиматься.

• Всегда держите руки за линией пиль­
ного полотна и никогда не придержи­
вайте обрабатываемую заготовку до 
самого конца распила.

• Косой распил должен всегда выпол­
няться при наличии направляющей с 
правой стороны пильного диска таким 
образом, чтобы пильный диск откло­
нялся от поверхности направляющей 
и минимизировало возможность за­
клинивания заготовки и последующей 
обратной отдачи.

Продольный распил
• При продольном распиле заготовка 

подается продольным направлением к 
пильному диску, используя направля­
ющую линейку в качестве параллели и 
располагая устройство таким образом, 
чтобы убедиться в требуемой ширине 
заготовки (рис. 28).

Рис. 28

А Осторожно!

Перед началом продольного распила 
убедитесь в том, упор надежно закре­
плен и правильно выровнен.

При продольном распиле никогда не 
используйте инструмент для распила 
под углом в комбинации с упором. 

Никогда не распиливайте продольно 
заготовки короче диаметра пильного 
диска.

Никогда не кладите руку за пильный 
диск при его вращении для прижи­
мания или извлечения отпиленных 
кусков.

Всегда используйте защитное приспо­
собление пильного диска, расклинива­
ющий нож и предохранители обратной 
отдачи.

Убедитесь, что нож установлен на 
одной прямой с основным пильным 
диском.

Когда деревянная заготовка распи­
ливается продольно, место пропила 
может закрываться и заготовка за­
жимает пильный диск, вследствие чего 
возможно появление обратной отдачи.

А Замечание!

Предупредительные наклейки прикре­
пляются на защитное приспособление 
и расклинивающий нож, предостере­
гая от опасности, связанной с отклоне­
нием от прямой линии.

Рис. 29

• Параллельный упор (A, Рис. 29) 
должен быть установлен по ширине 
распила (C, Рис. 29), используя шкалу 
передней планки или измерив рас­
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стояние между пильным диском (B) и 
упором (A).

• Располагайтесь за линией пильного 
диска во избежание отброса опилок 
или щепок от вращающейся пилы, или 
опасности обратной отдачи.

• Если обрабатываемая деталь не 
имеет прямой кромки, прибейте гвозди 
в место неправильной формы детали 
для предотвращения отклонения её от 
направляющей.

• Для правильного распила заготовка 
должна плотно прилегать к столу. В 
случае неправильной формы, пере­
верните криволинейной поверхностью 
вниз.

• При продольном распиле придержи­
вайте доску вплотную к упору или дру­
гой плотно фиксированной детали для 
проталкивания доски к пильному диску 
между пильным диском и упором.

• Если распиливаемая заготовка уже, 
чем 6 мм, используйте толкатель или 
направляющий стержень для про­
движения ее между расклинивающим 
ножом и пильным диском (Рис. 30).

• Никогда не продвигайте заготовку та­
ким образом, чтобы рука, толкающая 
обрабатываемую деталь, лежала на 
одной линии с пильным диском.

• Двигайте руку, прижимая заготовку на 
безопасном расстоянии от пильного 
диска как бы ни близко было заверше­
ние распила.

• Всегда старайтесь провести деталь 
вдоль пильного диска до самого конца 
для предотвращения возможности об­
ратной отдачи.

Толкатель

Рис. 30

■ При продольном распиле длинных 
досок, используйте такое поддержи­
вающее приспособление на перед­
ней части стола, как вращающиеся 
цилиндры, и опору или "хвостовик", 
расположенный в задней части станка, 
как показано на Рис. 31.

■ Высота пильного диска должна быть 
около 1/8'' (3 мм) над верхней частью 
распиливаемой заготовки.

Используйте опору

Рис. 31

Поперечный распил
• Поперечный распил -  это распил, при 

котором обрабатываемая деталь (A, 
Рис. 32) подается поперек пильного 
диска при помощи инструмента для 
распила под углом (B, Рис. 32) для 
поддержки и правильного расположе­
ния детали.

• Для улучшения эффективности 
инструмента для распила под углом 
в операции поперечного распила, за­
крепите вспомогательную деревянную 
заготовку (C, Рис. 32) с приклеенной 
полосой шлифовальной бумаги (D, 
Рис. 32) к угловому измерителю.

Рис. 32

• Никогда не выполняйте поперечный 
распил от руки и не используйте упор 
до конца завершения распила, чтобы 
вспомогательный блок не был зажат с 
передней стороны области пильного 
диска таким образом, что отрезанная 
заготовка освобождалась бы из блока 
до начала процесса распила (Рис. 33).

Вспомогательный 
брусок

Рис. 33
■ Упор для установки длины не должен 
быть использован для свободного кон­

ца заготовки в области распила.

• Не распиливайте поперечно заготовки 
короче 6 см.

• Перед началом распила убедитесь, 
что угловой измеритель надежно за­
фиксирован в требуемом угле.

• Крепко придерживайте заготовку 
вплотную к столу и против инструмен­
та для распила под углом.

• Всегда используйте защитное при­
способление пильного диска и рас­
клинивающего ножа, предварительно 
убедившись, что он выровнен по 
прямой с основной пилой.

• Для поперечного распила под углом 
90° большинство операторов станка 
предпочитают использовать левую 
область инструмента для распила под 
углом.

• В этой позиции удерживайте обраба­
тываемую деталь левой рукой вплот­
ную к инструменту, а правой рукой 
продвигайте заготовку вперед.

• При использовании правой области 
углового инструмента выполняйте 
поперечный распил таким образом, 
чтобы наклон пильного диска был 
направлен противоположно плоскости 
углового инструмента положение рук -  
противоположно.

• При использовании инструмента для 
распила под углом необходимо плотно 
удерживать заготовку и продвигать ее 
плавно и медленно.

• Если заготовка удерживается не 
плотно, она может колебаться, что 
приводит к зажиму ее в пильном диске 
и затуплению зубьев пилы.

• Приготовьте дополнительную опору 
для выступающей за пределы стола 
заготовки, чтобы она не свисла и не 
перекосилась с поверхности стола.

• Высота пильного диска должна быть 
около 1/8''(3 мм) над верхней частью 
распиливаемой заготовки.

• Положение пильного диска над этой 
точкой может быть опасно.

Операции косого распила и 
распила под углом 45°
• Косой распил -  это особый тип рас­

пиловки, при котором угол наклона 
пильного диска составляет менее 90° 
с рабочей поверхностью стола (рис. 
34).

• Пиление выполняется таким же об­
разом, как и продольный и попереч­
ный распил, однако инструмент для 
распила под углом должен использо­
ваться с правой стороны от поверхно­
сти пильного диска для обеспечения 
дополнительной безопасности для 
избежания зажима заготовки между 
пильным диском и рабочей поверхно­
стью стола.
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При распиле с помощью углового из­
мерителя распиливаемую деталь не­
обходимо крепко держать, не допуская 
ее сползания.

Рис. 34

Поперечный распил, выполняемый 
под углом к кромке заготовки, называ­
ется спилом под углом 45° (рис. 35). 

Установите инструмент для распила 
под углом под требуемым углом. 

Зафиксируйте положение углового 
инструмента и выполните распил, 
схожий с обычным поперечным рас­
пилом, за исключением того, что 
заготовку необходимо удерживать 
особо сильно для предотвращения ее 
сползания.

А Указание!

При выполнении сложных косых 
распилов (с наклоном поверхности 
пильного диска) используйте инстру­
мент для распила под углом в правой 
области для обеспечения большей 
безопасности.

Высота пильного диска должна быть 
около 1/8"(3 мм) над верхней частью 
распиливаемой заготовки.

Положение пильного диска над этой 
точкой может быть опасно.

Рис. 35

Пылесборник
• Если Ваш станок оснащен защитным 

кожухом для сбора опилок, во время 
работы должен использоваться пылес­
борник или вытяжную установку.

• Входное отверстие кожуха для сбора 
пыли может быть снабжено 2,5-дюй­
мовыми или 4-дюймовыми шлангами 
(рис. 36a).

4 in -»-

Рис. 36a

Система Безопасности 
Клиновая доска
• Клиновая доска (рис. 37) должна быть 

выполнена из твердой прямослойной 
древесины приблизительно толщиной 
1''(25 мм) и шириной 4'' до 8''(100- 
200 мм) в зависимости от размеров 
станка.

• Длина регулируется в соответствии с 
предполагаемым использованием.

• Клиновые доски могут быть прикре­
плены к поверхности стола или на­
правляющей планке с использованием 
зажимных скоб.

• Если применяется данный метод скре­
пления, предусмотрите в клиновой 
доске гнезда для настройки.

• На иллюстрации изображен метод 
прикрепления и использования кли­
новой доски в виде вертикального 
гребня.

• Горизонтальное положение, в прин­
ципе, такое же за исключением того, 
что прикрепление осуществляется к 
верхней рабочей поверхности стола.

■ LENGTH ТО SUIT ■
~1 Г*

VERTICAL COMB

1-------- о * п -

Направляющий стержень
• Направляющий стержень поставляет­

ся в комплекте со станком.

• Его использование необходимо в каче­
стве дополнительного уровня безопас­
ности оператора.

Прокладка
• Прокладка (рис. 38) необходима для 

продольного распила узких деталей.

• Она позволяет оставлять защитное 
приспособление пильного полотна на 
поверхности станка.

• Она также предоставляет простран­
ство для безопасного использования 
направляющего стержня.

-  C u t to suit 
length of table

_T
CLEAT TO SUIT CLEARANCE 
BETWEEN WP FENCE GUIDE 
ANO TABLE

Ж
Рис. 38. Прокладка

7. Техническое обслуживание 
Общие указания
• Перед проведением работ по техниче­

скому обслуживанию, чистке и ремон­
ту отключите станок от эл. сети!

• Подключение и ремонт электрического 
оборудования разрешается проводить 
только квалифицированным электри­
кам.

• Ежедневно проверяйте техническое 
состояние вытяжной установки.

• Избегайте скопления опилок и об­
резков заготовок в корпусе станка. 
Вентиляция мотора не должна быть 
забита опилками.

• Очищайте станок регулярно через 
равномерные промежутки времени.

• Учитывайте, что строгальные ножи, 
обрезиненные валы привода движе­
ния заготовки, плоские, поликлиновые, 
клиновые и другие ремни, а также 
цепи, используемые в конструкции 
станка, относятся к деталям быстроиз- 
нашивающимся (расходные материа­
лы) и требуют периодической замены.

• Гарантия на такие детали не распро­
страняется.

• Защитные кожуха, отдельные детали 
из пластика и алюминия, используе­
мые в конструкции станка, выполняют 
предохранительные функции. Замене 
по гарантии такие детали не подлежат

• Обращайтесь в сервисную службу по 
обслуживанию клиентов или подхо­
дящий специализированный магазин, 
если на циркулярной дисковой пиле, 
включая защитные приспособления
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и пильные диски, появятся повреж­
дения или отклонения от нормальной 
работы.

Коллекторные щётки
• Контролируйте состояние щеток после 

40 часов работы.

• При длине щетки менее 3 мм ее не­
обходимо заменять.

• Угольные щетки относятся к быстро 
изнашивающимся деталям и на них 
не распространяются гарантийные 
обязательства компании JET.

• Артикул заказа 708315-2E.

Пильные диски
• Уход за пильными дисками должен 

быть поручен только обученному 
персоналу.

• Применяйте только заточенные пиль­
ные диски.

• Немедленно производите замену по­
врежденных пильных дисков.

Очистка
• Очищайте станок для распила соглас­

но расписанию ниже.

Указание!

• В нижеследующем расписании по тех­
ническому обслуживанию предполага­
ется, что пильный диск используется 
ежедневно

Ежедневно:
• Очищайте пильный диск от смолы.

Еженедельно:
• Очищайте сжатым газом корпус мото­

ра.

• Протирайте поверхность стола, щели
и направляющие брусья сухой силико­
новой смазкой.

Смазка
• Смазывайте области, перечисленные 

ниже каждые 12 месяцев.

• Смазывайте механизмы углового 
наклона пильного диска 6-ю или 7-ю 
каплями невязкого машинного масла.

• Смазывайте механизмы вертикаль­
ного подъема 6-ю или 7-ю каплями 
невязкого машинного масла.

• После смазывания проверьте все на­
стройки.

ш Примечание

• Всегда будьте осведомлены о состоя­
нии станка.

• Ежедневно проверяйте состояние 
перечисленных ниже объектов и в слу­
чае необходимости проведите ремонт 
или замените:

• Крепежные болты
• Сетевой выключатель
• Ножовочное полотно
• Защитное приспособление ножовочного 

полотна

8. Поставляемые 
принадлежности

• Полный ассортимент принадлежно­
стей смотрите на сайте www.jettools.ru 
или в каталоге

9. Устранение неисправностей

Неисправность Возможная причина Устранение неисправности
Мотор не 
включается

Низкое напряжение Проверьте сеть 
электропитания на наличие 
нужного напряжения

В моторе не замкнута 
цепь или слабое 
соединение

Проверьте все соединения 
выводов мотора на наличие 
неплотно прикрепленных или 
разомкнутых соединений

Мотор не 
включается: 
перегорел 
предохранитель 
или выключатель

Короткое замыкание 
в сетевом шнуре или 
сетевом штекере

Проверьте провод или 
сетевой штекер на наличие 
повреждения изоляции и 
замкнутых проводов

Короткое замыкание в 
моторе или короткое 
замыкание в моторе или 
слабое соединение

Проверьте все 
соединения мотора на 
наличие оборванных или 
короткозамкнутых узлов или 
стертой изоляции.

Неисправные 
предохранители 
выключателя в линии 
сети электропитания

Установите исправные 
предохранители или 
выключатели

Мотор
перегревается

Мотор перегружен Уменьшите нагрузку на мотор

Ограничена циркуляция 
воздуха в моторе

Очистите мотор в целях 
обеспечения нормальной 
циркуляции воздуха

Мотор глохнет 
вследствие 
перегорания 
предохранителей 
или разъединения 
контура цепи

Короткое замыкание 
в моторе или слабые 
соединения

Проверьте соединения мотора 
на наличие разрывов или 
короткозамкнутых узлов или 
стертой изоляции

Низкое напряжение Скорректируйте нужные 
параметры напряжения

Неисправные 
предохранители 
выключателя в линии 
сети электропитания

Установите исправные 
предохранители или 
выключатели

Мотор перегружен Уменьшите нагрузку на мотор

Станок тормозит 
во время работы

Прикладывание слишком 
большого давления на 
обрабатываемую деталь

Подававайте заготовку 
медленнее

Громкий
повторяющийся 
шум, идущий от 
станка

Отсутствует или слабо 
прикреплен установочный 
винт или ключи

Проверьте ключи и 
установочные винты. В случае 
необходимости замените или 
закрутите

Поврежден V-образный 
ремень

Замените V-образный ремень

Пильный диск 
не параллельно 
области механизма 
распила под 
углом или 
параллельному 
упору

Пильный диск искривлен Замените пильный диск

Рабочая поверхность 
стола не параллельна 
плоскости пильного диска

Отрегулируйте поверхность 
стола параллельно 
поверхности пильного диска

Параллельный упор не 
параллелен плоскости 
пильного диска

Отрегулируйте параллельный 
упор параллельно пильному 
диску

Пильный диск не 
поворачивается на 
угол 90°

Не отрегулирован 
упорный болт на 90°

Настройте 90° упорный болт

Стол не выровнен Выровняйте стол

Положение пильного 
диска не верно

Отрегулируйте положение 
пильного диска
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Шановний покупець,
щиро дякуемо за довiру, виказану нам 
за придбання верстату марки JET!

При скпаданш ц1еТ шструкци особлива 
увага придiлялася можливост швид- 
кого освоення Вами верстату та забез- 
печенню безпечноТ роботи з ним. Будь 
ласка, звершть увагу на низку вказiвок, 
пов'язаних з вивченням та зберiганням 
Ыструкцп.
• Перед введенням верстату в 

експлуатацю повнiстю та уважно 
вивч^ь дану iнструкцiю, звернувши 
особливу увагу на вказiвки з технiки 
безпеки.

• Ця шструк^я розрахована на оаб, 
що володiють базовими техшчними 
знаннями i навичками поводження з 
обладнанням, що е аналопчним тому 
верстату, який описуеться в н й  Якщо 
Ви школи не працювали на такому 
обладнанш, необхiдно звернутися за 
допомогою до оаб, що мають такий 
досвщ.

• Збережiть всю документацiю, що 
постачаеться разом iз верстатом, для 
можливого повторного звернення до 
нет. Також збереж^ь чек (квитанцю на 
купiвлю) для можливого пред'явлення 
гарантiйних претензiй.

• У раз1 перепродажу верстата або здач1 
його в оренду передайте разом iз ним 
всю документацю, що входить в обсяг 
постачання.

• Виробник не несе вщповщальност 
за будь-який збиток, що виникае 
внаслщок недотримання вказiвок, що 
наведен в iнструкцiт з експлуатацiт.

Зм^т: 
1. Загальнi вказiвки
2. Технiчнi характеристики
3. Комплект постачання
4. Вказiвки з техшки безпеки
4.1 Увага: небезпека
4.2 Як уникнути зворотно! вiддачi
5. Транспортування та пуск в 
експлуатащю
5.1 Транспортування та 
встановлення
5.2 Монтаж
6. Робота верстату
7. Техшчне обслуговування
8. Приладдя, що постачаеться
9. Усунення несправностей 
Деталювання

В шструкци використанi наступнi сим- 
воли для звернення уваги до важливот 
Ыформацп:

Увага!
| \  Попередження про небез- 

пеку
Примггка
Важлива додаткова 
iнформацiя_______

О

Загальш вказiвки 
Прочитайте всi вказiвки та
iнструкцiY______________
Використовуйте захисж 
окуляри•щ. Не пiдкладайте руки у зону 
пиляння, коли верстат 
працюе___________________

О 1. Загальш вказiвки

■ Верстат призначений для пилян­
ня виробiв з деревини та подiбних 
матерiалiв, а також твердих 
полiмерних матерiалiв.

■ Неможна пиляти вироби з металу.

■ Обробка iнших матерiалiв неприпу- 
стима або може проводитися ттьки  
пiсля консультацiT з представниками 
компанп.

■ Поряд з вказiвками з технiки без­
пеки, що мютяться в iнструкцiт з 
експлуатацп, та особливими вимогами 
Вашот кратни необхiдно брати до

■ уваги загальноприйнят технiчнi 
правила роботи на деревообробних 
верстатах.

■ Кожне вщхилення вiд цих правил при 
використанш розглядаеться як непра- 
вильне застосування i продавець не 
несе вщповщальност за пошкоджен- 
ня, що вщбулися в результатi цього.

■ У верстав неможна проводити нiяких 
техшчних змiн.

■ Вiдповiдальнiсть несе ттьки  користу- 
вач.

■ Використовувати верстат ттьки  в 
техшчно справному станг

■ З'еднувальний кабель (або подо- 
вжувач) вiд автомата захисту та вщ 
джерела електроживлення до верстата 
мае буди не менш шж 3х1,5мм2 (бажа- 
но мiдний, трижильний з перетином 
кожнот жили не менш шж 1,5мм2).

■ Верстат дозволяеться експлуатувати 
особам, що ознайомлен з його робо- 
тою, техычним обслуговуванням та 
попередженi про можливi небезпеки.

■ Даний верстат е машиною для 
Ыдивщуального застосування, тобто 
за свотми конструктивними особливо- 
стями та техшчними характеристиками 
не призначений для використання на 
виробництвк

Якщо при розпакуванш Ви виявили по- 
шкодження внаслщок транспортуван­
ня, негайно повщомте про це Вашого 
продавця.

Не запускайте верстат в роботу!

2. Техшчш характеристики
Мережеве живлення 220В ~1L/N/PE 50-60 Гц
Потужнють двигуна 1700 вт
Подовжувальний др1т (H05VV-F) 3х1 мм2
Пристрш захисту споживача макс. 16 А
Клас 1золяцп I
Оберти пиляльного диску 5000 об/хв.
Зовшшшй д1аметр пиляльного диску 254 мм
Посадковий д1аметр пиляльного диску 30 мм
Розм1р станини верстату 460х710 мм
Висота розпилу при 90°/45° 76 / 64 мм
Меж1 нахилу диску 90°-45° л1воруч
Д1аметр витяжнот вентиляц1У 57, 100 мм
Висота столу з1 станиною 890 мм
Габариты розм1ри (ДхШхВ) 780х570х320 мм
Маса верстату 23 кг

3. Комплект постачання

Накидной
ключ

■ Витягнiть весь вмют тари для пере- 
везення.

■ Тримайте верстат догори ногами.

■ Не викидайте картонну тару або 
матерiал для прокладання до тих тр , 
доки не буде встановлена та не буде 
запущена у нормальний режим пилка.

А Важливо!

■ Усередиш верстату розмiщений 
матерiал для прокладання з цiллю
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забезпечення пщтримки мотору пщ 
час транспортування. Даний матерiал 
повинен бути витягнений.

ш Прим1тка

• Специфiкацiя даноТ шструкци е загаль- 
ною Ыформа^ею.

• Виробник залишае за собою право 
вносити змши в конструкцю верстатiв, 
що може привести до змЫ технiчних 
характеристик обладнання, ТТ 
стандартноТ комплектацiТ, додаткового 
приладдя та зовнiшнього виду.

• Налаштування, регулювання, нала- 
годження i технiчне обслуговування 
обладнання здiйснюеться покупцем.

4. В к а з iв к и  з  т е х н iк и  б е зп е ки

• Технiка безпеки включае в себе до- 
тримання iнструкцiТ з експлуатацiТ та 
техшчного обслуговування, надан1 
виробником.

• Завжди зберiгайте iнструкцiю, 
захищаючi ТТ вщ бруду та вологостi; 
передавайте подальшим користува- 
чам.

• Щоденно перед увiмкненням пил­
ки перевiряйте функцюнування 
необхщних захисних пристроТв.

• Встановленi дефекти пилки та за­
хисних пристроТв необхщно негайно 
усунути за допомогою уповноважених 
для цього фахiвцiв.

• У таких випадках не вмикайте вилку, 
вимкшть його з електромережк

• Застосовуйте необхщш засоби осо- 
бистого захисту згщно з розпоряджен- 
ням.

• Одягайте одяг, що щ тьно прилягае, 
знiмайте прикраси, каблучки та наручн 
годинники.

• Пщ час роботи з пиляльним диском 
одягайте робочi рукавицi.

• Якщо у вас довге волосся, надягайте 
захисну атку для волосся або голов- 
ний уб1р.

• Пщ час роботи з довгими заготовками 
використовуйте вщповщш подовжувач1 
столу, роликовi пiдпори.

• Перед початком роботи перевiрте пра- 
вильний напрямок пиляльного диску.

• Пиляльний диск повинен досягнути 
максимально!' кть ко с т  обертiв, перш 
шж почати пиляння.

• Звершть увагу на час уповтьнення 
диску до повноТ зупинки, вiн не пови­
нен перевищувати 10 сек.

• Не припустима зупинка пиляльного 
диску шляхом бiчного натискання.

• Уникайте зворотного удару заготовки.

• Завжди застосовуйте розклинюваль- 
ний шж та захисний кожух пиляльного 
диску.

■ Вщстань мiж пиляльним диском та 
розклинювальним ножем повинна 
складати вiд 2 до 5 мм.

■ Пiд час пиляння круглих заготовок 
закртлюйте заготовку вщ провертан- 
ня. При пиляннi великих заготовок 
застосовуйте вщповщш допомiжнi 
засоби для пщпори.

■ Слiдкуйте за тим, аби у с  заготовки 
були надмно закрiпленi пiд час роботи, 
та був забезпечений Тх безпечний рух.

■ Нiколи не утримуйте заготовку просто 
руками.

■ Поперечнi розпили виконуйте ттьки  за 
допомогою упору.

■ Нiколи не хапайтеся за пиляльний 
диск, що обертаеться.

■ При поздовжньому пилянш коротких 
заготовок (менш шж 120 мм) застосо­
вуйте штовхач.

■ Слiдкуйте за тим, аби вщпиляний 
матерiал не був захоплений зуб'ями 
пиляльного диску та вщкинутий угору.

■ Використання пиляльних дисгав для 
вибiрки пазiв, а також пазових фрез 
неприпустимо.

■ Не застосовуйте циркулярну дискову 
пилку для шпунтування, нарiзання 
пазiв та шлiцiв.

■ Вiдпилянi, закрiпленi при вимкненому 
моторi та повнiй зупинц пиляльного 
диску.

■ Слiдкуйте за тим, аби вентиляцмш 
пази мотору були завжди чистими та 
вщкритими.

■ Встановлюйте пилку таким чином, аби 
залишалося достатньо мюця для об­
слуговування та подавання заготовок.

■ Забезпечте гарне освплення.

■ Слiдкуйте за тим, аби пилка була 
надмно закрiплена на рiвнiй поверхнi.

■ Слiдкуйте за тим, аби електропро- 
водка не перешкоджала робочому 
процесу та через неТ не можна було 
стткнутися.

■ Тримайте робоче мiсце вiльним вщ 
стороннiх предметiв.

■ Не залишайте без нагляду увiмкнений 
верстат, завжди вимикайте його, перш 
шж залишити робоче мюце.

■ Не використовуйте пилку у вологих 
примщеннях, не залишайте ТТ пщ до- 
щем.

■ Не використовуйте верстат поблизу 
горючих рщин або газiв, звичайне 
юкрЫня щiток може призвести до 
займання.

■ Слiдкуйте за дотриманням вимог
з пожежноТ безпеки, наприклад, за 
наявнютю вогнегасника на робочому
мюцк

■ Слiдкуйте за тим, аби не утворюва- 
лась велика концентра^я пилу -  завж­
ди застосовуйте вщповщну витяжну

установку

■ Деревинний пил може бути вибухо- 
небезпечним та небезпечним для 
здоров'я.

■ Перед роботою видалiть iз заготовки 
цвяхи та i4mi стороннi тта .

■ Необхiдно дотримуватися вимоги про 
мУмальш  та максимальнi розмiри 
заготовок.

■ Не перевантажуйте верстат, вiн 
буде краще та довше працювати, 
якщо ви будете застосовувати його у 
потужнютю.

■ Стружку та частини заготовок вида- 
ляйте тiльки при вимкненому верстать

■ Роботи з електрики верстату повинш 
виконуватися ттьки  електриками.

■ Подовжувальний дрiт завжди 
вщмотуйте вiд барабана повнiстю.

■ Негайно замiнюйте пошкоджений ме- 
режевий кабель.

■ Нiколи не використовуйте пилку, якщо 
виникли проблеми з вимикачем.

■ Усi роботи з встановлення, монта­
жу, чищення повинш проводитися 
ттьки  пюля вiдключення верстату з 
електромережк

■ Неможна застосовувати пиляльш ди­
ски з швидкорiжучоТ сталi (HSS).

■ Пошкодженi диски негайно замЫюйте.

■ Зношений вкладень столу негайно 
замiнiть.

А 4.1 Увага: небезпека

Навггь при правильному
використанш верстату виникають
наведен! нижче небезпеки.
• Небезпека поранення пиляльним дис­

ком, що втьно  обертаеться.

• Небезпека через злам пиляльного 
диску.

• Небезпека поранення вщкинутими 
частинами заготовок.

• Небезпека вщ шуму та пилу

• Обов'язково одягайте засоби осо- 
бистого захисту (захист очей, вух та 
дихальних шляхiв).

• Застосовуйте витяжш установки!

• Небезпека ураження струмом при не­
правильному прокладенню кабелю.

А  Увага!
Запоб1гання небезпеки 
зворотноГ вщдач1

• Вщомостг щодо зниження найбтьш  
частих причин

• Переконайтеся, що розклинювальний 
нiж завжди розташований на одшй 
прямiй з одновним пиляльним диском.

• Якщо розклинювальний шж вста- 
новлений неправильно, вирiб, що 
розпилюеться, може затримувати або

УкраТнська 13 Циркулярна пилка JBTS-10



зупиняти процес розпилу, що тягне за 
собою небезпеку зворотного удару.

• Використовуйте розклинювальний шж 
кожний раз при розпилюванш будь- 
якоТ деталк

• Нiколи не намагайтеся здшснити роз- 
пил вiд руки.

• Вир1б повинен подаватися точно па- 
ралельно пиляльному диску, в Ышому 
випадку iснуe велика ймовiрнiсть 
зворотного удару.

• Для пщтримки розпалюваноТ детал1 
завжди використовуйте захисний 
пристрм поперечного розпилу.

• Переконайтеся, що захисний пристрт 
паралельний пиляльному дис­
ку. В Ышому випадку юнуе велика 
ймовiрнiсть зворотного удару.

• В идтпъ  час для перевiрки та налаш- 
тування захисного пристрою.

• Подавайте вир1б до самого заюнчення 
процесу розпилу.

• Якщо ви зупинили подачу на середин! 
розпилу, то значно зростае ймовiрнiсть 
затискання пилки в пропилюванн 
внаслiдок зворотного удару.

• Нижче наведеш деяк рекомендацiТ, як 
захистити себе у випадку виникнення 
зворотноТ вiддачi.

• Пщ час процесу розпилу необхщно 
стояти з боку пиляльного диску. На- 
прямок руху заготовок, що викидають- 
ся, зазвичай вiдбуваеться прямо перед 
пиляльним диском.

Використовуйте захисш 
окуляри

• Одягайте захисш окуляри або захис- 
ну маску. Очi та обличчя -  найбтьш 
вразливi частини тта .

Не п1дкпадайте руки у зону 
пиляння, коли верстат 
працюе

• Нiколи не кладiть руку за пиляльний 
диск. У випадку зворотноТ вiддачi рука 
потрапить пщ диск, що обертаеться.

• Використовуйте спрямовуючу лшмку 
для захисту рук вщ потрапляння пщ 
диск, що обертаеться. У випадку 
зворотноТ вiддачi напрямна лшшка 
прийме удар на себе.

Косе спилювання:
• Нахил пиляльного диску мiж 0° та 

45°для виконання операцiТ розпилу пiд 
кутом.

Захисний пристр1й пиляльного 
диску:
• Кожух, закртлений над пиляльним 

диском, для запоб^ання випадкового 
контакту с рiжучим пругом.

Поперечний розпил:
• О пера^я розпилу, пiд час якоТ 

шструмент для зр1зу пiд кутом 
використовуеться для розпилу поперек 
текстури дерев'яноТ заготовки.

Клиновая дошка:
• П ристрй що використовуеться для 

пщтримки захисного щита впритул до 
захисного пристрою або столу, котрий 
дозволяе захистити руки оператора вщ 
пиляльного диску.

Пропилювання:
• Кшцевий розпил або зазор, виконаний 

пиляльним диском.

Зворотна вщдача:
• Подiя, пщ час якоТ вирiб пщшмаеться 

та вiдкидаеться назад, вщбуваеться, 
коли оброблювана деталь 
затискаеться на пиляльному диску або 
мiж диском та напрямною (або Ышого 
нерухомо закртленого об'екту).

• Для зниження або запоб^ання травми 
вiд зворотноТ вiддачi дивiться роздiл
«lнструкцiя з експлуатацп».

1нструмент для розпилу шд 
кутом:
• Компонент, що контролюе просування 

оброблюваноТ деталi пщ час виконан­
ня поперечного розпилу рiзноманiтних 
кутiв.

Не наскр1зний розпил:
• О пера^я розпилу, що потребуе 

змщ ення захисного пристрою пи­
ляльного диску, внаслщок чого розпил 
не проходить до юнця деталi, що 
оброблюеться.

• Захисний пристрш пиляльного диску 
та розклинювальний шж повиннi бути 
заново встановлеш пiсля виконання 
не наскрiзного розпилу аби уникнути 
випадкового контакту з пиляльним 
диском пщ час роботи на верстать

Паралель:
• Положення напрямноТ планки, при 

якому кожна точка боковоТ поверхн1 
рiвновiддалена вiд пиляльного диску

Перпендикуляр:
• 90° (прямокутне) перетинан-

ня або пози^я вертикальноТ або 
горизонтально!' .

Щит, що виштовхуе / 
Спрямовуюча л1н1йка:
• 1нструмент, що використовуеться для 

безпечного просування заготовки, що

оброблюеться, при ТТ розпилюванш. 

Прор1з пазу:
• О пера^я розпилу, пщ час якоТ 

утворюеться кутова виТмка вздовж 
пругу дошки.

Поздовжн1й розпил:
• Розпил, що виконуеться вздовж 

деревинного волокна заготовки, що 
оброблюеться.

Прямокутна напрямна:
• 1нструмент, що використовуеться для 

перевiрки того, що поверхня пласка 
або паралельна.

5. Транспортування та пуск в 
експлуатац1ю

5.1 Транспортування та 
встановлення

• Пщ час перенесення пилки не тримай- 
те ТТ за захисш пристроТ.

• Пщ час транспортування верхня части- 
на диску пилки повинна бути закритою, 
наприклад, за допомогою захисного 
кожуха пиляльного диску

• Встановлення верстату повинне про- 
водитися у закритих примщеннях, 
при цьому достатньо умов звичайноТ 
столярноТ майстерш.

• Не використовуйте верстат у вологих 
примщеннях, не залишайте його пщ 
дощем.

• Поверхня, на яку встановлюеться вер­
стат, повинна бути рiвною та здатною 
витримувати навантаження.

• За необхщнютю верстат можна жор- 
стко закртити на поверхш. З мiркувань 
пакування верстат постачаеться не 
повнютю змонтованим.

5.2 Монтаж 
Загальш вказ1вки
• Перед проведенням монтажно- 

налагоджувальних робiт вiдключiть 
верстат вщ електромережi!

• Видалiть захисну змазку вщ iржi за до­
помогою м'яких розчинникiв.

• Встановiть верстат на пласку поверх- 
ню.

Монтаж вщкрито! конструкцп 
(рис. 1).

4.2 Як уникнути зворотно! в1ддач1
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Рис. 1
Монтаж захисного кожуха вщ 
деревинного пилу та тирси (рис. 
3a)
• Доки верстат для розпилу все ще 

знаходиться ногами угору, розташуй- 
те захисний кожух вщ тирси (А) мiж 
ыжками у отворi (В) у напрямку до 
задньот частини ножiвкового полотна 
та встанов^ь його.

• Натиснiть на передню частину та­
ким чином, аби обидвi передн лапки
(С) зачепилися за пруг (D) основнот 
конструкцп, забезпечуючи крiплення у 
цiй позици.

• Отвори у кутах кожуха (Е) повинн 
приеднуватися до кртлень нiжок (F).

• Натиснiть на задню частину кожуха до 
тих тр , доки не вщбудеться зчеплення 
заднiх лапок з мiсцем, розташова- 
ним навпроти пругу задньот частини 
основнот конструкцп.

Рис. 3а

Вирiвнювання захисного 
пристрою пиляльного диску та 
розклинювального ножа (рис. 6 
и 7)
• Пщшмпъ захисний пристрм пиляльно­

го диску (В) з поверхн столу

• Встановпъ л У й ку  (Е) праворуч вщ 
диску (F), як зазначено на рисунку

• За допомогою 10 мм ключа вщкрупть 
два шестигранних кришкових болти 
(Н), скоби, що скртлюють розклиню- 
вальний ыж (G) та вщрегулюйте по- 
ложення ножа (С) у потрiбну сторону, 
доки вiн не опиниться на одшй прямiй 
с пиляльним диском (F).

• З а к р у т ь  шестигранн кришковi болти 
(Н).

• Переконайтеся, що розклинювальний

нiж (С) вирiвняний та пiднятий на 3 мм 
вщносно поверхнi столу

■ Вiдстань у 3 мм дозволяе нахиляти 
захисний пристрм пиляльного диску 
на кут 45° без з^кнення з поверхнею 
столу.

Рис. 6

Вид с обратной стороны
Рис. 7

Монтаж паралельного упору (рис. 
8)
• Положення паралельного упору (В) 

над поверхнею столу (С), як зазначено 
на рисунку, пщтримуе передшй юнець 
пщ час кртлення пщтримуючот скоби
(D) до зворотного боку, та подальше 
опускання переднього кшця (Е) на 
борт (F).

• О п у с т ь  рукоятку (А) для стиковки 
упору з поверхнею столу

Рис. 8

Перевiрка шкали паралельного 
упору
• Пересуньте паралельний упор поруч з 

пиляльним диском.

• Щ тьно  притиснувши упор поруч з 
пиляльним диском закры ть його у да- 
ному положены, опустивши рукоятку

Дис. рис. 9:
• Тонка л ^ я  на iндикаторi (А) повинна 

сполучитися з вщмпжою «0» на планц
(С). В Ышому випадку:

Послабте регулювальний гвинт (В). 

Вщрегулюйте та закры ть гвинт (В).

С А

Рис. 9

Монтаж додаткового сталевого 
столу

Рис. 10
• Додатковий сталевий с т т  може бути 

встановлений на правому або лiвому 
б о ^  верстата. Для встановлення з 
правого боку дотримуйтеся наступних 
Ыструкцш.

Встановлення(рис. 10 та 11)
• Регулювання положення. Розташуйте 

л У й ку  вздовж столу та додаткового 
столу з переднього краю, як зазначено 
на рис. 11.

Рис. 11

Переустановлення передньо! 
планки
• Пюля встановлення додаткового ста­

левого столу потрiбно перевстановити 
передню планку для прикртлення 
спрямовуючот л У й ки  у випадку розта- 
шування тт над додатковим столом.

• Повнютю витягшть болт, роздтьник та 
затискну гайку з двох лiвих та далеких 
правих кртильних отворiв (А), (В) та
(D).

Примака
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■ Не витягайте кртильний пристрiй з 
третього кртильного отвору (С).

■ Повернiть передню планку за годинни- 
ковою стрiлкою (G) до того моменту, 
доки лiвий кiнець не стане правим 
ганцем перед площиною додаткового 
столу.

Рис. 12

Висувний додатковий с тт  
Монтаж (рис. 13)
• Перед встановленням до верстата, 

необхщно зiбрати два подовжувальних 
стрижня (С).

• Просуньте стрижн (D) через кртильн  
отвори на додатковому стсл (F) та 
петлю (К).

• Розташуйте шайбу (G) та шестигранну 
гайку (Н) на гвинтових ганцях подовжу­
вальних стрижшв (D) та прикрутпъ.

ш  —
_ _

1 „1 5= т  В г  6 » 8 1 М  9  ̂ s i  P I  Z l  ZV  и

и ■— ■UI  пЛыоЛ.....1,1 JiS.....Л.....|З.ДЗ,

Рис.13

Встановлення (рис. 14)
• Встановпъ ф к с у к ч  баранчики (D) 

та кртлення висувного додаткового 
столу.

Рис. 14

Розширення лiвоi шкали (рис. 15)
• Лiве додаткове полотно планки (А) 

розмiром 280-530 мм вставте у спря- 
мовуючий брус додаткового столу
(В), просуньте його по спрямовуючим

брус'ям (С) до упору.

■ Вщрегулюйте положення таким чином, 
аби два отвори в подовжувальних 
стрижнях (А) та напрямна столу (С) 
розташувалися по одшй прям й

■ Вставте два гвинти з заокругленою 
гсовкою  М4х10 (J), гровери М4 (К) та 
пласк шайби М4 (L) для закртлення 
положення подовжувальних стрижнiв.

■ Встанов^ь вимiрювальну шкалу або 
лiнiйку (F) через всю ширину додатко­
вого столу та верстату для розпилю- 
вання.

■ Вирiвняйте вщ м^ку 11” (250 мм) на 
лш ш ц (G1) з вщмпжою 11” ( на спрямо- 
вуючому брус (G2).

■ Вiдрегулюйте подовжувальний брусок 
(А) таким чином, аби вщ м^ка 18” (457 
мм) (Н1) збiглася з вщм^кою 18” на 
лiнiйцi (Н2).

■ Закрутiть два болти (К).

□ 1

<J> «Ь- 
А А-

■ к  
j

Рис. 15

Рукоятка маховика (рис. 17)
• Закрутпъ маховик (Е) майже до по- 

вного упору.

• Закрутiть шестигранну гайку (D) таким 
чином, аби рукоятка (В) була встанов- 
лена мщно, але пщ час роботи була 
можливють ТТ обертання.

Рис. 17

Роботи по налагодженню та 
регулюванню

А Увага!

• Пщ час роботи поблизу пиляльного 
диску завжди вимикайте верстат для 
розпилювання вщ джерела живлення! 
Невиконання даноТ шструкци може 
призвести до серйозних травм.

Упор-обмежувач пщ кутом 90° та 
45° (рис. 18)

D - ___

.....  /

i
Регулировочный " Регулировочный 

винт 90" винт 45"

Рис.18

Регулювання пиляльного 
диску паралельно площини 
iнструменту для розпилювання 
пiд кутом
• Положення пиляльного диску, па- 

ралельне д т я н ц  iнструменту для 
розпилювання пщ кутом, було 
вiдрегульовано заводом-виробником 
та не потребуе додаткового налашту- 
вання.

Згщно рис. 20:
• Рухайте косинець до самого ганця пил­

ки (Е) для перевiрки паралельностг

>
Рис. 20

Згiдно рис. 21:
• З нижнього боку верстату вщкрутпъ 

3 (або 4) гайки (А), яга прикртлюють 
мотор до основноТ конструкцп.

• Обережно посуньте пиляльний диск 
таким чином, аби вш став паралель­
но площин Ыструменту для розпилу 
ку^в.
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Рис. 21

Замша пиляльного диску (рис.22) 

А Увага!

• При встановленн або зам1н1 пиляльно­
го диску, завжди выключайте верстат 
вiд джерела живлення! Невиконання 
даноТ iнструкцiТ може призвести до 
серйозних травм.

• Повнютю пщшмпъ пиляльний диск та 
встанов^ь п1д кутом 90°.

• Зшмпъ дв1 вставнi гайки та пщшмпъ 
вставний iнструмент (С) з гшзда у 
верстатi.

• Розташуйте вщкритий кiнець осьового 
гайкового ключа (А) на пласга частини 
внутрiшнього борту пиляльного диску 
аби запоб ои  обертанню пилки.

• Повершть гайку на оправц проти 
годинниковоТ стрiлки закритим ганцем 
осьового гайкового ключа (В), витягнпъ 
гайку на ос1 та зовншню шайбу

• Замiнiть старий диск на новий, переко- 
навшись в тому, що зуб'я спрямоваш 
униз до передньоТ частини столу

• Проведпъ складання зовшшньоТ 
шайби, гайки на ос1 та мщно закрутiть 
гайку на ос1 проти годинниковоТ стртки 
нерухомо утримуючи вюь за допомо- 
гою вiдкритого ганця гайкового ключа.

Рис. 22

П1дключення до електрично! 
мереж1
• Даний верстат мае мотор, працюючий 

пщ напругою 220В.

• Перед пщкпюченням до 
електромережi переконайтеся у тому, 
що перемикач знаходиться у вимкне- 
ному положены.

• Якщо необхщно використання по- 
довжувального дроту, обер^ь такий 
др1т, аби його клас вщповщав типу 
виконуваноТ роботи.

Органи управл1ння роботою 
верстата 
Вимикач
• Розташований на передшй панел1 

основноТ конструкцiТ верстату (С, Рис. 
24).

• Аби увiмкнути верстат переключ^ь 
вимикач у верхню позицю (F, Рис. 25).

• Для вимкнення верстату пересуньте 
вимикач у нижню позицю.

■

Рис. 24

Ключ, що замикае (рис. 25)
• Коли пиляльний диск не 

використовуеться, перемикач пови­
нен бути вимкнений. Для фксування 
положення вимикача у вщключеному 
положены, витягнпъ ключ захисту (G).

• Пиляльний диск верстату не повинен 
працювати, якщо ключ захисту не 
вставлений. Хоча, якщо ключ був ви- 
тягнутий у позицп увiмкнення, вимикач 
може бути вимкнений.

• Пиляльний диск не почне роботу до 
тих п1р, доки ключ не буде вставлений 
у вимикач.

Рис. 25

Захист вщ перевантажень (рис. 
24)
• Верстат обладнаний кнопкою переван- 

тажувального реле (D).

• Якщо мотор вщключаеться або 
виходить з ладу внаслщок переванта- 
ження або низькоТ напруги, повершть 
перемикач (С) у пози^ю  вимкнення та

дайте можливють мотору охолонути 
хоча б впродовж 5 хвилин.

■ Пюля охолодження мотору натисшть 
кнопку повторного пуску (D) для повер- 
нення перевантажувального пристрою 
у вихщний стан.

А Увага!

• Мотор почне роботу, якщо до цього 
перемикач не був переведений у вим- 
кнене положення.

6. Робота верстату

А Увага!

• Перед увiмкненням пилки переконай­
теся, що на стоп вщсутш Ыструменти, 
деталi обладнання та с м ^ я .

• Ц  об'екти можуть вилтати пщ дiею 
пиляльного диску, що обертаеться, та 
викликати серйозш травми.

Пиляльн диски верстату
• Ознайомтесь з розташуванням вах 

елементiв управлiння та з опера^ями 
для виконання i налаштування, а та- 
кож з використанням таких допомiжних 
iнструментiв, як кутовий вимiрювач та 
спрямовуюча лiнiйка.

Зворотна в1ддача
• В результатi зворотноТ вiддачi може 

бути нанесена серйозна травма.

• Зворотна вщдача виникае пщ час за- 
тиснення оброблюваноТ заготовки мiж 
ножiвковим полотном та спрямовую- 
чою лiнiйкою або Ышим закрiпленим 
об'ектом.

• Це затиснення може викликати 
пщняття заготовки та вщкидання ТТ 
прямо у оператора.

• Нижче наведеш обставини, га г^  мо­
жуть викликати зворотну вщдачу:

• Обмежування просування в ^ з а н о Т  
заготовки пщ час поперечного або по- 
здовжнього розпилу.

• Вiдпускання оброблюваноТ заготовки 
до заганчення операцiТ розпилювання 
або не проштовхування заготовки 
пюля проходження нею пиляльного 
диску.

• Невикористання розклинювального 
ножа пщ час поздовжнього розпилу

• Використання затупленого пиляльного 
диску.

• Не виконане центрування 
спрямовуючоТ л У й ки  так, аби вона 
утворювала кут скорш  уперед, ыж 
назад вщ переднього боку пиляльного 
диску до заднього.

• Докладання зусиль подавання при
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поздовжньому розпилi на кшцеву 
частину заготовки замють чистини мiж 
пиляльним диском та спрямовуючою 
планкою.

• Поздовжня дерев'яна заготовка кру­
титься (не пласка) або вщсутнш пря- 
мий пруг, або викривлена структура.

Для мiнiмiзацN або запоб^ання 
травми, викликано! зворотною 
вiддачею:
• Уникайте обставин наведених вище.

• Одягайте захисну маску або запобiжнi 
окуляри.

• Не використовуйте Ыструмент для 
розпилювання пщ кутом та спрямо- 
вуючу лшшку пiд час однiеT i тiеT ж 
операцiT, без застосування щита, що 
стотть навпроти (допомiжного блоку), 
який дозволяе залишати втьною  
секцiю впуску до тих тр , доки не буде 
розпочато наступний розпил (рис. 33).

• Запобiжники, що затримують зво- 
ротну вщдачу повиннi перiодично 
перевiрятися, як ттьки  верстат пере­
ходить у с т а д ^  експлуатаци (рис. 26).

• Загострпъ Yei гострi кiнцi, якщо 
запобiжники не зупиняють зворотний 
рух заготовки, що розпилюеться.

• За можпивютю береж^ь обличчя та 
тiло вщ потенцiйноT небезпеки зво- 
ротного удару, у тому числ^ пiд час 
запуску та зупинки верстату

Защитный 
кожух Расклинивающий 

н о ж .

Предохранитель

Рис. 26

■ Затупленi, погано встановленi, 
неправильнi або неправильно 
встановлен рiжучi iнструменти з гумо- 
вим або каучуковим налипанням мо- 
жуть призвести до нещасного випадку.

■ Нiколи не використовуйте трюнул 
пиляльнi диски.

■ Використання гострого, до­
бре загостреного та правильно 
вщремонтованого Ыструменту допомо- 
же уникнути травм.

■ Правильно тримайте та мщно прити- 
скайте заготовку, що розпилюеться, до 
спрямовуючот планки.

■ Використовуйте виштовхуючий щит 
або спрямовуючу лшмку пiд час по- 
здовжнього розпилу вузьких (розмiром 
6” у ширину чи менше) або товстих 
деталей.

■ Притискайте виштовхуючий блок або

кутомiрний Ыструмент пщ час обробки 
панелей або профтьного стругання.

■ Для пiдвищення безпеки пщ час по­
перечного розпилу неправильних 
за формою дерев'яних заготовок 
(Рис. 27) приклад^ь тт до кутового 
вимiрювача, використовуючи отвори 
вимiрювача.

Лицевая 
поверхность

Рис. 27
• Нколи не використовуйте напрямну в 

якост упору для встановлення довжи- 
ни пiд час поперечного розпилу.

• Не притримуйте и не торкайтеся 
втьного краю або секцп впуску детал^ 
яка оброблюеться.

• Пщ час операцм повного розпилу 
вiльний край не повинен притискатися.

• Завжди тримайте руки за л У е ю  пи­
ляльного полотна та нколи не притри­
муйте заготовку, що оброблюеться, до 
самого кшця розпилу.

• Косий розпил повинен завжди вико- 
нуватися при наявност напрямнот з 
правого боку пиляльного диску таким 
чином, аби пиляльний диск вщхилявся 
вщ поверхнi напрямнот та мiнiмiзував 
можливють заклинювання заготовки та 
подальшот зворотнот вiддачi.

Поздовжнiй розпил
• При поздовжньому розпилi заготовка 

подаеться поздовжшм напрямком до 
пиляльного диску, використовуючи 
спрямовуючу л У й ку  у якостi паралелi 
та розташовуючи пристрiй таким 
чином, аби переконатися у потрiбнiй 
ширин заготовки (рис. 28).

Рис. 28

А Обережно!

Перед початком поздовжнього розпилу 
переконайтеся у тому, що упор надмно

закртлений та правильно вирiвняний.

• Пiд час поздовжнього розпилу ыколи 
не використовуйте Ыструмент для роз­
пилу пщ кутом у комбiнацiT з упором.

• Нколи не розпилюйте поздовжньо за­
готовки коротше дiаметру пиляльного 
диску.

• Нколи не клад^ь руку за пиляльний 
диск при його обертанн для при- 
тискання та вилучення вщпиляних 
шматкiв.

• Завжди використовуйте захисний 
пристрм пиляльного диску, розклиню- 
вальний нiж та запобiжники зворотнот 
вiддачi.

• Переконайтеся, що шж встановлений 
на одшй прямiй з основним пиляльним 
диском.

• Коли дерев'яна заготовка 
розпилюеться поздовжньо, мюце 
пропилювання може закриватися та 
заготовка затискае пиляльний диск, 
внаслщок чого можливе утворення 
зворотнот вщдачк

А Зауваження!

■ Попереджувальш налiпки 
прикрiплюються на захисний пристрт 
та розклинювальний нiж, застерiгаючи 
про небезпеку, пов'язаною з 
вщхиленням вiд прямот лiнiT.

Рис. 29

■ Паралельний упор (А, Рис. 29) пови­
нен бути встановлений за шириною 
розпилу (С, Рис. 29), використо­
вуючи шкалу передньот планки або 
вимiрявши вщстань мiж пиляльним 
диском (В) та упором (А).

■ Розташовуйтеся поза л У е ю  пиляль­
ного диску аби уникнути вщкидання 
тирси або трюок вщ пилки, що 
обертаеться, або небезпеки зворотнот 
вщдачк

Якщо деталь, що оброблюеться, не 
мае прямого пругу, прибийте цвяхи 
у мiсце неправильно!' форми деталi 
для запобiгання вщхилення TT вiд 
напрямнот.

■ Для правильного розпилу заготовка 
повинна щ тьно прилягати до сто­
лу. У випадку неправильнот форми, 
перевернiть криволУйною поверхнею 
донизу.
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• Пщ час поздовжнього розпилу при- 
тримуйте дошку впритул до упору або 
шшоТ щ тьно фiксованоТ деталi для 
проштовхування дошки до пиляльного 
диску мiж пиляльним диском та упо­
ром.

• Якщо заготовка, що розпилюеться, 
вужча шж 6 мм, використовуйте штов- 
хач або спрямовуючий стрижень для 
просування ТТ мiж розклинювальним 
ножем та пиляльним диском (Рис. 30).

• Нколи не просувайте заготовку таким 
чином, аби рука, що штовхае деталь 
на обробку, лежала на одшй лжи з 
пиляльним диском.

• Рухайте руку, притискаючи заготовку 
на безпечшй вщсташ вщ пиляль­
ного диску, як би близько не було 
закшчення розпилу.

• Завжди намагайтесь провести деталь 
вздовж пиляльного диску до само­
го кшця аби запоб ои  можливост1 
зворотноТ вщдачг

Толкатель

Рис. 30

• Пiд час поздовжнього розпилу до- 
вгих дощок, використовуйте такий 
пщтримуючий пристрiй на передшй 
частиш столу, як обертовi цилiндри, та 
пiдпору або «хвостовик», що розта- 
шований у задшй частинi верстату, як 
зазначено на Рис. 31.

• Висота пиляльного диску повинна 
бути близько 1/8'' (3 мм) над верхньою 
частиною заготовки, що розпилюеться.

Используйте опору

Рис. 31

Поперечний розпил
• Поперечний розпил -  це розпил, пщ 

час якого оброблювана деталь (А, Рис. 
32) подаеться поперек пиляльного 
диску за допомогою шструменту для 
розпилу пщ кутом (В, Рис. 32) для 
пщтримки та правильного розташуван- 
ня деталк

■ Для покращення ефективност1 
шструменту для розпилу пщ кутом 
в операцп поперечного розпилу 
закры ть допомiжну дерев'яну заготов­
ку (С, Рис. 32) з приклееною стачкою 
шлiфувального паперу (D, Рис. 32) до 
кутового вимiрювача.

Рис. 32

■ Нiколи не виконуйте поперечний 
розпил вщ руки та не використовуйте 
упор до кшця закшчення розпилу, аби 
допомiжний блок не був затиснутий 
з переднього боку дтянки  пиляльно­
го диску таким чином, що в я з а н а  
заготовка вивтьнювалася з блоку до 
початку процесу розпилу (Рис. 33).

Вспомогательный
брусок

Рис. 33
• Упор для встановлення довжини не по­

винен бути використаний для втьного 
кшця заготовки в д т я н ц  розпилу.

• Не розпилюйте поперечно заготовки 
коротше за 6 см.

• Перед початком розпилу переконай- 
теся, що кутовий вимiрювач надшно 
зафксований у потрiбному кутг

• Мiцно притримуйте заготовку впритул 
до столу та проти шструменту для 
розпилу пщ кутом.

• Завжди використовуйте захисний 
пристрш пиляльного диску та розкли- 
нювального ножа, попередньо переко- 
навшись, що вш вирiвняний по прямiй 
з основною пилкою.

• Для поперечного розпилу пщ кутом 
90° бтьш ю ть операторiв верстату 
волiе використовувати лiву дтянку  
iнструменту для розпилу п1д кутом.

• У цш позицiТ притримуйте оброблю-

вану деталь лiвою рукою впритул до 
шструменту, а правою рукою просувай- 
те заготовку уперед.

• Пщ час використання правоТ дтянки 
кутового шструменту виконуйте по­
перечний розпил таким чином, аби 
нахил пиляльного диску був спрямо- 
ваний протилежно площин кутового 
шструменту положення рук -  проти­
лежно.

• Пщ час використання шструменту для 
розпилу пщ кутом необхщно щ тьно 
утримувати заготовку та просувати ТТ 
плавно та повтьно.

• Якщо заготовка утримуеться не 
щ тьно, вона може коливатися, що 
призводить до затиску ТТ в пиляльному 
диску та затупленню зуб'Тв пилки.

• Пщготуйте додаткову пщпору для 
виступаючоТ за межi столу заготовки, 
аби вона не звисла та не перекосила- 
ся з поверхш столу.

• Висота пиляльного диску повинна 
бути близько 1/8'' (3 мм) над верхньою 
частиною заготовки, що розпилюеться.

• Положення пиляльного диску над ^ею  
точкою може бути небезпечним.

Операцп косого розпилу та 
розпилу пщ кутом 45°
• Косий розпил -  це особливий тип роз- 

пилювання, пщ час якого кут нахилу 
пиляльного диску складае менше 90° з 
робочою поверхнею столу (рис. 34).

• Пиляння виконуеться таким же чином, 
як i поздовжшй та поперечний розпил, 
однак шструмент для розпилу пщ 
кутом повинен використовуватися з 
правого боку вщ поверхш пиляльного 
диску для забезпечення додатковоТ 
безпеки для уникнення затиску за­
готовки мiж пиляльним диском та 
робочою поверхнею столу.

• Пщ час розпилювання за допомо­
гою кутового вимiрювача деталь, що 
розпилюеться, необхщно мщно трима- 
ти, не допускаючи ТТ сповзання.

Рис. 34

Поперечний розпил, що виконуеться 
пщ кутом до пругу заготовки, 
називаеться спилювання пщ кутом 45° 
(рис. 35).

Встановпъ шструмент для розпилю­
вання пщ необхщним кутом.
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Зафксуйте положення кутового 
шструменту та виконайте розпил, 
подiбний 3i звичайним поперечним 
розпилом за виключенням того, що за­
готовку необхщно утримувати особли­
во сильно аби запоб ои  ТТ сповзанню.

А BKa3iBKa!

■ Пщ час виконання складних косих 
розпилiв (з нахилом поверхнi пиляль­
ного диску)використовуйте iнстрyмент 
для розпилювання пщ кутом у правiй 
дiлянцi для забезпечення бтьшоТ без- 
пеки.

■ Висота пиляльного диску повинна 
бути близько 1/8” (3 мм) над верхньою 
частиною заготовки, яку розпилюете.

■ Положення пиляльного диску над ^ею  
точкою може бути небезпечним.

Рис. 35

Пилозбiрник
• Якщо ваш верстат оснащений захис- 

ним кожухом для збирання тирси, пщ 
час роботи повинен використовувати- 
ся пилозбiрник або витяжна установка.

• Вхщний отвiр кожуху для збирання 
пилу може бути забезпечений 2,5-дюй- 
мовими або 4-дюймовими шлангами 
(рис. 36а).

-EJLeS •ежжз
4 in

2 5 in - ^ M

Рис. 36a

Система Безпеки 
Клинова дошка
• Клинова дошка (рис. 37) повинна бути 

зроблена з твердоТ прямошаруватоТ 
деревини приблизно товщиною 1''(25 
мм) та шириною вщ 4'' до 8''(100-200 
мм) в залежностi вiд розмiрiв верстату

• Довжина регулюеться у вщповщносп з 
передбачуваним використанням.

• Клиновi дошки можуть бути 
прикршлеш до поверхнi столу або 
спрямовуючоТ планки з використанням 
затискних скоб/

• Якщо застосовуеться даний метод

скртлення, передбачте у клиновiй 
дош ц гнiзда для налаштування.

■ На тюстраци зображений метод 
прикрiплення та використання 
клиновоТ дошки у виглядi вертикально­
го гребеня.

■ Горизонтальне положення, в принцип^ 
таке ж за виключенням того, що 
прикршлення вiдбyваеться до верхньоТ 
робочоТ поверхнi столу.

■ LENGTH ТО SUIT -
j г '

VERTICAL COMB

AUXJUA4V RIP F e ifc e  

RIP FENCE

SaW8L4D£

Рис. 37

Спрямовуючий стрижень
• Спрямовуючий стрижень постачаеться 

у комплекс з верстатом.

• Його використання необхщне у якост1 
додаткового рiвня безпеки оператора.

Прокладка
• Прокладка (рис. 38) необхщна для по- 

здовжнього розпилу вузьких деталей.

• Вона дозволяе залишати захисний 
пристрш пиляльного полотна на 
поверхн верстату

• Вона також забезпечуе простгр для 
безпечного використання спрямовую- 
чого стрижня.

-  Cut to suit 
length of table

? | -  .. ^ 3 / e -
£

г
CLEAT ТО SWT CLEARANCE / 
KTV M E N  RIP rCNCE GUIDE -----------'

t

ANO TABLE

1

: ]  I s l  з

Рис. 38. Прокладка

7. Техшчне обслуговування 
Загальш B^3iBM
• Перед проведенням робiт з технiчного 

обслуговування, очищення та ремонту 
вщключлъ верстат вiд електромережi!

• Пщключення та ремонт електричного 
обладнання дозволяеться проводити 
ттьки  квалiфiкованим електрикам.

• Щоденно перевiряйте технiчний стан 
витяжноТ установки.

• Уникайте накопичення тирси та 
обрiзкiв заготовок у корпус верстата. 
Вентиляцiя мотору не повинна бути 
забита тирсою.

• Очищуйте верстат регулярно через 
рiвномiрнi промiжки часу.

• Враховуйте, що стругальн нож^ 
гyмованi вали приводу руху заготовки, 
пласга, поликлиновi, клиновi та шш1 
ременi, а також ланцюги, що вико- 
ристовуються в конструкци верстату 
вiдносяться до деталей швидкозношу- 
ваних (витратнi матерiали) та потребу- 
ють перiодичноТ замiни.

• Гаранта на тага деталi не 
розповсюджуеться.

• Захисн кожухи, окремi деталi з пла­
стику та алюмшю, що використовують- 
ся в конструкци верстату, виконують 
запобiжнi функц1Т. Зам1н1 за гарантiею 
такi деталi не пщлягають.

• Звертайтесь у сервюну службу з об­
слуговування ш е н ^ в  або пiдходящий 
спецiалiзований магазин, якщо на 
циркуляршй дисковiй пилцi, вклю- 
чаючи захиснi пристроТ та пиляльн1 
диски, з'являться пошкодження або 
вщхилення вiд нормальноТ роботи.

Колекторнi щ^ки
• Контролюйте стан щiток пiсля 40 годин 

роботи.

• При довжин щiтки менше 3 мм ТТ 
необхщно замшювати.

• Кyтовi щiтки вiдносяться до швид- 
козношуваних деталей та на них 
не розповсюджуються гарантшы 
зобов'язання компани JET.

• Артикул заказу 708315-2Е.

Пиляльш диски
• Догляд за пиляльними дисками пови­

нен бути доручений ттьки  навченому 
персоналу.

• Застосовуйте ттьки  загострен1 
пиляльш диски.

• Негайно проводьте замшу пошкодже- 
них пиляльних дисгав/

Очищення
• Очищуйте верстат для розпилювання 

згщно розкладу нижче.

А B ^3iB ^!

• У нижченаведеному розклад1
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з техшчного обслуговування 
передбачаеться, що пиляльний диск 
використовуеться щоденно.

Щоденно:
• Очищуйте пиляльний диск вщ смоли.

Щотижня:
• Очищуйте стиснутим газом корпус 

мотору.

• Протирайте поверхню столу, щ тини 
та спрямовуючи брус'я сухою 
силконовою змазкою.

Змазка
• Змащуйте дтянки, перелiченi нижче, 

кожш 12 мюя^в.

• Змащуйте мехашзми кутового на- 
хилу пиляльного диску 6-ма або 7-ма 
краплинами не в'язкого машинного 
мастила.

• Пюля змащення перевiрте усi налаш- 
тування

^  |  ^  Примггка

• Завжди будьте проiнформованi про 
стан верстату.

• Щоденно перевiряйте стан наведених 
нижче об'екпв та у разi необхiдностi 
проведiть ремонт або зам еть:

• Крiпильнi болти
• Мережевий вимикач
• Ножiвкове полотно
• Захисний приeтрiй ножiвкового полотна

8. Приладдя, що постачаеться
• Повний асортимент приладдя дивпъся 

на сайт www.jettools.ru або у каталозi

9. Усунення несправностей

Несправнють Можлива причина Усунення несправносп
Мотор не 
вмикаеться

Низька напруга Перевiрте мережу 
електроживлення на наявнють 
необхiдноT напруги

В моторi не замкнутий 
ланцюг або слабке 
з'еднання

Перевiрте усi з'еднання 
виводiв мотору на наявнють 
нещ тьно  прикрiплених або 
розiмкнутих з'еднань

Мотор не 
вмикаеться: 
перегорiв 
запобiжник або 
вимикач

Коротке замикання у 
мережевому шнурi або 
мережевому штекерi

Перевiрте дрiт або мережевий 
штекер на наявнють 
пошкодження iзоляцiT та 
замкнутих д ротв

Коротке замикання 
у моторi або слабке 
з'еднання

Перевiрте у с  з'еднання мотору 
на наявнiсть обiрваних або 
коротко замкнутих вузлiв або 
стертот iзоляцiT

Несправш запобiжники 
вимикача у лжи мережi 
електроживлення

Встановiть справнi 
запобiжники або вимикачi

Мотор
перегрiваеться

Мотор перевантажений Знизьте навантаження на 
мотор

Обмежена циркуля^я 
повiтря у моторi

Очистггь мотор у ц тя х  
забезпечення нормальнот 
циркуляцiT повiтря

Мотор глухне, 
внаслiдок 
перегорання 
запобiжникiв 
або роз'еднання 
контуру ланцюга

Коротке замикання 
у моторi або слабкi 
з'еднання

Перевiрте усi з'еднання мотору 
на наявнють обiрваних або 
коротко замкнутих вузлiв або 
стертот iзоляцiT

Низька напруга Скоректуйте необхщш 
параметри напруги

Несправш запобiжники 
вимикача у лжи мережi 
електроживлення

Встановiть справнi 
запобiжники або вимикачi

Мотор перевантажений Знизьте навантаження на 
мотор

Верстат гальмуе 
пщ час роботи

Прикладання занадто 
великого тиску на 
оброблювану деталь

Подавайте заготовку 
повтьш ш е

Гучний
повторюваний 
шум, що йде вщ 
верстата

Вщсутнш або слабо 
прикртлений 
встановлюваний гвинт 
або клю ч

Перевiрте ключi та 
встановлювальнi гвинти. У 
разi необхiдностi, замiнiть або 
з а к р у т ь

Пошкоджений V-подiбний 
ремiнь

Замiнiть V-подiбний ремiнь

Пиляльний диск 
не паралельний 
д т я н ц  мехашзму 
розпилу пiд кутом 
або паралельному 
упору

Пиляльний диск 
викривлений

Замiнiть пиляльний диск

Робоча поверхня столу 
не паралельна площиш 
пиляльного диску

Вщрегулюйте поверхню 
столу паралельно поверхш 
пиляльного диску

Паралельний упор не 
паралельний площиш 
пиляльного диску

Вщрегулюйте паралельний 
упор паралельно пиляльному 
диску

Пиляльний диск не 
повертаеться на 
кут 90°

Не вщрегульований 
упорний болт на 90°

Налаштуйте 90° упорний болт

С т т  не вирiвняний Вирiвняйте с т т

Положення пиляльного 
диску не вiрне

Вщрегулюйте положення 
пиляльного диску

Укратнська 21 Циркулярна пилка JBTS-10

http://www.jettools.ru


Курметп сатып алушы,
JET маркалы ^урылгыны сатып алу 
аркылы , бiзге сенiм арткандарыкызга 
кеп рахмет!
Осы нускауды курастыру барысында 
Сiзде станокты тез игеру жэне ста- 
нокпен ка ута з  жумыспен камтамасыз 
ету мYмкiндiгi болу Yшiн ерекше кекш 
аударылды. Нускауды зерделеу жэне 
сактаумен байланысты бiрнеше ереже- 
лерге назар аударуьщызды сураймыз.
• К а у та з д к  техникасына ерекше назар 

аударып, зер салып жэне толыгымен 
берiлген нускауды зертте^з.

• Бул нускау сипатталган станок 
тэрiздес жабдыкты устай бiлу базалык 
техникалык бiлiмi мен дагдысы бар 
тулгаларга кезделген. Егер Ois мундай 
жабдыкпен ешкашан жумыс iстеп 
кермесе^з, тэжiрибесi бар тулгадан 
кемек сурау кажет.

• Кейiн кайта карастыру мYмкiндiгi болу 
Yшiн станокпен бiрге жетюзтетЫ 
кужаттаманы тYгелiмен сактакыз. 
Сонымен катар кепiл бойынша 
наразылыктарды керсете алу Yшiн 
чектi де (сатып алу тYбiртегiн) 
сактакыз.

• Станокты кайта сату немесе жалга 
беру жагдайында койылымга жататын 
кужаттаманы тYгелдей станокпен бiрге 
тапсырыкыз.

• Пайдалану нускауында келтiрiлген 
ережелердi сактамаганнан пайда бо- 
латын кез-келген залал Yшiн ендiрушi 
жауап бермейд.

Мазмуны 

1. Жалпы ережелер
2. Техникалык сипаттамалар
3. Койылым жиынтыгы
4. К ауш тд ш  техникасы бойынша 
ережелер
4.1 Назар аударыкыз: каут-катер
4.2 Керi кайтарымды калай болдырмау
5. Тасымалдау жэне кке косу
5.1 Тасымалдау жэне орнату
5.2 Монтаждау
6. Станок жумысы
7. Техникалык кызмет керсету
8. Жеткiзiлетiн жабдыктар
9. Акауларды жою 
Белшектеу

Нускаулыкта макызды акпаратка на­
зар аудару Yшiн келесiдей белгiлер 
колданылган:

Назар аударьщыз! Каут 
! \  туралы ескертуА

Ескертпе. Косымша кунды 
акпарат

О

Жалпы ережелер. 
Барлык ережелер мен 
нускаулыктарды окып 
шыгыцыз
Корганыс кезiлдiрiгiн 
колданыщыз

®  Станок жумыс iстеп турган 
кезде аралау аймагына 
колыцызды жакындатпакыз

О
1. Жалпы ережелер

■ Станок агаштан жэне уксас матери- 
алдардан, сонымен катар полимерлi 
материалдардан жасалган енiмдердi 
аралауга арналган.

■ Металл енiмдерiн аралауга болмайды.

■ Баска материалдарды екдеуге жол 
бергiсiз, немесе компания ектЫ ен 
кекес алганнан кейiн гана екдеу 
жYргiзiлу мYмкiн.

■ Пайдалану нус^ауындагы к;ауiпeiздiк 
техникасы ережелерiмен жэне ^зд щ  
елiкiздiк ерекше уйгарымдарымен 
катар ке п ш т к  макулдаган агаш 
екдеу станоктарымен жумыс ютеу 
ережелерiн еске алу кажет

■ Пайдалану барысындагы осы ере- 
желерден эр ауытку бурыс колдану 
деп карастырылады жэне сонык 
нэтижеандеп акауларга ендiрушi жау- 
апты емес.

■ Станокта ешкандай техникалык 
езгерютер жYргiзуге болмайды.

■ Пайдаланушы гана жауапты.

■ Станок тек кана техникалык жарамды 
калпында колданылу керек.

■ Бiрiктiрушi корганыс автоматынан 
жэне электркорек кезiнен станокта 
дейiнгi бiрiктiрушi кабель (немесе 
узарткыш) 3х1,5мм2 келемЫен кем 
емес болу керек (мыстан жасалган, 
Yштарамды, эр тарам кесИ 1,5 мм2 
кем емес болуы дурыс).

■ Станокты онык жумысымен жэне 
техникалык кызмет к е р с е т^ м е н  
таныс, мYмкiн болатын кауттерден 
ескерттген тулгаларга руксат етiледi.

■ Бертген станок жеке колданыска 
арналган ^урылгы болып келедi, ягни 
езiнiк курылымдык ерекшелiктерi мен 
техникалык сипаттамасына карай ста­
нок ендiрiсте колдануга жаралмайды.

■ Егер Сiз орауын шешу барысында

тасымалдау салдарынан болган 
акауларды байкасакыз, тез ара­
да ол туралы ^зд щ  сатушыкызга 
хабарласыкыз.

■ Станокты iске коспакыз!

2. Техникалык сипаттамалары
^оректенд1ру кернеу1 220В ~1L/N/PE 50-60 Гц 
К о ^ а л т ^ т  куаты 1700 вт
Байланыстыратын 0тк1зг1ш сым (M05VV-F) 3x1мм2 
Тутынушы корFаньe к¥PылFыeы макс. 16А
Окшаулау классы I
Аралау д ю к ю !н щ  айналымдары 5000 айн/мин
Аралау дискюЫщ сырткы диаметр! 254 мм
Аралау дискюЫщ кондырмалы диаметр! 30 мм 
Станоктык т у т р  0л ш 8м ! 460x710 мм
90°/45° та аралаудык бжклп 76 / 64 мм
Диск келбеуЫщ ш 8 г! 90°- 45° с с^ а
Сорып шы^аратын желдету диам8тр! 57,100мм  
Yстелд!к туFьрм8H 6и !к т !г ! 890 мм
Габаритлк 0л ш 8 м ! (¥/Е/Б) 780х570х320 мм
Станок массасы 23 кг

3. Койылым жиынтыгы

Накидной
ключ

■ Тасымалдау ж эш !г!н!к  !ш !нд8г!с!н 
шыгарып тастакыз.

■ Станокты аяктарын жогары каратып 
устакыз.

■ Ара орнатылып жэне калыпты ре- 
жимде юке косылмаганша картон 
корабы мен тесейтЫ материалды 
лактырмакыз.
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А Мацызды!

Тасымалдау кезiнде моторды суйеуд1 
камтамасыз ету максатында станок 
Ы н е  тесейтш материал салынган. 
Берiлген материалды алып тастау 
керек.

Ш Ескерту

• Осы нускаулыктык спецификациясы 
жалпы аппарат болып табылады.

• Шыгарушы станоктар курылымына 
езгерiстер енгiзу кукыгына ие,
бул курылгынык техникалык 
сипаттамасынык, оныц стандартты 
жиынтыгынык, косымша белшектер1 
мен сырткы тур1н1к езгеруiне 8келедi.

• Сатып алушы курылгыны баптау, рет- 
теу, дайындау, техникалык кызметтерш 
езi жузеге асырады.

4. Кау1пс1зд1к техникасы 
бойынша ережелер

• К а у та з д к  техникасына ендiрушiмен 
берiлген пайдалану ж8не техникалык 
кызмет керсету нускауын устану жа- 
тады.

• Нускауды 8рдайым ластан ж8не 
ылгалдан моргай отырып сактакыз, 
кей1нг1 пайдаланушыларга тапсырып 
отырыкыз.

• Кунделк^ араны iске коспай турып, 
кажетт корганыс курылгыларынын 
жумыс ютеу к;абiпеттiпiгiн тексерiп 
турыкыз.

• Аранык немесе корганыс 
курылгыларынык аныкталган 
акауларын у8кiлеттi мамандардык 
кемегiмен тез жою керек.

• Мундай кезде араны юке коспакыз, 
электр желiсiнен ажыратыцыз.

• Нускауларга с8йкес кажетт жеке 
корганыс куралдарымен колданыкыз.

• Тыгыз жабысып туратын киiм кж ^з, 
8шекейлерд^ сакиналарды ж8не кол 
сагаттарды ш еш т тастакыз.

• Аралау дискiсiмен жумыс жасау ушш 
жумыс колгабын кшц1з.

• Егер шашыкыз узын болса, шашка 
арналган торкапшыгын немесе бас 
киiмдi кж ^з.

• ¥зын дайындамалармен жумыс 
iстеген кезде с8йкесiнше устел 
узарткыштарын, аунакша тiреулерiн 
колданыкыз.

• Жумысты бастамас бурын ара­
лау дисюсшщ айналыс багытынын 
дурыстыгын тексерНз.

• Аралау дискiсi аралауды бастамай 
турып, айналыстыц максималды саны- 
на жету керек.

• Дисктщ толык токтаганга дейiнгi баяу-

лау уакытына назар аударыкыз, ол 10 
секундтан аспау керек.

■ Аралау дискiсiн бушр жагынан басып 
ешiруге болмайды.

■ Дайындаманык керiс согуына жол 
берме^з.

■ Эрдайым аралау дисшанщ сынаны 
кагып тYсiргiш пышагын ж8не корганыс 
кабын колданыкыз.

■ Аралау дисгаа мен сынаны кагып 
тYсiргiш пышагынык арасындагы 
кашыктыгы 2-ден 5 мм-ге дежн болу 
керек.

■ Домалак дайындамаларды аралаган 
кезде дайындаманы айналып кетпеу 
Yшiн б е к т ^ з .

■ Жумыс кезшде барлык дайындама- 
лар берiк б е к т л т , олардык к;ауiпсiз 
козгалысынык камсыздандырылуын 
кадагалакыз.

■ Дайындаманы ешкашан жай колмен 
устап калмакыз.

■ Келденек аралауды тек кана тiреуiш 
кемегiмен орындацыз.

■ Айналып жаткан аралау дисгасш 
ешкашан устамакыз.

■ Кыска дайындамаларды (120 мм-ден 
кЫ ) узына бойы аралау барысында 
итергiштi колданыкыз.

■ Аралап кесiлген материал аралау 
дисгасшщ тiстерiне iлiнiп, жогары ушып 
кетпеуш кадагалакыз.

■ Ойык, сонымен катар ойык 
жокгыларын iрiктемелеу Yшiн 
колдануга болмайды.

■ Циркулярлык дискiлi араны тыгындау, 
ойык пен оймакiлтектердi кесу Yшiн 
колданбакыз.

■ Аралап кестген, бекiтiлген дайын­
дамаларды тек ешiрулi мотор мен 
аралау дискiсiнiк толыгымен токтаган 
кезiнде гана алып тастакыз.

■ Мотордык желдету ойыкшалары 
8рдайым таза ж8не ашык болуын 
кадагалакыз.

■ Кызмет керсетуге дайындамалар 
берiсiне жеткiлiктi орын калатындай 
етiп, араны орнатыкыз.

■ Жаксы жарыкпен камтамасыз етiкiз.

■ Аранык тегiс бетте сенiмдi бекiтiлуiн 
кадагалакыз.

■ Электретгазпш сым жумыс Yрдiсiне 
кедергi жасамауын ж8не оган ешкiм 
шалыныспайтынын кадагалакыз.

■ Жумыс орнын бегде заттардан бос 
устакыз.

■ Косылып турган станокты караусыз 
калдырмакыз, жумыс орнынан кетер 
алдында оны Yнемi ешiрiп тастакыз.

■ Ылгалды белмеде арамен 
колданбакыз, жакбырдык астында 
калдырмакыз.

■ Жанатын суйыктыктар мен газдардык

жанында станокпен пайдаланбакыз. 
Кылшактардык жай ушкындануы 
тутануга алып келуi мYмкiн.

■ 0рт к;ауiпсiздiгi шараларынык 
сакталуын, мысалы, ерт сендiргiштiн 
жумыс орнында болуын кадагалакыз.

■ Ш акнык кеп мелшерде жиналмауын 
кадагалакыз -  8ркашан с8йкесiнше 
сору курылгыларын колданыкыз.

■ Агаш шакы жарылыс к;ауiпi бар ж8не 
денсаулыкка зияны бар болуы мYмкiн.

■ Жумыс алдында дайындамадан 
шегелердi ж8не баска бегде заттарды 
алып тастакыз.

■ Дайындамалардык минималды 
ж8не максималды елшемi туралы 
ережелердi устану кажет.

■ Арага шамадан артык жумыс 
артпакыз -  егер Ois онык куатына 
сай колдансакыз, ол жаксырак ж8не 
узагырак кызмет етедi.

■ Станокты дайындаманык белшектерi 
мен жоккалардан ешiрулi турган кезде 
гана тазартыкыз.

■ Станоктык электр жумыстары тек 
электршiмен жYргiзiлу керек.

■ ¥зарткыш кабельдi 8рдайым барабан- 
нан толыгымен таркатыкыз.

■ Бузылган желiлiк кабельдi дереу 
ауыстырыкыз.

■ Сендiргiшпен м8селелер туындаса, 
араны ешуакытта пайдаланбакыз.

■ Барлык орнату, монтаждау ж8не 
тазалау жумыстары тек станок электр 
желiсiнен ажыратылганнан кейiн гана 
жYргiзiлуi тжс.

1 Тез кесетiн болаттан (HSS) жасалган 
аралау дискiлерiн колдануга болмай- 
ды.

■ Бузылган дискiлердi дереу 
ауыстырыкыз.

■ Тозган Yстел iшпегiн дереу 
ауыстырыкыз.

А 4.1 Назар аударыцыз: 
Каушт1

Араны дурыс пайдаланганньщ
езшде де теменде кврсетiпген
кауштер тенуi MYмкiн.
• Еркiн айналып турган аралау 

дисгаамен жаралану кауiпi

• Аралау дисгасшщ сыныгынан болатын 
каут

• Дайындамалардык ушып тYскен 
белшектерiмен жаралану кауiпi

• Шу мен шакнан болатын кауiп-катер

• Мшдетп тYPде жеке корганыс 
куралдарын кш ^з (кез, кулак ж8не 
тыныс алу жолдарын коргау).

• Сору куралдарын коданыкыз!

• Кабельдiк дурыс орнатылмауынан 
электр тогымен закымдану кауiпi.
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А  Назар аударьщыз!
Кер1 кайтарудыц каушн ал- 
дын алу

• Керiс согудыц ец жиi себептерiн 
темендету бойынша м8лiметтер.

• Сынаны ^агып тYсiргiш пыша^ 8р^ашан 
негiзгi аралау дисгаамен бiр тYзyде 
рналас^анына кез ж етю з^з.

• Егер сынаны ^агып тYсiргiш пыша^ 
дурыс орналаспаса, араланатын ешм 
аралау процессiн бегеу немесе то^тату 
MYMкiн, бул керiс согудыц каупше алып 
келедi.

• Кез-келген белшект аралаган сай- 
ын сынаны ^агып TYсiргiш пыша^ты 
^олданыцыз.

• Ешуа^ытта аралауды ^олмен жYзеге 
асыруды талпынбацыз.

• 0нiм  аралау дискiсiне параллель 
б ерту  керек, 8йтпесе, керiс согудыц 
ьи^тималдыгы жогары.

• Араланатын белшект тiреy Yшiн 
8рдайым келденец аралаудыц 
корганыс ^уралын ^олданыцыз.

• Корганыс хуралы аралау дискiсiне 
параллель екенше кез жетюзщз.
Олай болмайтын болса керю согудыц 
жогары ьи^тималдыгы бар.

• Корганыс ^уралын тексеруге ж8не 
баптауга уа^ыт белщз.

• Аралау процессшщ ая^талуына дей1н 
енiмдi бер1п отырыцыз.

• Егер берiстi аралаудыц ортасында 
то^татсацыз, керiс согудыц салда- 
рынан аралауда араныц ^ысылу 
ьи^тималдыгы улгаяды.

4.2 Керi кайтаруды калай 
болдырмау

• Теменде кер1 ^айтару туындаган 
жагдайда езiцiздi ^алай са^тауга бола- 
тыны жайлы нус^аулар керсеттген.

• Аралау процессi кезiнде аралау диск1с1 
жагында туру ^ажет. Шыгарып таста- 
латын дайындамалар щзгалысыныц 
багыты 8детте аралау дискiсiнц ал- 
дында болады.

Корганыс кез1лд1р1г1н 
колданыцыз

• Корганыс к е з ^ р И н  немесе корганыс 
маскасын тагыцыз. Кез бен бет -  
дененщ ец осал жерлерi.

Станок жумыс !степ турган 
кезде колыцызды аралау 
аймагына жолатпацыз

• Аралау дискiнiц ар жагына ^олыцызду 
ешуа^ытта ^оймацыз. Кер1 ^айтару 
жагдайында ^ол айналып турган 
дисктiц астында ^алады.

• Колдыц айналып турган дисктщ 
астында ^алуынан са^тану Yшiн 
багыттаушы сызгышты пайдаланыцыз. 
Кер1 ^айтару жагдайында багыттаушы 
сызгыш со^ы ны  езiне алады.

Кигаш аралау:
• Бурыш астында аралауды жYзеге 

асыру Yшiн аралау дисгасшщ келбеу1 
0° пен 45° арасында.

Аралау дискюнщ корганыс 
куралы:
• Кесетiн жиекпен кездейсо^ жанасу- 

ды алдын алу Yшiн аралау дисюсшщ 
Yстiнде бекiтiлген ^аптама.

Келденец аралау:
• Агаш дайындаманыц текстурасына 

келденец аралау Yшiн бурыш астында 
кесуге арналган аспап ^олданылатын 
аралау операциясы.

Сыналы тактайша:
• Оператордыц ^олын аралау дискiсiнен 

са^тауга жагдай тугызатын корганыс 
^ал^анын корганыс хуралы немесе 
Yстелге тыгыз устауга ^олданылатын 
тетiк.

Араланган тiлiк:
• Аралау дисюамен орындалган а^ыргы 

аралау немесе сацылау.

Керi кайтару:
• 0ы м  кетерiлiп, кер1 ла^тырылган 

жагдай, ецделетш белшек ара­
лау дискiсiнде немесе диск пен 
багыттаушыныц (немесе бас^а 
^озгалмайтындай бекiтiлген объектi) 
арасында ^ысылып ^алган кезде 
болады.

• Кер1 ^айтарудан жара^аттануды 
темендету немесе болдырмау Yшiн 
«Пайдалану нус^аулыгы» белiмiн 
^арацыз.

Бурыш асты аралауга арналган 
курал:
• Эр TYрлi бурыштарды келденец 

аралауды жYзеге асыру барысын- 
да ецделетш белшектщ жылжуын 
^адагалайтын компонент.

Тест етпейтiн аралау:
• Аралау дисюсшщ корганыс ^уралыныц 

жылжуын талап ететш аралау опера­
циясы, оныц салдарынан араланган 
тiлiм ецделетiн белшектщ соцына 
дей1н жетпейдi.

• Станокпен жумыс iстеy барысында 
аралау дисгаамен кездейсо^ жанасуды 
болдырмау Yшiн тесш етпейтш аралау­
ды орындаган соц аралау дисюсшщ 
корганыс хуралы мен сынаны ^агып 
TYсiргiш пыша^ жацадан орнатылу 
керек.

Параллель:
• БYЙiр беттщ 8р нYктесi аралау 

дискiсiнен бiрдей ^ашьи^тьи^та 
орналас^ан багыттаушы та^тайшаныц 
жагдайы.

Перпендикуляр:
• 90° (тiкбурышты) ^иылысу неме­

се вертикаль ж8не горизонталь 
жазы^тыктарыныц позициясы, 
мысалы, Yстелдiц горизонталь бетше 
аралау дискiсiнiц вертикальды куш.

Итермелеушi калкан/ Багыттаушы 
сызгыш:
• 0цделетш дайындаманыц ара­

лау кезшде к;аyiпсiз жылжуы Yшiн 
^олданылатын ^урал.

Ойык кесiгi:
• Та^тай жиегшщ бойына бурыштьщ 

ойьщ жасалатын аралау операциясы.

¥зына бойы аралау:
• 0цделетш дайындаманыц агаш 

талшыгыныц узына бойы орындала- 
тын аралау.

Тшбурышты багыттауыш:
• Беттiц жазьщ не параллель екенш тек- 

серу Yшiн ^олданылатын аспап.

5. ТТасымалдау жэне iске косу
5.1 Тасымалдау жэне орнату
• Араны тасу кезшде оны корганыс 

^уралдарынан устамацыз.

• Тасымалдау барысында ара дисюсшщ 
жогаргы жагы жабьщ болу керек, 
мысалы, аралау дисгасшщ корганыс 
^аптамасы ар^ылы.

• Ара жабьщ белмеде орнатылу керек, 
к8дiмгi агаш шеберханасындагыдай 
жагдай болганы жетерлiк.

• Станокты ылгалды белмелерде 
^олданбацыз, оны жацбырдыц астын­
да ^алдырмацыз.

• Ара орналастырылатын жердiц Yстi 
тегiс ж8не жYктемеге шыдай алатын 
болу керек.

• Кажет жагдайда араны орнатыла- 
тын жерге ^атты бекiтyге болады. 
Оралымныц ыцгайлылыгы Yшiн ара 
тольщ жина^талмай жеткiзiледi.

5.2 Монтаждау 
Жалпы ережелер
• Жина^тап-аптау жумыстарын жYргiзер 

алдында станокты электр желiсiнен 
ажыратыцыз!

• Жумса^ ерiткiштер ар^ылы тотты 
алдын-алуга арналган майды алып
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тастакыз.

• Станокты тепс жерге орнатыкыз.

Ашык курылымды курастыру 
(сур.1).

Сур. 1
Агаш шацы мен кикымдарынан 
коргайтын каптаманы монтаждау 
(сур. 3а)
• Аралауга арналган станок э л ! аяктары 

жогары карап турганша, кикымдарга 
арналган корганыс каптамасын
(А) колара кенеб!н!к арткы жагына 
багытында аяктарынык арасындагы 
сакылауга (В) ораластырыкыз жэне 
орнатыкыз.

• Алдыкгы табаншанык (С) екеу! 
де непзп курылымнык жиег!не (D) 
тЫетЫдей ет!п жэне сол жагдайда 
б е ктл ю т  каматамасыз етет!ндей 
алдыкгы жакты басып калыкыз.

• Каптама (Е) бурыштарындагы 
сакылаулар аяктар (F) бек!т!л!стер!мен 
шектесу керек.

• Арткы табаншалар непзп курылымнык 
арткы жак жиег!не карама карсы 
орналаскан жерге !л!нбегенше 
каптаманык арткы жагын басыкыз

Сур. 3а

Аралау дискюнщ корганыс 
куралы мен сынаны кагып 
тYCiргiш пышагын тепстеу (сур. 6 
жэне 7)
• Аралау диск!с!н!к корганыс куралын

(В) Yстел бетЫен кетер!к!з.

• Сызгышты (E) суретте керсет!лгендей 
дискт!к (F) ок жагына орнатыкыз.

• Сынаны кагып тYсiргiш пышагы (С) 
аралау диск!с!мен (F) б!р тYзуде 
болмаганша, 10 мм ктттщ  кемег!мен 
сынаны кагып тYсiргiш пышагынык

капсырмаларын (G) бек!туш! ею алты 
кырлы какпакшалы бурандаманы (H) 
босатыкыз жэне пышак калпын кажетт 
жакка карай реттек!з.

• Алты кырлы какпакшалы 
бурандамаларды (H) бурап тастакыз.

• Сынаны кагып тYсiргiш пышагы (С) 
тепстелт, жэне Yстел бет!не караганда 
(3 мм-ге) кетертгенше кез жетк!з!к!з.

• 3 мм кашыктыгы аралау дискюнщ 
корганыс куралын 45° бурышына 
Yстелмен еш жанасусыз буруга 
мYмкiндiк беред!.

Параллель ^рект монтаждау 
(сур.8)
• Суретте керсет!лгендей параллель 

тректщ  (В) Yстел Yстiндегi (С) куй! 
устап турушы капсырманы (D) бегату 
кез!нде алдыкгы ушын устап турады, 
жэне алдыкгы ушынык (Е) бортка (F) 
келес! тYсуiн.

• Т!реуш Yстел бет!мен туй!су Yшiн 
туткасапты (А) темен тYсiрiкiз.

Сур. 8

Параллель ^ректщ шкаласын 
тексеру
• Аралау дискюнщ  жанындагы парал­

лель тректщ  орнын ауыстырыкыз.

• Т!рект! аралау диск!с!н!к жанынан

тыгыздап т!реп, туткасапты темен 
тус!ру аркылы бертген калпында 
б е к т ^ з .

Сур. 9 каракыз:
• Индикатордагы (А) жщ ш ке сызыкша 

тактайшадагы (С) «0”» белпамен бет- 
тесу керек. Олай болмаса:

• Реттеуш! буранданы (В) босатыкыз.

• Ретте^з де буранданы (В) б ектк!з

С А

Сур. 9

Косымша болат Yстелдi 
монтаждау

Сур. 10
• Косымша болат Yстел станоктык ок 

немесе сол жагына орнатылуы мYмкiн

Орнату (сур. 10 жэне 11)
• Жагдайды ретке келтру. Сур. 11 

керсет!лгендей, сызгышты Yстел жэне 
косымша Yстелдiк алдыкгы жагынан 
узына бойы орналастырыкыз.

Сур. 11

Алдыцгы тактайшаны кайта 
орнату
• Косымша болат Yстелдi орнатканнан 

кешн багыттаушы сызгышты 
бек!туге арналган алдыкгы тактайша 
косымша Yстелдiк Yстiнде орналаскан 
жагдайында, оны кайта орнату керек.

• Бурандама, белгш  жэне кыскыш со- 
мынды ек! сол жак жэне аргы ок жак 
бегатуш! сакылаулардан (А), (В) жэне

Казакша 25 Циркулярлык ара JBTS-10



(D) толык шыгарып тастакыз.

^  |  ^  Ескерту

• Бекiтушi куралды Yшiншi бекiтушi 
сакылаудан (С) шыгармакыз.

• Сол жак ушы косымша Yстелдiи
жазыктыгынык алдында ок жак ушына 
айналмаганша, алдыкгы тактайшаны 
(G) сагат т ^  бойымен бурыкыз.

Сур. 12

Жылжымалы косымша Yстеп 
Монтаждау (сур. 13)
• Ею узартушы езектi (С) станокка 

орнатпас бурын, оларды курастыру 
кажет.

• 0зектердi (D) косымша Yстелдегi 
(F) бекiтушi сакылаулардан ж8не 
тмепнен (K) еткiзiкiз.

• Тыгырык (G) пен алты кырлы со- 
мынды (H) узартушы езектердiк (D) 
бурандалы уштарына орнатыкыз ж8не 
бурап тастакыз.

Сур.13

Орнату (сур. 14)
• Бекiтушi коскулактар (D) мен жылжы­

малы косымша Yстелдiк ныгайткышын 
орнатыкыз.

Сол жак шкаланьщ улгаюы (сур.

15)
• Келемi 280-530 мм тактайшанык (А) 

сол жак косымша кенебш косымша 
Yстелдiк (В) багыттаушы бiлеуiне 
кондырыкыз, оны багыттаушы 
бiлеулерiмен (С) тiрелгенше 
жылжытыкыз.

• ¥зартушы езектердеп (А) екi сакылау 
мен Yстел багыттаушысы (С) бiр тYзу 
бойында орналасатындай етiп калпын 
реттекiз.

• ¥зарткыш езектердiк калпын 
бекiту Yшiн домалак басты M4x10 
бурандасынык (J) екеуш, M4 
гроверлерiн (K) ж8не M4 тегiс 
тыгырыктарын (L) салыкыз.

• 0лш ем шкаласы мен сызгышты 
(F) косымша Yстел ж8не ара­
лау станогынык бYкiл енi аркылы 
орнатыкыз.

• Сызгыштагы (G1) 11”(280 мм) белгiсi 
мен багыттаушы бiлеудегi (G2) 11” 
белгiнi текестiрiкiз.

• ¥зарткыш бiлеудi (А) ондагы 
18”(457мм) белгiсi (H1) мен 
сызгыштагы 18” белпане (H2) с8йкес 
келетiндей е тт  реттекiз.

• Екi бурандаманы (К) бурап тастакыз.

Сур. 15

Сермер туткасабы (сур. 17)
Сермерге (Е) трелгенше бурап 
тастакыз.
Туткасап (В) берк орнатылып, бiрак 
жумыс барысында онык айналу 
мYмкiндiгi болатындай етiп, алты кырлы 
сомынды (D) бурап тастакыз.

Е

Сур. 17

Баптау мен реттеу жумыстары 

А Назар аударыцыз!

• Аралау дискiсiне жакын жумыс кезiнде 
аралау станогын 8ркашан корек 
кезiнен ажыратыкыз! Бул нускауды 
орындамау ауыр жаракаттарга алып 
келуi мYмкiн.

90° жэне 45° бурыш асты 
бегеткiш тiрек (сур. 18)

D ■

Сур.18

Аралау дискюнщ реттелуi бурыш 
асты аралауга арналган курал 
бетiне параллель
• Аралау дискiсiнiк жагдайы бурыш 

астында аралау куралы аймагына 
параллель кылып екдеушi заводпен 
реттелген ж8не косымша баптауды 
кажет етпейдi.

Сур. 20 с8йкес:
• Параллельдi тексеру Yшiн 

бурыштыкты аранык (Е) сокына дейiн 
жылжытыкыз.

Сур. 20

Сур. 21 бойынша:
Станоктык темен жагынан моторды 
непзп курылымга бекiтушi 3 (немесе 4) 
сомынды (А) бурап алып тастакыз. 
Аралау дискюн бурыштарды аралауга
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арналган ^урал бетЫе параллель орна- 
ласатындай етiп абайлап жылжытыцыз

Сур. 21

Аралау дискюн ауыстыру (сур. 
22)

А Назар аударыцыз!

■ Аралау дисгаан орнататын немесе 
ауыстыратын кезде 8рдайым ста­
нокты ^орек кезЫен ажыратыцыз!
Бул нус^ауды орындамау ауыр 
жара^аттарга алып келyi MYMкiн.

■ Аралау дискiсiн толыщ кетерiп, оны 90° 
бурыш астында орнатыцыз.

■ Ек1 алмалы-салмалы сомынды шешiп, 
станоктыц уясынан алмалы-салмалы 
^уралды (С) кетерщз.

■ Араныц айналуына жол бермеу Yшiн 
осьтiк сомын кiлтiнiц (А) ашьщ ушын 
аралау дискiсiнiц шга бортыныц тегiс 
белiктерiне орнатыцыз.

■ Жа^таудагы сомынды осьтiк сомын 
кттЫ щ  (В) жабыщ ушымен сагат 
т о н е  ^арсы бурацыз, ж8не осьтег1 
сомын мен сырт^ы тыгыры^ты алып 
тастацыз.

■ Тiстерi Yстелдiц алдыцгы белпне 
темен багытталганына кез жеткiзген 
соц, еск дисктi жацага ауыстырыцыз.

■ Осьтегi сырт^ы тыгырыщ пен сомынныц 
^урастырылуын жYргiзiцiз ж8не сомын 
кттЫ щ  ашыщ ушыныц кемегiмен осьт1 
жылжытпай устай отырып, осьтег1 
сомынды сагат т о н е  ^арсы бурап 
тастацыз.

Сур. 22

Электр желюне косылу
• Бертген станокта 220 В кернеуЫде 

жумыс iстейтiн моторы бар.

• Электр желiсiне косылар алдында 
^осып сендiргiш ешiрiлген кYЙде 
турганына кез жетюзщз.

• Егер узарт^ыш етюзпш сымын ^олдану 
^ажет болса, классы орындалатын 
жумыстыц типiне сай болатын сымды 
тацдацыз.

Станок жумысын баскару 
куралдары 
Сендiргiш
• Станоктыц негiзгi ^урылымыныц 

алдыцгы панелiнде орналас^ан. (С, 
Сур. 24)

• Станокты ^осу Yшiн сендiргiштi 
жогаргы позицияга ауыстырыцыз (F, 
Сур. 25)

• Станокты ешiрy Yшiн сендiргiштi 
теменгi позицияга жылжытыцыз.

Туйыктау кiлтi (сур. 25)
• Аралау дисюа ^олданылмаган кез­

де 1̂осу-сенд1ру тетiгi ешiрiлy керек. 
Сендiргiштiц ешiрiлген куй1н бекiтy 
Yшiн корганыс кiлтiн (G) шыгарып 
тастацыз.

• Корганыс к т т  ^ондырылмаган болса, 
станоктыц аралау дисгаа жумыс 
iстемейдi. Алайда кiлт ^осылган кYЙде 
суырылса, сендiргiштi ешiрyге болады.

• Аралау дисюа кiлт сендiргiшке 
^ондырылмаганша жумысын баста- 
майды.

Сур. 25

Шамадан артык жуктемеден 
корганыс (сур. 24)
• Станок ауыстырп тиеу релесi (D) 

тетпмен жабды^талган.

• Егер асыра жYктеме немесе темен

кернеу салдарынан мотор ешiп неме­
се ютен шыщса, ауыстырып ^осу тетiгiн
(С) ешiрy позициясына жылжытыцыз 
ж8не бес минут болса да, мотордыц 
сууына MYMкiндiк берiцiз.

■ Мотор суыганнан кейiн ауыстырп тиеу 
^урылгысын ^алыпты кYЙiне ^айтару 
Yшiн ^айта ^осу тетiгiн басыцыз.

А Назар аударыцыз!

• Сендiргiш буган дей1н ешiрiлген 
^алып^а ауыстырылмаса, мотор 
жумыс ютей бастайды.

6. Станок жумысы

А Назар аударыцыз!

• Араны ^осар алдында Yстел Yстiнде 
^урал-саймандар, жабдыщ белшектер1 
мен ^о^ыстыц жо^ екешне кез 
жеткiзiцiз.

• Осы объекттер айналмалы аралау 
дискiсiнiц 8рекетiнен ушып кетyi ж8не 
ауыр жара^аттауы mym^ .

Станоктыц аралау дискiлерi
• Барлыщ баскару элементтерЫщ 

орналасуы мен олардыц олардыц 
ат^аратын операцияларымен ж8не 
баптаулармен, сонымен ^атар, бурыш 
елшегiшi мен багыттаушы сызгыш 
сия^ты ^осымша ^уралдардыц 
^олданылуымен танысыцыз.

Керi кайтару
• Кер1 ^айтарудыц н8тижесiнде ауыр 

жара^ат алу MYMкiн.

• Кер1 ^айтару пыш^ы кенебi мен 
багыттаушы сызгыш немесе бас^а 
бекiтiлген объект арасында ецделетш 
дайындама ^ысылуынан болады.

• Мундай ^ысылудайындаманыц 
кетерiлiп, тура операторга 
ла^тырылуына алып келyi mym^ k

• Теменде кер1 ^айтаруга алып келетш 
жагдайлар керсетiлген:

• Келденец немесе узына бойы ара­
лау кезЫде кесiлген дайындама 
^озгалысыныц шектелуг

• Аралау операциясыныц ая^талуына 
дешн ецделетiн дайындаманы 
жiберy немесе дайындаманы аралау 
дисгасшен етiп кеткеннен кешн итеру

• ¥зына бойы аралау кезЫде сынаны 
^агып TYсiргiш пышагын ^олданбау.

• 0тпейтiн аралау дисгасш ^олдану.

• Багыттаушы сызгыш аралау 
дисгасшщ алдыцгы жагынан арт^а 
^арай арты емес алдына таман 
бурыш ^уратындай етiп оныц 
орталы^тандырылуы жасалмаган.
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• ¥зына бойы аралау кез!нде 
дайындаманык аралау диск!с! мен 
багыттаушы тактайшанык арасындагы 
бел!г!н!к орнына арткы белпне кYш 
салып беру.

• ¥зына бойы агаш дайындама айнала- 
ды (тег!с емес) немесе тYзу жиек не 
майыскан курылым жок.

Керi кайтарудан болатын 
жаракатты азайту немесе алдын 
алу Yшiн:
• Жогарыда керсет!лген жагдайларга 

жол бермек!з.

• Корганыс маска немесе 
сактандыратын ке зтд !р к  ки!к!з.

• Келес! аралау басталмаганша к!рг!зу 
секциясын ашык калдыруга мYмкiндiк 
берет!н карсы турушы калканды 
(косалкы блок) пайдаланбай, б!рдей 
операция кезЫде бурыш астын-
да аралауга арналган курал мен 
багыттаушы сызгышты колданбакыз 
(сур. 33).

• Станок юке косылу стадиясына 
еткеннен кей!н, кер! кайтаруды 
токтататын сактандырушылар кезек 
сайын тексер!л!п туру кажет.

• Сактандырушылар араланып жаткан 
дайындаманык кер! козгалысын 
токтатпаса, Yшкiр уштардык барлыгын 
кайта кайрап койыкыз.

• Бет пен д енет мYмкiндiгiнше кер! 
соккы ыктимал кауп!нен сактакыз, 
сонымен катар станокты юке косу мен 
токтату кезшде.

Сур. 26

• Резеккел! немесе кексагыз 
туткырлыгы бар етпей калган, жаксы 
орнатылмаган, бурыс немесе кате 
орнатылган кесет!н куралдар жазатай- 
ым окигага алып келу! мYмкiн.

• Ешкашан жарылган аралау диск!лер!н 
колданбакыз.

• 0 т ф , жаксы кайралган жэне дурыс 
женделген куралды пайдалану 
жаракатты болдырмауга кемектесед!.

• Араланатын дайындаманы дурыс 
устакыз жэне багыттаущы тактайшага 
катты кысып отырыкыз.

• Ж щ ш ке (ен! 6” немесе одан к ш  
келемд!) немесе жуан белшектерд! 
узына бойы аралаган кезде итеруш! 
калкан немесе багыттаушы сызгышты

колданыкыз.

• Панельд! екдеу немесе п!ш!нд! 
сYргiлеу кез!нде итеруш! блок не­
месе бурыш елш егш аспапты кысып 
отырыкыз.

• П ш н  бурыс агаш дайындаманы 
(сур. 27) келденек аралаган кезде 
ка у т а з д к т  арттыру Yшiн бурыш 
елшепштщ сакылауларын колданып, 
оны елшег!шке койыкыз.

Сур. 27
• Келденек аралау кезЫде узындыкты 

белг!лейт!н т!реу ретЫде ешкашан 
багыттаушыны колданбакыз.

• 0цделетш белшект!к бос шет!н немесе 
юрпзу секциясын устап турмакыз жэне 
тиюпек!з.

• Толык аралану операциялары бары­
сында бос шет! кысылмау керек.

• Аралау аякталамаганша эрдайым 
колыкызды аралау кенеб! тYзуiнiк ар 
жагында устакыз жэне екделет!н дай­
ындаманы ешуакытта устап турмакыз.

• Кисык аралану эркашан аралау 
диск!с! багыттаушынык бет!нен 
ауыткып, дайындаманык сыналануы 
мен сокынан келет!н кер! кайтару 
мYмкiндiгiн азайтатындай ет!п, аралау 
диск!с!н!к ок жагында багыттаушы 
болган кезде орындалу керек.

¥зына бойы аралау
• ¥зына бойы аралау кез!нде дайында­

ма багыттаушы сызгышты параллель 
ретЫде колданып жэне курылгыны 
дайындаманык кажетт! ешне кез 
жетк!зет!ндей орната отырып, узына 
бойы багытта бер!лед! (сур. 28).

• ¥зына бойы аралаудык алдында 
т!рект!к сен!мд! бек!т!лген! мен дурыс 
тYзетiлгенiне кез жетк!з!к!з.

• ¥зына бойы аралау кез!нде ешкашан 
бурыш астында аралау арналган 
куралды т!рекпен киыстырып 
колданбакыз.

• Аралау дисгасшщ диаметр!нен к!ш1 
дайындамаларды ешуакытта узына 
бойы араламакыз.

• Кысып отыру немесе араланган 
бел!ктерд! шыгару Yшiн козгалыстагы 
аралау диск!с!н!к ар жагына ешкашан 
колыкызды салмакыз.

• Эрдайым аралау дисгасшщ 
корганыс куралын, сынаны кагып 
тYсiргiш пышакты жэне кер! кайтару 
сактандыргыштарын пайдаланып 
отырыкыз.

• Пышак нег!зг! аралау дисгаамен б!р 
тYзуде орнатылганына кез жетгаз^з.

• Агаш дайындама узына бойы 
араланган кезде араланатын жер жа- 
былуы мYмкiн жэне дайындама аралау 
дисгасш кысып калады, салдарынан 
кер! кайтару пайда болуы мYмкiн.

Ескерту!

• Ескертуш! жапсырмалар корганыс 
куралы мен пышакка жабыстырылады, 
тYзу сызыктан ауыткумен байланысты

• Параллель т!рек (А, сур. 29) алдыкгы 
тактайшанык шкаласын колданып 
немесе аралау дисгаа (В) мен т!ректщ 
(А) арасындагы кашыктыкты елшеп, 
аралану ен! (С, сур. 29) бойынша ор- 
натылу кажет.

• Айналып турган арадан кикымдар 
немесе Yзiндiлердiк лактырылуы, не­
месе кер! кайтару каупш болдырмау 
Yшiн аралау диск!с!н!к сызыгынык ар 
жагында турыкыз.

• Егер екделетЫ белшект!к тYзу 
жиег! жок болса, дайындаманык 
багыттаушыдан ауыткуын алдын алу 
Yшiн белшек п!ш!н!н!к кисык жерше 
шеге кагыкыз.

• Дайындама дурыс аралануы Yшiн ол 
Yстелге тыгыз жанасу керек. П!ш!н! 
кисык болса, кисык жагын темен 
каратып аударыкыз.

кау!птен ескертед!.

Сур. 29
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• ¥зына бойы аралау кезiнде аралау 
дискю  мен тiрек арасымен тактайды 
аралау дискiсiне итермелеу Yшiн 
тактайды трекке немесе баска берiк 
бектлген белшекке тыгыз устакыз.

• Егер араланатын дайындама 6 мм- 
ден жщ ш ке болса, оны сынаны кагып 
тYсiргiш пышак пен аралау дисгаанщ 
арасымен еткiзу Yшiн итергiш немесе 
багыттаушы езект пайдалыныкыз 
(Сур. 30).

• Ешкашан дайындаманы екделетш 
белшектi итеретiн кол аралау 
дисюамен бiр тYзуде жататындай 
жылжытпакыз.

• Аралаудык аякталуы каншалыкты 
жакын болса да дайындаманы 
аралау дисюсшен кауiпсiз ара 
кашыктыкта кыса отырып, колыкызды 
жылжытыкыз.

• Керi кайтару мYмкiндiгiн алдын алу 
Yшiн 8ркашан белшектi аралау 
дискiсiнiк бойымен сокына дейiн 
жYргiзуге тырысыкыз.

Толкатель

Сур. 30

■ ¥зын тактайларды узына бойы 
аралаган кезде 31-суретте 
керсетiлгендей, Yстелдiк алдыкгы 
жагындагы айналмалы цилиндрлер 
сиякты сYЙемелдейтiн курылгыларды 
ж8не станоктык арткы жагында 
орналаскан тiректi немесе «арткы 
тм е кп »  колданыкыз.

■ Аралау дисгаанщ биiктiгi араланатын 
дайындаманык жогаргы белпнщ 
Yстiнен 1,8'' (3мм) жуык болу керек.

Келденец аралау
• Келденек аралау -  екделетiн белшек 

(А, Сур. 32), онык сYЙеуi мен дурыс 
орналасуы Yшiн бурыш астын- 
да аралауга арналган куралдык 
кемепмен аралау дискiсiне келденек

жiберiлетiн аралау

■ Келденек аралау операциясында 
бурыш астында аралауга арналган 
куралдык тш м дтИ н арттыру Yшiн 
ыспалау кагазынык жолагы (D, Сур.
32) жапсырылган косалкы агаш дайын­
даманы (С, Сур. 32) бурыш елшегшке 
бекiтiкiз.

Сур. 32

• Аралау процессше дейiн кесiлген 
дайындама блоктан босатылатындай 
аралау дискiсi аумагынык алдыкгы 
жагынан косалкы блок кысылмау 
Yшiн келденек аралауды ешуакытта 
колмен орындамакыз ж8не аралау 
аякталмаганша т р е кт  колданбакыз 
(Сур. 33).

Вспомогательный 
брусок

Сур. 33
• ¥зындыкты айкындау тiрегi аралау 

аймагында дайындаманык бос ущы 
Yшiн пайдаланылмау керек.

• 6 см-ден кыска дайындамаларды 
келденек араламакыз.

• Аралаудык алдында бурыш елшепш 
кажеттi бурышта берк бекiтiлгенiне кез 
жеткiзiкiз.

• Дайындаманы Yстелге тыгыздап ж8не 
бурыш астында аралауга арналган 
куралгы карсы катты устап отырыкыз.

• Эркашан аралау дисюа мен сынаны 
кагып тYсiргiш пышактык корганыс 
курылгысын, алдын-ала онык непзп 
арамен бiр тYзумен тYзетiлгенiне кез 
жеткiзiп, колданыкыз.

• 90° бурыш астында келденек аралау 
Yшiн станок оперлаторларынык кебiсi 
бурыш астында аралауга арналган 
куралдык сол жагын пайдалануды 
жактайды.

• Бул позицияда екделетш белшектi сол 
колмен куралга тыгыздап устакыз, ал 
ок колмен дайындаманы алга жылжы- 
тып отырыкыз.

• Бурыштык куралдык ок жагын 
колданган кезде келденек аралауды 
аралау дисгасшщ келденекi бурыштык 
куралдык бетiне карама-карсы багытта 
болатындай орындакыз, колдардык 
орналасуы -  керiсiнше.

• Бурыш астында аралауга арналган 
куралды пайдалану барысында 
дайындаманы тыгыз устап, оны 
акырындап ж8не баяу жYргiзу керек.

• Егер дайындама тыгыздап усталмаса, 
ол козгалуы мYмкiн, бул онык ара­
лау дисюсшде кысылуына ж8не ара 
тютершщ етпей калуына алып келедг

• Yстел шегiнен тыскары шыгатын 
дайындамага, ол Yстел бетiнен сал- 
бырап, кисайып кетпеуi Yшiн косымша 
треуф  дайындакыз.

• Аралау дисгасшщ биiктiгi араланатын 
дайындаманык жогаргы белИнщ 
Yстiнен 1,8'' (3мм) жуык болу керек.

• Аралау дисгасшщ бул нYктенiк Yстiнен 
орналасуы кауiптi болуы мYмкiн.

Кисык аралау мен 45° бурыш 
астында аралау операциялары
• Кисык аралау -  аралау дисюанщ 

Yстелдiк жумыс бетiмен келбеуi 90°- 
тан кем болатын аралаудык ерекше 
тYPi. (Сур. 34).

• Аралау узына бойы мен келденек 
аралау сиякты орындалады, деген- 
мен, дайындаманык аралау дисюа 
мен Yстелдiк жумыс беткешнщ ара- 
сында кысылып калуды болдырмау 
максатында косымша кауiпсiздiкпен 
камтамасыз ету Yшiн бурыш астын­
да аралауга арналган курал аралау 
дисгаа бетiнiк ок жагынан колданылу 
керек.

• Бурыш елшепштщ кемегiмен аралау 
кезшде араланатын белшектi онык 
сырганауына жол бермей, катты устау 
керек.

Сур. 34

■ Дайындаманык жиепне бурыш астын­
да орындалатын келденек аралау 45° 
астында аралау деп аталады (сур. 35).

■ Бурыш астында аралауга арналган 
куралды кажетт бурыш астында
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орнатыкыз.

• Бурыштык куралды 6eKiTin, ^ iM r i  
келденек аралауга уксас аралауды 
орындакыз, тек сыргып KeTyiH 6ол- 
дырмау Yшiн дайындаманы аса катты 
устап отырыкыз.

А Нускау!

■ КYPделi кисык аралауды (аралау 
дискiсi бетшщ кел6еyiмен) орындаган 
кезде каyiпсiздiк камсыздандыруын 
арттыру Yшiн бурыш астында аралауга 
арналган куралды ок жагында 
колданыцыз.

■ Аралау дискюнщ 6иiктiгi араланатын 
дайындаманыц жогаргы 6елiгiнiк 
Yстiнен 1,8'' (3мм) жуык 6олу керек.

■ Аралау дискiсiнiк 6ул нYKтенiк Yстiнен 
орналасуы каyiптi 6олуы MYMкiн.

Сур. 35

Шац жинагыш
• Егер С1зд1к станогыцыз кикымдарды 

жинауга арналган кыптамамен 
жа6дыкталган 6олса, жумыс 6ары- 
сында шак жинагыш немесе сору 
курылгысы колданылу керек.

• Ш ак жинау каптамасынык кiрy 
сакылауы 2,5-дюйм немесе 4-дюйм 
ку6ыршектермен жа6дыкталуы MYMкiн 
(сур. 36а).

4 in-»>

Сур. 36a

Кауш тд ш  Жуйес1 
Сыналы тактай
• Сыналы тактай (сур. 37) станок 

келемiне 6айланысты жуандыгы ша- 
мамен 1”(25 мм) жэне е н  4”-тен 8”-ге 
дешн (100-200 мм) катты тiктекшелi 
агаштан орындалу керек.

• ¥зындыгы 6олжалды колдануга сэйкес 
реттеледi.

• Сыналы тактайлар Yстел 6етiне не­
месе 6агыттаушы тактайшага кыскыш 
капсырмалар аркылы 6 е г а т ^  MYMкiн.

■ Егер 6еютудщ 6ул тэсiлi колданылса, 
сыналы тактайда 6аптауга 
арналган уяшыктарды алдын ала 
ойластырыкыз.

■ Иллюстрацияда сыналы тактайды 
6еюту мен вертикальдi тарак ретiнде 
пайдалану т э с л  6ейнеленген.

■ Жазыктык турысы да сондай, 
айырмашылыгы тек 6 е г а т ^  Yстел 
жумыс 6етiнiк жогары жагына орында- 
луында гана.

■ LENGTH ТО SUIT -

VERTICAL COMB

AUXJUA4V RIP Р ем се 

RIP FEN C E

Сур. 37

Багыттаушы езек
• Багыттаушы езек станок жиынтыгымен 

6iрге жетюзтедк

• Онык колданылуы оператор 
каутазд пнщ  косымша декгейi ретiнде 
кажет.

Тесем
• Тесем (сур. 38) жщ ш ке 6елшектерд1 

узына 6ойы аралау Yшiн кажет.

• Ол аралау кене6Ыщ корганыс 
курылгысын станок 6етiнде калдыруга 
MYMкiндiк 6ередi.

• Сонымен катар ол 6агыттаушы езект1 
кау1пс1з колдануга кекю тк калдырады.

-  C u t to suit 
length of table

? i -  .. ^ 3 / e -
£

г
CLEAT ТО SWT CLEARANCE /  
BCTWIXN RIP ГЕМСЕ GUIDE ---------'

t

ANO TABLE

1
:] Isl з

Сур. 38. Тесем

7. Техникалык кызмет керсету 
Жалпы ережелер
• Техникалык кызмет керсету, тазарту 

жэне жендеу жумыстарын жYргiз6ес 
6урын станокты электр желiсiнен 
ажыратыкыз!

• Электр курылгысын юке косу мен 
жендеу тек 6rniKJi электриктерге руксат 
етiледi.

• ^ н д е л к т  сору курылгысынык 
техникалык жагдайын тексер^з.

• Станок корпусында дайындаманык 
кикымдары мен Yзiндiлерiнiк жиналып 
калуына жол 6ерме^з. Мотор желдету1 
кикымдарга толып кетпеу керек.

• Бiркалыпты 6 е л гл  уакыт еткен сайын 
станокты тазартып турыкыз.

• СYргiлеy пышактары, дайында­
ма козгалысы жетегiнiк резеккел1 
6 ткте р ^  жазык, полисыналы, сыналы 
жэне 6аска 6ел6еулер, сонымен катар 
станок курылымында колданылатын 
шынжырлар тез тозатын 6елшектерге 
(шыгыс материалдары) жататыны 
мен кезект ауыстыруды кажет ететiнi 
жайлы ескер^з.

• Мундай 6елшектерге кепiл 6ертмейдг

• Корганыс каптамалар, станок 
курылымында пайдаланылатын 
пластик пен алю6минийден жасалган 
6елек 6елшектер сактандыру функ- 
цияларын аткарады. Ондай 6елшектер 
кепiл 6ойынша ауыстырылмайды.

• Егер калыпты жумыстан корганыс 
курылгылары мен аралау дискiлерiмен 
коса, циркулярлык дискiлi арада 
6узылу мен ауыткулар пайда 6олса, 
клиенттерге кызмет керсету 6ойынша 
сервистiк кызметке немесе колайлы 
мамандырылган дYкенге 6арыкыз.

Коллекторлык кылшактар
• 40 сагат жумыстан кейiн 

кылшактардык жагдайын 6акылакыз.

• Кылшак узындыгы 3 мм-ден кем 6ол- 
са, оны ауыстыру керек.

• Бурыштык кылшактар тез тозатын 
6елшектерге жатады жэне оларга JET 
компаниясынык кепiл мiндеттемелерi 
жатпайды.

• Тапсырыс артикулы 708315-2E.

Аралау дискшер1
• Аралау дискiлерiн KYтy тек окытылган 

кызметкерлерге жYKтелyi тиiс.

• Тек кана кайралган аралау дисктерш  
колданыкыз.

• Бузылган аралау дисктерЫ  дереу 
ауыстрыкыз.

Тазарту
• Аралауга арналган станокты темендеп 

тэртiп 6ойынша тазартыкыз.
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• Темендеп техникалык кызмет керсету 
т8р^бшде аралау дискiсi кYнделiктi 
колданылады деп карастырылган.

КYнделiктi:
• Аралау дисгасш шайырдан 

тазартыцыз.

Апта сайын:
• Мотор корпусын тыгыздалган газбен 

тазартыцыз.

• Yстел бетiн, куыстарды ж8не 
багыттаушы бiлеyлердi кургак силикон 
майлаумен сYртiп отырыцыз.

Майлау
• 12 ай сайын теменде аталган 

аймактарды майлап турыцыз.

• Аралау дискюнщ бурыштык келбеушщ 
механизмдерш 6 не 7 тамшы туткыр 
емес машина майымен майлацыз.

• Вертикаль кетеру механизмдерш 6 не 
7 тамшы туткыр емес машина майы­
мен майлацыз.

• Майлаудан кешн барлык баптауларды 
тексерiп шыгыцыз.

ш Ескерту

• Станок жагдайы женiнде 8рдайым 
хабардар болыцыз.

• ^ н д е л к т  теменде аталган 
объектiлердiц жагдайын тексерiцiз 
ж8не кажет жагдайда женде^з немесе 
ауыстырыцыз:

• Бек1туш1 бурандамалар
• Жел1 сенд1рг1ш1
• Пышак кенеб1
• Пышак кенебЫщ корганыс курылгысы

8. Жеткiзiлетiн заттар
• Кажетп заттардыц толык тiзiмiн www. 

jettools.ru сайтынан немесе каталогы- 
нан карацыз.

9. Акауларды жою

Акау Болжалды себеп Акауды жою
Мотор косылмайды Кернеyi темен Электр желiсiнде кажеттi 

кернеу барын тексерiцiз
Моторда шынжыр 
туйыкталмаган 
немесе 8лсiз 
жалганган

Мотор TYЙiндерiнiц барлык 
жалгануларын жаксы 
бiрiктiрiлмеген немесе ажырап 
кеткен жалгаулар болуын 
тексерiцiз

Мотор косылмайды: 
сактандыргыш немесе 
сендiргiш кYЙiп кеткен

Ж е л т к  сым немесе 
желiлiк штекердегi 
кыска туйыкталу

0ткiзгiш  сым немесе ж е л т к  
штекерде окшаулаудыц 
бузылуы мен туйыкталган 
сымныц болмауын тексерiцiз

Мотордагы кыска 
туйыкталу немесе 
нашар жалгану

Барлык мотор 
жалгануларында Yзiлген 
немесе кыска туйыкталган 
TYЙiндер немесе ешiрiлген 
окшаулау болмауын т е кс е р ^ з

Электркоректендiрy 
желiсiнде жендеуге 
келмейтш сендiргiш 
сактандыргыштары

Жарамды
сактандыргыштарды немесе 
сендiргiштердi орнатыцыз

Мотор кызып кетедi Мотор шамадан тыс 
жYктелген

Мотор жYктемесiн азайтыцыз

Мотордагы ауа 
айналысы шектелген

Калыпты ауа айнылысымен 
камтамасыз ету максатында 
моторды тазартыцыз

Сактандыргыштардыц 
кYЙiп кетyi немесе 
шынжыр контурыныц 
ажырауы салдарынан 
мотор ешедi

Мотордагы кыска 
туйыкталу немесе 
жалгаулары нашар

Мотор жалгануларында 
Yзiлген немесе кыска 
туйыкталган TYЙiндер немесе 
ешiрiлген окшаулау болмауын 
тексерiцiз

Кернеyi темен Кернеудщ кажеттi 
баптауларын реттецiз

Электркоректендiрy 
желiсiндегi сендyргiш 
сактандыргыштары 
бузылган

Жарамды
сактандыргыштарды немесе 
сендiргiштердi орнатыцыз

Мотор шамадан тыс 
жYктелген

Мотор жYктемесiн азайтыцыз

Ж умыс кезшде станок 
токтап калады

0цделетiн белшекке 
твм артык кысым 
TYсiрy

Дайындаманы баяу бер1ц1з

Станоктан 
кайталанатын катты 
шу шыгады

Орнатушы буранда 
немесе кттте р  8лсiз 
бекiтiлген немесе жок

К ттте р  мен орнатушы 
бурандаларды тексерiцiз. 
Кажет жагдайда ауыстырыцыз 
немесе бурап тастацыз

V-T8рiздi белбеу 
бYлiнген

V-T8рiздi белбеyдi 
ауыстырыцыз

Аралау ди скю  бурыш 
астында аралау 
механизмiне немесе 
параллель ^рекке  
параллель емес

Аралау дисюа 
майыскан

Аралау дисюсш ауыстырыцыз

Yстелдiц жумыс бетi 
аралау дискюшщ 
бетiне параллель 
емес

Yстел бетiн аралау дисюсшщ 
бетiне параллель реттецiз

Параллель ^р е к  
аралау дискiсiнiц 
бетiне параллель 
емес

Параллель ^ р е к т  аралау 
дискiсiне параллель реттецiз

Аралау ди скю  90° 
бурышка бурылмайды

Тiреyшi бурандама 
90°-ка реттелмеген

Тiреyшi бурандаманы 90°-ка 
реттецiз

Yстел TYзетiлмеген Yстелдi TYзyлетiцiз

Аралау дискiсiнiц 
турысы кате

Аралау дискiсiнiц турысын 
ретке к е л ^ р ^ з
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Деталировка JBTS-10
Деталювання JBTS-10 / JBTS-10 Белшектеу

Монтажная схема: двигатель с суппортом пильного диска в сборе 
Монтажна схема: двигун is суппортом пиляльного диску в зборi 
Монтаж сызбасы: жинакталган аралау дискiсiнiц суппорты бар козгалткыш
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Список деталей: двигатель с суппортом пильного диска в сборе
Список деталей: двигун ia суппортом пиляльного диску в збор1
Белшектер тiзiмi: жинакталган аралау дискiсiнiц суппорты бар козгалткыш
№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/

Розмiр/
Келемi

Кол-во/
К iпькiсть/
Саны

1 708315-1E Двигатель Двигун Козгалткыш 220 В 1
2 708315-2E Щётка в сборе 1Дтка в зборi Жинактагы кылшак 2
3 708315-3 Шкив двигателя Шюв двигуна Козгалткыш шкивi 1
4 708315-4 Стопорное кольцо Стопорне ктьце Бегетюш шыырш ык 1
5 708315-5 Шпонка Шпонка Кттек 3x6.5x16 1
6 TS-1490011 Болт под шестигранный ключ Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 

бурандама
M8x12 1

7 TS-1550061 Плоская шайба Пласка шайба Тепс ты ы ры к M8 1
8 708315-8 Шкив Шюв Шкив 1
9 708315-9 Ремень Ремшь Белбеу 1
10 BB-6002Z Подшипник Пщшипник Мойын^рек 6002Z 1
11 708315-11 Корпус редуктора Корпус редуктора Редуктор корпусы 1
12 708315-12 Вал Вал Б т к 1
13 TS-1503111 Болт под шестигранный ключ Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 

бурандама
M6x50 2

14 BB-6003Z Подшипник Пщшипник Мойын^рек 6003Z 1
15 TS-1532042 Болт Болт Бурандама M4x12 3
16 708315-16 Защитный кожух Захисний кожух Корганыс каптамасы 1
17 708315-17E Фланец Фланець Ернемек 1
18 708315-18E Пильный диск Пиляльний диск Аралау дискю 254 мм x36T
19 708315-19E Прижимная шайба Притискна шайба Кыскыш тыгырык 1
20 708315-20 Гайка Гайка Сомын 1
21 TS-1503081 Болт под шестигранный ключ Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 

бурандама
M6x35 2

22 TS-1551041 Стопорная шайба Стопорна шайба Бегетюш тыгырык M6 4
23 TS-1550041 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык M6 4
24 TS-1482051 Болт под шестигранный ключ Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 

бурандама
M6x25 1

25 TS-2236801 Болт под шестигранный ключ Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 
бурандама

M6x80 1

26 708315-26 Крепление двигателя Кртлення двигуна Козгалткыш беютушю 1
27 708315-27 Распорка Розтрка Кернепш 1
28 708315-28 Гайка Гайка Сомын M6 1
29 TS-1550041 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык M6 3
31 708315-31 Распорная втулка Розтрна втулка Керме телке 1
32 708315-32 Гайка Гайка Сомын M10 4
33 TS-1550071 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык M10 1
34 708315-34 Шайба Шайба Тыгырык I 1
35 708315-35 Распорка Розтрка Кернепш 2
36 TS-1503061 Болт под шестигранный ключ Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 

бурандама
M6x25 2

37 708315-37 Крепление Кртлення Беюту 1
38 TS-2284082 Болт Болт Бурандама M4x8 2
39 TS-1550021 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык M4 2
40 TS-1551021 Стопорная шайба Стопорна шайба Бегетюш тыгырык M4 2
41 708315-41 Цилиндрический штифт Цилшдричний штифт Цилиндрлк штифт M3x18 1
42 708315-42 Вал Вал Б т к 1
43 708315-43 Указатель Покажчик Нускагыш 1
44 708315-44 Крепление Кртлення Беюту 1
45 708315-45 Болт под шестигранный ключ Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 

бурандама
M5x100 1

46 708315-46 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык M5 2
47 708315-47 Цилиндрический штифт Цилшдричний штифт Цилиндрлк штифт M8x90 1
48 708315-48 Корпус поворотного 

механизма
Корпус поворотного 
мехашзму

Айналмалы теттнщ  корпусы 1

49 708315-49 Штифт Штифт Штифт M3x10 1
50 TS-1503051 Болт под шестигранный ключ Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 

бурандама
M6x20 3

51 708315-51 Крепление Кртлення Беюту 1
52 708315-52 Гайка Гайка Сомын M6 39
53 TS-2285302 Болт Болт Бурандама M5x30 1
54 708315-54 Крепление оси Кртлення о с Осьт беюту 1
55 708315-55 Скоба Скоба Капсырма 4
56 708315-56 Шток Шток Шток 1
57 TS-2286251 Винт с плоской головкой Гвинт з пласкою голiвкою Тепс басты буранда M6x25 2
58 708315-58 Крепёжная пластина Кртильна пластина Беютушл т ^м ш е 1
59 TS-1541021 Стопорная гайка Стопорна гайка Бегетюш сомын M6 8
60 708315-60 Пружина Пружина Сертпе 1
61 708315-61 Гайка Гайка Сомын M5 1
62 708315-62 Болт с квадратной головкой Болт з квадратною голiвкою Тертбурыш басты бурандама M6x32 1
63 708315-63 Распорка Розтрка Кернепш M6x32 1
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Монтажная схема: расклинивающий нож с защитой в сборе
Монтажна схема: розклинювальний шж iз захистом у збор1
Монтаж сызбасы: жинактагы корганысы бар сынаны кагып тYCiргiш пышак

Список деталей: расклинивающий нож с защитой 
Список деталей: розклинювальний шж iз захистом у збор1 
Белшектер тiзiмi: корганысы бар сынаны кагып тYсiргiш пышак

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розмiр/
Келемi

Кол-во/
Кiлькiсть/
Саны

708315-BGA Кожух пильного диска в 
сборе

Кожух пиляльного диску 
в збор1

Ж инактагы аралау 
дисюсшщ каптамасы

23 TS-1550041 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык M6 3
24 TS-1482051 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы ктт ке  келетш 
бурандама

M6x20 3

30 TS-1482041 Болт под шестигранный 
ключ

Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы ктт ке  келетш 
бурандама

M6x20 4

59 TS-1541021 Стопорная гайка Стопорна гайка Бегеткш  сомын M6 3
64 708315-64 Крепление разделителя Кртлення роздтьника Белгш  бек1ту1 1
65 708315-65 Крепление оси Кртлення ос1 О сьт бе^ту 1
66 708315-66 Болт с квадратной 

головкой
Болт з квадратною 
п ^ в к о ю

Тертбурыш басты 
бурандама

M6x12 1

67 708315-67 Разделитель Р оздтьник Белпш 1
68 708315-68 Защёлка Заскочка Бекпжш 2
69 708315-69 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы ктт ке  келетш 
бурандама

M6x40 1

70 708315-70 Распорка Р озтрка Кернепш 2
71 708315-71 Распорка Р озтрка Кернепш 2
72 708315-72 Крепление кожуха Кртлення кожуха Каптаманы бекiтy 1
73 708315-73 Кожух Кожух Каптама 1
74 708315-74 Заклёпка Заклепка Тойтарма 2
75 708315-75 Шайба Шайба Тыгырык 2
76 708315-76 Штифт Штифт Штифт M3x22 1
77 708315-77 Пружина Пружина С ертпе 1
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Монтажная схема: упор для распила под углом в сборе
Монтажна схема: упор для розпилювання у збор1
Монтаж сызбасы: жинактагы бурыш астында аралауга арналган лрек

81

Белшектер тiзiмi: бурыш астында аралауга арналган тiрек

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розм1р/
Келем1

Кол-во/
К1льк1сть/
Саны

708315-MGA Упор для косых распилов 
в с6оре

Кожух для косих розпилiв 
у з6ор1

Ж инактагы кисык 
аралауга арналган 
т р е к

38 TS-2284082 Болт Болт Бурандама M4x8 2
78 708315-78 Крепёжная планка Кртильна планка Бекiтyшi тактайша 1
79 708315-79 Указатель Покажчик Нускагыш 1
80 708315-80 Ручка Ручка Тутка 1
81 708315-81 Заглушка ручки Заглушка ручки Тутка 6 т е у ш 1
82 708315-82 Корпус упора Корпус упору ^ р е к  корпусы 1
83 708315-83 Штифт Штифт Штифт M6x15 1
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Монтажная схема: выдвижной упор в сборе
Монтажна схема: висувний упор у збор1
Монтаж сызбасы: жинактагы жылжымалы лрек

Список деталей: выдвижной упор в сборе 
Список деталей: висувний упор у збор1 
Белшектер тiзiмi: жинактагы жылжымалы тiрек

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розмiр/
Келемi

Кол-во/
Кшькють/
Саны

708315-RSA Задний крепёжный корпус 
в сборе

Заднш кртильний корпус 
в збор1

Жинактагы арткы 
бекiтyш i корпус

52 708315-52 Гайка Гайка Сомын M6 2
84 708315-84 Шток Шток Шток 2
85 708315-85 Крепёжный корпус Кртильний корпус Бекiтyшi корпус 1
86 708315-86 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык 2
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Монтажная схема: параллельный упор в сборе 
Монтажна схема: паралельний упор в збор1 
Монтаж сызбасы: жинактагы параллель лрек

87

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розм1р/
Келем1

Кол-во/
Ктькють/
Саны

708315-RFA Направляющая в с6оре Напрямна в з6ор1 Ж инактагы 6агыттауыш
23 TS-1550041 Плоская шай6а Пласка шай6а Тепс тыгырык M6 2
38 TS-2284082 Болт Болт Бурандама M4x8 1
81 708315-81 Заглушка для ручки Заглушка для ручки Тутка 6 ^ е у ш 1
87 708315-87 Зажим Затиск Кыскыш 1
88 708315-88 Пружина Пружина С ертпе 1
89 708315-89 Штифт Штифт Штифт 1
90 708315-90 Корпус направляющей Корпус напрямнот Багыттауыш корпусы 1
91 TS-1482011 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы кттке  
келетш 6урандама

M6x10 2

92 708315-92 Стопорная шай6а с 
внешним зацеплением

Стопорна шай6а iз 
зовшшшм зачепленням

Сырткы iлiнiсi 6ар 
6егеткiш тыгырык

M6 2

93 708315-93 Передний 6лок Переднш 6лок Алдыкгы  6лок 1
94 708315-94 Пружина Пружина С ертпе 1
95 708315-95 Регулировочный 6олт Регулювальний 6олт Ретке келтiрyшi 

6урандама
1

96 708315-96 Эксцентриковый затвор Ексцентриковий затвор Эксцентриктi жапкыш 1
97 708315-97 Ручка Ручка Тутка 1
98 708315-98 Шплинт Шплшт Сiрге 1
99 708315-99 Зажим Затиск Кыскыш 1
100 708315-100 Шплинт Шплшт Сiрге 1
101 708315-101 Пластинчатая пружина Пластинчаста пружина Тiлiмшелi серiппе 1
102 TS-1532032 Болт Болт Бурандама M4x10 1
103 708315-103 Метка шкалы Позначка шкали Шкала 6елг1с1 1
104 708315-104 Шай6а Шай6а Тыгырык 1
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Монтажная схема: правое расширение стола в сборе
Монтажна схема: праве розширення столу у збор1
Монтаж сызбасы: жинактагы Yстелдiц оц жак кецейлю

106

Список деталей: правое расширение стола в сборе 
Список деталей: праве розширення столу у збор1 
Белшектер тiзiмi: жинактагы Yстелдiц оц жак кецейл^

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розмiр/
Келемi

Кол-во/
Ктькють/
Саны

708315-REA Расширение справа в 
сборе

Розширення праворуч в 
зборi

Жинактагы оц жак 
кецейлк

38 TS-2284082 Болт Болт Бурандама M4x8 2
39 TS-1550021 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык M4 2
40 TS-1551021 Стопорная шайба Стопорна шайба Бегеткш  тыгырык M4 2
52 708315-52 Гайка Гайка Сомын M6 2
105 708315-105 Удлинение штифта Подовження штифта Штфиттщ узаруы 2
106 708315-106 Расширение стола Розширення столу Yстел кецейлИ 1
107 708315-107 Распорка Р озтрка Кернепш 2
108 708315-108 Передняя

направляющая
Передня напрямна Алдыцгы багытаушы 1

109 TS-1503071 Болт под шестигранный 
ключ

Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы кттке  
келетш бурандама

M6x30 2

110 708315-110 Заглушка Заглушка Бп"еш уш 1
111 708315-111 Направляющая Напрямна Багыттауыш 1
112 708315-112E Мерная шкала Мiрна шкала 0л ш е уш  шкала 1
113 708315-113 Пластиковая распорка Пластикова розтрка Пластик кернепш 1
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Монтажная схема: дополнительный стол в сборе
Монтажна схема: додатковий с тт  у збор1
Монтаж сызбасы: жинактагы косымша Yстел

126 \ 125 \ 124 \ 123 \ 122

Список деталей: дополнительный стол в сборе 
Список деталей: додатковий с т т  у збор1 
Белшектер тiзiмi: жинактагы косымша Yстел

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розмiр/
Келемi

Кол-во/
Ктькють/
Саны

708315-SSEWA Дополнительный стол 
в сборе

Додатковий с т т  у зборi Ж инактагы косымша 
Yстел

122 708315-113 Дополнительный стол 
в сборе

Додатковий с т т  у зборi Ж инактагы косымша 
Yстел

1

123 TS-1490041 Болт под шестигранный 
кл юч

Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы кттке  
келетш бурандама

M8x25 2

124 TS-2361081 Стопорная шайба Стопорна шайба Бегетюш тыгырык M8 2
125 TS-1550061 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык M8 2
126 TS-1540061 Шестигранная гайка Ш естигранна гайка Алты кырлы сомын M8 2
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Монтажная схема: станина в сборе
Монтажна схема: станина у збор1
Монтаж сызбасы: жинактагы тугыр

114

Список деталей:станина в сборе 
Список деталей: станина у збор1 
Белшектер тiзiмi: жинактагы тугыр

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розм1р/
Келем1

Кол-во/
Ктькють/
Саны

708315-OSA Станина в с6оре Станина у з6ор1 Ж инактагы тугыр
52 708315-52 Гайка Гайка Сомын M6 44
114 TS-1482021 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы кттке  
келетш 6урандама

M6x12 12

115 708315-115 Болт с квадратной 
головкой

Болт з квадратною 
п ^ в к о ю

Терт6урыш 6асты 
6урандама

M6 32

116 708315-116 Ножка Ыжка Аякша 4
117 708315-117 Резиновое основание Гумова основа Резеккелi негiздеме 4
118 708315-118 Крепёжная планка Кртильна планка Бекiтyшi тактайша 2
119 708315-119 Крепёжная планка Кртильна планка Бекiтyшi тактайша 2
120 708315-120 Крепёжная планка Кртильна планка Бекiтyшi тактайша 2
121 708315-121 Крепёжная планка Кртильна планка Бекiтyшi тактайша 2
167 708315-167 Кожух для пылеотсоса Кожух для 

пиловщведення
Ш ак соруга арналган 
каптама

1
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Монтажная схема: основной корпус пилы в сборе
Монтажна схема: основний корпус пилки у збор1
Монтаж сызбасы: жинактагы араныц негiзгi корпусы
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Список деталей: основной корпус пилы в сборе
Монтажна схема: основний корпус пилки у збор1
Белшектер тiзiмi: жинактагы араныц непзп корпусы

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розмiр/
Келемi

Кол-во/
Кш ьмсть/
Саны

23 TS-1550041 Плоская шайба Пласка шайба Тепс тыгырык M6 34
24 TS-1482041 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 

бурандама
M6x20 8

52 708315-52 Гайка Гайка Сомын M6 16
107 708315-107 Распорка Розтрка Кернепш 4
109 TS-1503071 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 

бурандама
M6x30 4

114 TS-1482021 Болт под шестигранный 
ключ

Болт пщ шестигранний ключ Алты кырлы кттке  келетш 
бурандама

M6x12 16

126 TS-1540061 Шестигранная гайка Шестигранна гайка Алты кырлы сомын M8 2
127 708315-127 Крепёжная планка Кртильна планка Бек1туш1 тактайша 4
128 708315-128 Основной стол Основний с т т Непзп Yстел 1
129 TS-1533032 Болт Болт Бурандама M5x10
130 708315-130 Вставка стола Вставка столу Устел енд1рмес1 1
131 708315-131 Болт для крепления стола Болт для кртлення столу Устел бек1туге арналган 

бурандама
4

132 TS-1504041 Крепёжный болт Кртильний болт Бек1туш1 бурандама M8x20 1
133 TS-1504121 Крепёжный болт Кртильний болт Бек1туш1 бурандама M8x60 1
134 708315-134 Передняя направляющая Передня напрямна Алдыцгы багыттаушы 1
135 708315-135 Заглушка Заглушка Б1теу1ш
136 708315-136 Медный болт Мщний болт Мыс бурандама M5x8 1
137 708315-137 Стопорная шайба с 

внешним зацеплением
Стопорна шайба 1з зовжшжм 
зачепленням

Сырткы mimd бар бегетк1ш 
тыгырык

M5 1

138 708315-138 Ножка Н1жка Аякша 4
139 708315-139 Задняя панель Задня панель Арткы панель 1
140 708315-140 Самонарезающий винт Самонар1зний гвинт 0зд1пнен ойылатын буранда M4x14
141 708315-141 Стопор поворотного 

механизма
Стопор поворотного 
мехажзму

Айналмалы тетИжц бегетк1с1 1

142 708315-142 Стопорная ручка Стопорна ручка Бегетк1ш тутка
143 708315-143 Правая панель Права панель Оц жактагы панель 1
144 708315-144 Стопорная ручка Стопорна ручка Бегетк1ш тутка 1
145 708315-145 Резьбовой штифт Р1зьбовий штифт Бурандалы штифт 4
146 708315-146 Механизм поворота Мехажзм повороту Айналым тетИ 1
147 708315-147 Левая панель Л1ва панель Сол жактагы панель 1
148 708315-148 Ключ Ключ К т т 1
149 708315-149 Гаечный ключ с открытым 

зевом
Гайковий ключ з вщкритим 
зевом

Жуткыншагы ашык сомын 
ктт1

1

150 708818 Толкатель Штовхач Итерпш 1
151 TS-2286202 Болт Болт Бурандама M6x20 16
152 708315-152 Передняя панель Передня панель Алдыцгы панель 1
153 708315-153 Пластина Пластина Тт1мше 1
154 708315-154 Зубчатая пластина Зубчаста пластина Тю т тт1мше 1
155 TS-2284081 Винт с плоской головкой Гвинт з пласкою гол1вкою Тепс басты буранда M4x8
156 708315-156 Стопорная ручка Стопорна ручка Бегетк1ш тутка 1
157 708315-157 Пружина Пружина Сертпе 1
158 708315-158 Маховик Маховик Сермер 1
159 708315-159 Ручка Ручка Тутка 1
160 708315-160E Тепловая защита Тепловий захист Жылулык корганыс 1
161 708315-161E Шнур Шнур Сым 1
162 708315-162E Выключатель вкл./выкл. Вимикач ув1мк./вимк. Косу/сенд. Сенд1рпш1 1
163 708315-163 Уплотнение Ущтьнення Тыгыздама 1
164 708315-164 Корпус выключателя Корпус вимикача Сенд1рпш корпусы 1
165 708315-165E Шнур питания Шнур живлення Коректенд1ру сымы 1
166 708315-166E Мерная шкала М1рна шкала 0лшепш шкала 1
167 708315-167 Кожух для пылеотсоса Кожух для пиловщведення Шац соруга арналган 

каптама
1
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Архангельск   (8182)63-90-72  
Астана   (7172)727-132 
Астрахань   (8512)99-46-04   
Барнаул   (3852)73-04-60 
Белгород   (4722)40-23-64    
Брянск   (4832)59-03-52
Владивосток (423)249-28-31
Волгоград   (844)278-03-48 
Вологда   (8172)26-41-59   
Воронеж   (473)204-51-73   
Екатеринбург   (343)384-55-89

 Иваново   (4932)77-34-06   
Ижевск   (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46   
Казань   (843)206-01-48   
Калининград   (4012)72-03-81
Калуга   (4842)92-23-67    
Кемерово   (3842)65-04-62    
Киров   (8332)68-02-04    
Краснодар   (861)203-40-90   
Красноярск   (391)204-63-61 
 Курск   (4712)77-13-04    

Липецк   (4742)52-20-81 
Магнитогорск   (3519)55-03-13   
Москва   (495)268-04-70    
Мурманск   (8152)59-64-93       

 Набережные Челны  (8552)20-53-41 
Нижний Новгород  (831)429-08-12  
Новокузнецк  (3843)20-46-81   
Новосибирск   (383)227-86-73    
Омск   (3812)21-46-40    
Орел   (4862)44-53-42    
Оренбург   (3532)37-68-04    

Пенза   (8412)22-31-16 
Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15   
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16    
Санкт-Петербург   (812)309-46-40
Саратов   (845)249-38-78    
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54    
Сочи   (862)225-72-31   

Ставрополь   (8652)20-65-13    
Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35    
Томск   (3822)98-41-53    
Тула   (4872)74-02-29    
 Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04  
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93

Киргизия  (996)312-96-26-47    Казахстан  (772)734-952-31    Таджикистан  (992)427-82-92-69 
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