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JET JPSG-2480TD Плоскошлифовальный станок

Описание товара
Профессиональный плоскошлифовальный станок с числовым программным 
управлением JPSG-2480TD предназначен для обработки шлифованием изделий из 
различных металлов и сплавов. Он ориентирован на высокоточные производства, где 
заказчики делают ставку на скорость и качество обработки в условиях повышенных 
нагрузок. Блок ЧПУ, позволяют полностью автоматизировать рабочий процесс, 
увеличить скорость обточки каждой детали и исключить возможность появления 
брака.

Станок оборудован механизмами автоматического перемещения по трем координатам 
на осях X, Y, Z, при этом для вертикального опускания (подачи) шпинделя и его 
ускоренного перемещения вверх/вниз предусмотрено два отдельных электро

двигателя. Помимо программируемой рабочей микроподачи, предусмотрен режим 
быстрого подвода шпинделя к заготовке и его обратного подъема. Это существенно 
ускоряет процесс работы, особенно в условиях серийного производства. Размер стола 
у данной модели - 600 x 2000 мм (магнитный стол - 600 -1 000 мм), максимальная 
длина продольной шлифовки 2060 мм, поперечной - 610 мм. 

Особенности:
Станок с полностью автоматическим перемещением по 3 координатам (X, Y, Z), шаговый 
двигатель вертикальной подачи (опускания) шпинделя и двигатель ускоренного 
перемещения шпинделя вверх/вниз
Вертикальное перемещение шпинделя осуществляется в двух режимах: ускоренное 
вверх/вниз и микроподача вниз
На дисплее отображается положение по оси Y, показывающее действительное 
положение шпинделя
Цифровой дисплей для установки начала отсчета, величина чернового шлифования, 
начальная точка для чистового шлифования (значение подачи чистового шлифования), 
заданная координата, точка подъема, периодичность выхаживания, выхаживание
Поперечное перемещение стола осуществляется серводвигателем постоянного тока. 
Регулируется шаг подачи и непрерывная врезная подача шлифования
Скорость выхаживания шлифовального круга регулируется на пульте управления
Запатентованная система управления контроля скорости поперечного движения
Немецкие направляющие и каретки по оси Y
V-образные направляющие пришабриваются вручную
Просчитанная конструкция колоны и станины – способная гасить большое количество 
вибраций.



ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ

ʈʘʟʤʝʨ ʩʪʦʣʘ, ʤʤ 600 ʭ 2000

ʄʘʢʩ. ʜʣʠʥʘ ʧʨʦʜʦʣʴʥʦʛʦ ʰʣʠʬʦʚʘʥʠʷ 2060 ʤʤ

ʄʘʢʩ. ʜʣʠʥʘ ʧʦʧʝʨʝʯʥʦʛʦ ʰʣʠʬʦʚʘʥʠʷ 610 ʤʤ

ʄʘʢʩ. ʨʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʦʩʴ ʰʧʠʥʜʝʣʷ-ʩʪʦʣ 720 ʤʤ (ʦʧʮʠʷ 850 ʤʤ)

ʈʘʟʤʝʨ ʵʣʝʢʪʨʦʤʘʛʥʠʪʥʦʛʦ ʩʪʦʣʘ 600 ʭ 1000 ʤʤ

- ʛʠʜʨʦʮʠʣʠʥʜʨ 2100 ʤʤ

- ʚʨʫʯʥʫʶ 2150 ʤʤ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ ʩʪʦʣʘ, ʧʣʘʚʥʦ 5 - 20 ʤ/ʤʠʥ

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʦʧʝʨʝʯʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ 1 - 25 ʤʤ

ʄʘʢʩ. ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʧʦʧʝʨʝʯʥʦʝ 
ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ

660 ʤʤ

ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʘʷ ʧʦʜʘʯʘ, ʤʤ/ʤʠʥ 0,001-0,05

ʐʘʛ ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʡ ʧʦʜʘʯʠ 0,001 ï 0.05 ʤʤ

ʋʩʢʦʨʝʥʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ 460 ʤʤ/ʤʠʥ

ʄʠʥʠʤʘʣʴʥʦʝ ʫʩʢʦʨʝʥʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ 6 ʤʤ/ʤʠʥ

ʇʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʰʧʠʥʜʝʣʷ ʟʘ ʦʙʦʨʦʪ ʤʘʭʦʚʠʢʘ 5 ʤʤ

ʎʝʥʘ ʜʝʣʝʥʠʷ ʥʦʥʠʫʩʘ ʚʝʨʪʠʢʘʣʴʥʦʛʦ 
ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ

0,001 ʤʤ

ɼʠʘʤʝʪʨ ʰʣʠʬʦʚʘʣʴʥʦʛʦ ʢʨʫʛʘ 405 ʤʤ

ʐʠʨʠʥʘ ʰʣʠʬʦʚʘʣʴʥʦʛʦ ʢʨʫʛʘ 50 ʤʤ

ʆʪʚʝʨʩʪʠʝ ʰʣʠʬʦʚʘʣʴʥʦʛʦ ʢʨʫʛʘ 127 ʤʤ

ʐʧʠʥʜʝʣʴ S1 100% 7.5 ʢɺʪ (ʦʧʮʠʷ 11 ʢɺʪ, 15 ʢɺʪ)

ɻʠʜʨʦʩʪʘʥʮʠʷ 5,6 ʢɺʪ

ɼʚʠʛʘʪʝʣʴ ʧʦʧʝʨʝʯʥʦʡ ʧʦʜʘʯʠ 2 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ ʩʫʧʧʦʨʪʘ 2 ʢɺʪ



ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 8500

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʚʝʩ ʟʘʛʦʪʦʚʢʠ, ʢʛ 1850

ʉʥʷʪ ʩ ʧʨʦʠʟʚʦʜʩʪʚʘ Y

ʉʪʨʘʥʘ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʷ ʊʘʡʚʘʥʴ

ɼʣʠʥʘ, ʤʤ 5900

ʐʠʨʠʥʘ, ʤʤ 3500

ɺʳʩʦʪʘ, ʤʤ 2350

Для поперечного перемещения стола на JPSG-2480TD применен серводвигатель 
постоянного тока. Пользователю доступны режимы регулировки шага подачи и 
непрерывной врезной подачи шлифования. Шаг автоматической подачи можно выбирать в 
диапазоне 0,001 - 0,05 мм. Параметр шпиндель-стол у данной модели - 720 мм, 
опционально, для шлифовки крупных заготовок, можно заказать модель увеличенным 
расстоянием 850 мм. 

На информативном дисплее JPSG-2480TD отображается текущее положение шпинделя по 
по оси Y, что облегчает контроль за точностью работы станка. На цифровом блоке 
управления можно задавать начало отсчета, параметры чернового шлифования, значения 
подачи чистового шлифования, установить заданную координату и точку подъема 
шпинделя, а также запрограммировать режим выхаживания. 

По заявлению производителя, на JPSG-2480TD применяется запатентованная система 
управления и контроля скорости перемещения поперечной подачи. Каретки и 
направляющие по оси Y изготавливаются в Германии. При сборке станка V-образные 
направляющие проходят процедуру ручного пришабривания. Конструктив колонны и 
станины станка выполнены таким образом, чтобы эффективно гасить вибрации, неизбежно 
возникающие при работе.
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