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Уважаемый покупатель,
Большое спасибо за доверие, которое 
Вы оказали нам, купив станок марки 
JET!

При составлении этой инструкции 
особое внимание уделялось возмож­
ности быстрого освоения Вами станка и 
обеспечению безопасной работы с ним. 
Пожалуйста, обратите внимание на 
ряд указаний, связанных с изучением и 
хранением инструкции.
• Перед вводом станка в эксплуатацию 

полностью и внимательно изучите 
данную инструкцию, обратив особое 
внимание на указания по технике 
безопасности.

• Эта инструкция рассчитана на лиц, 
обладающих базовыми техническими 
знаниями и навыками обращения с 
оборудованием, аналогичным описы­
ваемому в ней станку. Если Вы никог­
да не работали на таком оборудова­
нии, следует обратиться за помощью к 
лицам, имеющим такой опыт.

• Сохраните всю поставляемую вместе 
со станком документацию для воз­
можного повторного обращения к ней. 
Сохраните также чек (квитанцию на 
покупку) для возможного предъявле­
ния гарантийных претензий.

• В случае перепродажи станка или 
сдачи его в аренду передайте вместе 
с ним всю документацию, входящую в 
объем поставки.

• Производитель не несет ответствен­
ности за любой ущерб, возникающий 
из-за несоблюдения указаний, приве­
денных в инструкции по эксплуатации.
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В инструкции использованы следующие 
символы для привлечения внимания к 
важной информации:
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Внимание!
Предупреждение об опас­
ности
Примечание
Важная дополнительная
информация____________
Общие указания 
Прочтите все указания и 
инструкции______________

1. Общие указания

Станок предназначен для пиления 
изделий из дерева и подобных мате­
риалов, а также твердых полимерных 
материалов.

■ Нельзя пилить изделия из металла.
■ Обработка других материалов недо­
пустима или может производиться 
только после консультации с предста­
вителями компании.

■ Наряду с указаниями по технике 
безопасности, содержащимися в 
инструкции по эксплуатации, и осо­
быми предписаниями Вашей страны 
необходимо принимать во внимание 
общепринятые технические правила 
работы на деревообрабатывающих 
станках.

■ Каждое отклонение от этих правил 
при использовании рассматривает­
ся как неправильное применение, и 
продавец не несет ответственность за 
повреждения, произошедшие в резуль­
тате этого.

■ В станке нельзя производить никаких 
технических изменений. Ответствен­
ность несет только пользователь.

■ Использовать станок только в техни­
чески исправном состоянии. Станок 
разрешается эксплуатировать лицам, 
которые ознакомлены с его работой
и техническим обслуживанием, и пред­
упреждены о возможных опасностях.

■ Соединительный кабель (или уд­
линитель) от автомата защиты и от 
источника электропитания до станка 
должен быть не менее 3x1,5мм2 (жела­
тельно медный, трёхжильный, с сече­
нием каждой жилы не менее 1,5мм2).

■ Данный станок является машиной для 
индивидуального применения, т. е. по 
своим конструктивным особенностям
и техническим характеристикам станок 
не предназначен для использования 
на производстве.
Если Вы при распаковке обнаружили 
повреждения вследствие транспорти­
ровки, немедленно сообщите об этом 
Вашему продавцу.

■ Не запускайте станок в работу!

2. Комплект поставки
1. Торцовочная дисковая пила -  1 шт
2. Мешок для сбора пыли -  1шт.
3. Зажим для заготовок -  1 шт
4. Удлинение стола -  2 шт.
5. Ограничитель по длине -  1 шт.
6. Ключ для монтажа 13 мм -  1 шт.
7. Пильный диск 1 шт.
8. Инструкция по эксплуатации
9. Список деталей

3. Технические характеристики
Размер пильного диска 254x2,8x30мм
Число оборотов на холостом ходу 4500 об/мин
Макс. высота пропила 90°/45° 90мм/42мм
Макс. ширина распила 90°/45° 305мм/215мм
Наклон пильного диска 0°-45°
Поворот стола влево/вправо 45°/45°
Подключение вытяжной установки D30/40 мм
Масса пилы 18 кг 
Напряжение питания 220 В ~1L/N 50 Гц
Мощность двигателя 1500 Вт
Рабочий ток 6,5 A 
Соединительный провод (H05VV-F) 2x1,0 мм2
Устройство защиты 10 A

Примечание

• Спецификация данной инструкции 
является общей информацией.

• Производитель оставляет за собой 
право вносить изменения в конструк­
цию станков, что может привести к 
изменению технических характеристик 
оборудования, его стандартной ком­
плектации, дополнительных принад­
лежностей и внешнего вида.

• Настройка, регулировка, наладка и 
техническое обслуживание оборудова­
ния осуществляются покупателем.

4. Указания по технике 
безопасности

• Техника безопасности включает в себя 
также соблюдение инструкции по экс­
плуатации и техническому обслужива­
нию, предоставленные изготовителем

• Всегда храните инструкцию, предохра­
няя ее от грязи и влажности, переда­
вайте дальнейшим пользователям.

• Ежедневно перед включением пилы 
проверяйте функционирование необ­
ходимых защитных устройств.

• Установленные дефекты пилы или 
защитных устройств необходимо не­
замедлительно устранить с помощью 
уполномоченных для этого специали­
стов.

• Не включайте в таких случаях пилу, 
выключите ее из эл. сети.

• Применяйте необходимые согласно 
инструкциям средства личной защиты.

• По соображениям безопасности на 
этом станке необходимо работать, ис­
пользуя обе руки.

• Надевайте плотно прилегающую 
одежду, снимайте украшения, кольца и 
наручные часы.

Торцовочно-усовочная пила JSMS-10L 2 Русский



• Для работы с пильным диском наде­
вайте рабочие перчатки.

• Если у Вас длинные волосы, наде­
вайте защитную сетку для волос или 
головной убор.

• При работе с длинными заготовками 
используйте соответствующие удлине­
ния стола, роликовые опоры.

• Перед началом работы проверьте 
правильное направление вращения 
пильного диска.

• Пильный диск должен достичь макси­
мального числа оборотов, прежде чем 
начать пиление.

• Обратите внимание на время замед­
ления диска до полной остановки, оно 
не должно превышать 10 сек.

• Не допустима остановка пильного дис­
ка путем бокового нажатия.

• Избегайте обратного удара заготовки.
• При пилении круглых заготовок закре­

пляйте заготовку от проворачивания. 
При пилении больших заготовок при­
меняйте соответствующие вспомога­
тельные средства для опоры.

• Следите за тем, чтобы все заготовки 
были надежно закреплены во вре­
мя работы, и было обеспечено их 
безопасное движение.

• Нельзя торцевать слишком маленькие 
заготовки.

• Никогда не удерживайте заготовку 
просто руками.

• Никогда не хватайтесь за вращающий­
ся пильный диск.

• Следите за тем, чтобы отпиленный 
материал не был захвачен зубьями 
пильного диска и отброшен вверх.

• Отпиленные, закрепленные заготовки 
удаляйте только при выключенном 
моторе и полной остановке пильного 
диска.

• Следите за тем, чтобы вентиляцион­
ные пазы мотора были всегда чистыми 
и открытыми.

• Устанавливайте пилу таким образом, 
чтобы оставалось достаточно места 
для обслуживания и для подачи за­
готовок.

• Обеспечьте хорошее освещение.
• Следите за тем, чтобы пила была на­

дежно закреплена на ровной поверх­
ности.

• Следите за тем, чтобы электропро­
водка не препятствовала рабочему 
процессу и, через нее нельзя было 
споткнуться.

• Держите рабочее место свободным от 
посторонних предметов.

• Не оставляйте без присмотра вклю­
ченный станок, всегда выключайте 
его, прежде чем покинуть рабочее 
место.

• Не используйте пилу во влажных

помещениях, не оставляйте её под 
дождем.

• Не используйте станок вблизи горю­
чих жидкостей или газов. Обычное 
искрение щеток может привести к 
возгоранию.

• Следите за соблюдением мер по 
противопожарной безопасности, 
например наличие огнетушителя на 
рабочем месте.

• Следите за тем, чтобы не образовы­
валась большая концентрация пыли -  
всегда применяйте соответствующую 
вытяжную установку.

• Древесная пыль может быть взрывоо­
пасной и опасной для здоровья.

• Перед работой удалите из заготовки 
гвозди и другие инородные тела.

• Необходимо соблюдать указания о ми­
нимальных и максимальных размерах 
заготовок.

• Не перегружайте пилу -  она будет 
лучше и дольше работать, если Вы 
будете применять её в пределах её 
мощности.

• Стружку и части заготовок удаляйте 
только при выключенном станке.

• Работы по электрике станка должны 
выполняться только электриками.

• Удлинительный кабель всегда отматы­
вайте от барабана полностью.

• Немедленно заменяйте поврежденный 
сетевой кабель.

• Никогда не используйте пилу, если 
возникли проблемы с выключателем.

• Все работы по установке, монтажу 
чистке должны производиться только 
после отключения пилы из эл. сети.

• Нельзя применять пильные диски из 
быстрорежущей стали (HSS).

• Поврежденные диски немедленно за­
мените.

А 4.1 Внимание: опасность

Даже при правильном использова­
нии пилы остаются приведенные
ниже опасности.

• Опасность ранения свободно вращаю­
щимся пильным диском.

• Опасность из-за излома пильного 
диска.

• Опасность ранения отлетевшими 
частями заготовок.

• Опасность от шума и пыли.
• Обязательно надевайте средства 

личной защиты (защита глаз, ушей и 
дыхательных путей).

• Применяйте вытяжные установки!
• Опасность поражения электрическим 

током, при неправильной прокладке 
кабеля.

4.2 Уровень шума
Значения определяют согласно стан­
дарту EN 1807:1999 (коэффициент 
погрешности измерения 4 dB)
• Уровень мощности звука (согласно EN 

3744): холостой ход -  101,5 дБ(А);
• Уровень звукового давления (согласно 

EN 11202): холостой ход -  88,7дБ(А).
Приведенные значения относятся к 
уровню издаваемого шума и не являют­
ся необходимым уровнем для безопас­
ной работы.

5. Описание станка

Рис. 1

A - выключатель светового указателя 
B - ручка с выключателем 
C - кожух пильного диска 
D - фиксатор головы пилы 
E - зажим для заготовки 
F - поворотный зажим 
G - ограничитель по длине 
H - рабочий стол 
I - упор для заготовки 
J - пильный диск 
K - мешок для сбора опилок 
L - зажим
M - световой указатель 
N - зажим поворота 
O - удлинение стола 
P - блокировочный выключатель 
Q - регулировка глубины пропила 
U - блокировка вала пилы

Рис. 2
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Рис. 3

6. Транспортировка и пуск в 
эксплуатацию

6.1 Транспортировка и установка
• Установка пилы должна производить­

ся в закрытых помещениях, при этом 
достаточно условий обычной столяр­
ной мастерской.

• Поверхность, на которой устанавли­
вается пила, должна быть достаточно 
ровной и способной выдерживать 
нагрузки. При необходимости пилу 
можно жестко закрепить на устанавли­
ваемой поверхности.

• По соображениям упаковки пила по­
ставляется не полностью смонтиро­
ванной.

6.2 Монтаж 
Общие указания

А Внимание!

Перед проведением монтажно­
наладочных работ отключите станок 
от эл. сети!
• Удалите защитную смазку от ржавчи­

ны с помощью мягких растворителей.
• Установите станок на плоскую поверх­

ность.

Монтаж удлинений стола
• Установите ограничитель по длине (В, 

Рис. 4) на правой или левой стороне.

Рис. 4

Закрепите удлинения стола (С) с 
помощью металлических скоб (А) на 
цоколе станка.

Монтаж мешка для сбора опилок
• При работе на станке используйте 

мешок для сбора опилок (К, Рис. 1).
• Мешок для сбора опилок можно уста­

новить над вытяжным штуцером на 
задней стороне станка.

• К вытяжному штуцеру можно подклю­
чить вытяжную установку или пыле­
сос.

Разблокировка головы пилы
• Станок поставляется с заблокирован­

ной головой пилы.
• Чтобы разблокировать голову пилы, 

вытащите фиксатор (D, Рис. 2) головы 
пилы. Голова пилы медленно подни­
мется вверх.

• При транспортировке станка голову 
пилы необходимо фиксировать.

6.3 Подключение к электрической 
сети

• Подсоединение к сети со стороны 
клиента, а также применяемые удли­
нители должны соответствовать тех. 
требованиям.

• Напряжение сети и частота должны 
соответствовать рабочим параметрам, 
указанным на фирменной табличке.

• Установленное изготовителем защит­
ное устройство должно быть рассчита­
но на 10 А.

• Подключение и ремонт электрического 
оборудования разрешается проводить 
только квалифицированным электри­
кам.

6.4 Пуск в эксплуатацию
• Пила включается нажатием выключа­

теля на рукоятке (В, Рис. 1): как только 
выключатель отпускается, происходит 
остановка пилы.

7. Работа 
Правильное рабочее положение
• Становитесь перед пилой лицом к на­

правлению распила (Рис. 5).

Рис. 5

• Становитесь в стороне от пильного 
диска, так чтобы стружка не летела на 
Вас.

• Не обрабатывайте слишком короткие 
заготовки, их невозможно прочно за­
крепить.

Обращение с заготовкой
• При пилении широких и длинных заго­

товок применяйте опорные роликовые 
стойки.

• Во время работы заготовка должна 
быть закреплена.

• Перед началом работы убедитесь, 
что кожух пильного диска находится в 
правильном положении.

• Пила включается нажатием на выклю­
чатель на внутренней стороне рукоят­
ки (В, Рис. 1).

• Перед началом распила заготовки 
пильный диск должен набрать макси­
мальное число оборотов.

Распил без использования 
функции выдвижения головы 
пилы
(Штоки закреплены)
• Закрутите блокировочную рукоятку (Р 

Рис. 2), с помощью ручки медленно 
опустите голову пилы.

• После окончания работы голова пилы 
должна вернуться в верхнее положе­
ние.

Распил с использованием 
функции выдвижения головы 
пилы
• Для торцевания широких заготовок 

необходимо использовать данную 
функцию.

• Ослабьте блокировочную рукоятку (L, 
Рис. 2).

• Притяните голову пилы к себе.
• Отодвиньте кожух пильного диска (Р 

Рис. 2), с помощью ручки медленно 
опустите голову пилы.
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• Выполняйте последующие распилы, 
плавно выдвигая вперёд голову пилы.

• Выключите двигатель.
После окончания работы голова пилы 
должна вернуться в верхнее положе­
ние.

А Внимание!

Перед началом работы проконтроли­
руйте состояние пильного диска.
• Работайте только с острым пильным 

диском!
• Всегда используйте зажим для заго­

товки (Е, Рис. 1).
• При пилении круглых заготовок закре­

пляйте заготовку от проворачивания. 
При пилении больших заготовок при­
меняйте соответствующие вспомога­
тельные средства для опоры.

Торцевание непрямых заготовок
• Кривые или изогнутые заготовки долж­

ны быть установлены так, чтобы точка 
распила заготовки упиралась в упор 
для заготовки (Рис. 6).

Рис. 6

А Внимание!

Данная операция является потенци­
ально опасной (Рис. 7).

Рис. 7

Торцевание под углом
• Голова пилы может быть плавно уста­

новлена для пиления под углом от 0° 
до 45°.

• Перед торцовкой под углом стопорная 
рукоятка (N, Рис. 8) на обратной сто­
роне пилы должна быть ослаблена.

Рис. 8

Наклонный распил
• Голова пилы может быть плавно уста­

новлена под углом от -46° до +46°.
• Обе зажимных рукоятки (F, Рис. 1) 

позади упора для заготовки должны 
быть ослаблены.

• Голова пилы может быть установлена 
в положение под желаемым углом.

• Снова зажмите обе рукоятки, прежде 
чем Вы начнете работу пилой.

Комбинированный распил под 
углом
• Выберите необходимое положение 

головы пилы и упора заготовки для 
комбинированного распила под углом.

8. Работы по наладке и 
регулировке

А Внимание!

Всегда принимайте во внимание 
указания по технике безопасности 
и придерживайтесь действующих 
правил.
Отсоедините сетевой штекер из 
розетки. 

8.1 Монтаж пильного диска
• Пильный диск должен соответствовать 

указанным техническим характеристи­
кам.

• Перед установкой пильного диска 
проверяется на наличие повреждений 
(трещин, поврежденных зубьев, из­
гиба). Не применяйте поврежденные 
диски.

• Следите за тем, чтобы зубья дис­
ка были направлены в направлении 
пиления (вниз).

• При обращении с пильным диском 
надевайте подходящие защитные 
перчатки.

А Внимание!

Перед заменой пильного диска 
обязательно выключите станок.

Снимите защитный кожух диска пилы, 
для чего освободите оба винта (R,
Рис. 9) на стороне защитного кожуха и 
отведите защитный кожух вверх (S).

Рис. 9

■ Разблокируйте вал пилы с помощью 
клавишного блокировочного выключа­
теля вала пилы (U, Рис. 3) и освобо­
дите прижимной винт пильного диска, 
применяя для этого гаечный ключ (T).

А Внимание: 
левая резьба!

Снимите наружный фланец.
• Замените пильный диск (J, Рис. 1).
• Зубья пильного диска должны быть 

направлены в соответствии с направ­
лением стрелки на кожухе пильного 
диска.

• Перед тем как установить пильный 
диск, необходимо почистить фланец.

• Снова установите наружный фланец 
в его рабочее положение и затяните с 
помощью гаечного ключа прижимной 
винт.

• Установите защитный кожух пильного 
диска и закрепите его обоими винтами 
(R, Рис. 9).

8.2 Установка светового 
указателя

• Световой указатель (V, Рис. 10) не­
обходимо установить таким образом, 
чтобы луч указывал на линию рас­
пила.

• Световой указатель фиксируется 
винтами (W).
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Рис. 10

А Внимание!

Световой указатель класса 2, сле­
дите, чтобы глаза не подвергались 
прямому воздействию луча.

• Очистка корпуса пилы должна произ­
водиться регулярно с помощью мягкой 
тряпки, в основном после каждого 
использования пилы.

• Очищайте вентиляционные прорези от 
пыли и грязи.

• Удаляйте грязь с помощью мягкой 
тряпки, смоченной мыльным раство­
ром. Не применяйте растворители.

используемые в конструкции станка, 
выполняют предохранительные функ­
ции. Замене по гарантии такие детали 
не подлежат.

• Регулярно производите очистку пилы. 
Немедленно заменяйте поврежденные 
защитные устройства.

Чистка
• Регулярно производите чистку маши­

ны.

8.3 Точное выставление угла 90° 
и 45°

• Угол поворота 90° и 45° устанавливает­
ся на заводе.

• Если необходимо, отрегулируйте углы 
с помощью шаблона (Х, Рис. 8).

8.4 Установка ограничителя 
глубины пропила

• Ограничитель глубины пропила уста­
навливается с помощью стопорного 
винта (Q, Рис. 2).

• Благодаря функции выдвижения голо­
вы пилы можно производить частич­
ный пропил заготовки.

Внимание!

Перед тем, как включить торцовоч­
ную пилу, проследите, чтобы дви­
жению пильного диска ничего не
мешало.

9. Техническое обслуживание
• Перед работами по техническому 

обслуживанию и очистке, пила должна 
быть предохранена от непроизвольно­
го включения. Отключите от эл. сети!

• Подключение и ремонт электрического 
оборудования разрешается проводить 
только квалифицированным электри­
кам.

• Учитывайте, что строгальные ножи, 
обрезиненные валы привода движе­
ния заготовки, плоские, поликлиновые, 
клиновые и другие ремни, а также 
цепи, используемые в конструкции 
станка, относятся к деталям быстроиз- 
нашивающимся (расходные материа­
лы) и требуют периодической замены.

• Гарантия на такие детали не распро­
страняется. Защитные кожуха, отдель­
ные детали из пластика и алюминия,

Коллекторная щётка
• Щётки двигателя подвержены износу и 

при необходимости их нужно заме­
нять.

• Отключите станок от питания.
• Открутите колпачок щётки (А, рис. 11).
• Контролируйте состояние щеток после 

40 часов работы. При длине щетки 
менее 3 мм ее необходимо заменять.

• Угольные щетки относятся к быстро 
изнашивающимся деталям и на них 
не распространяются гарантийные 
обязательства компании JET. Артикул 
заказа JSMS10L-109

• Установите новые щётки.
• Снова установите колпачок.

Пильные диски
• Применяйте только заточенные пиль­

ные диски.
• Используйте только диски с отрица­

тельным передним углом.
• Не используйте стандартные пильные 

диски для продольного пиления.
• Для пиления тонких заготовок исполь­

зуйте пильные диски с большим коли-

чеством зубьев (минимум 80 зубьев).
• Повреждённые пильные диски необхо­

димо сразу заменить.

10. Поиск и устранение 
неисправностей 

мотор не работает:
• нет тока -  проверить соединительные 

провода и предохранитель;
• износились коллекторные щётки -  за­

менить щётки;
• дефект мотора, выключателя или 

кабеля -  вызвать электрика;

световой указатель не работает:
• неисправный световой указатель или 

соединительный провод;

сильные вибрации пилы:
• пила стоит неровно -  выровнять пилу;
• поврежден диск пилы -  немедленно 

заменить пильный диск;

угол распила не соответствует 
90°:
• неправильно установлен поворотный 

упор;
• неправильно установлен упор для 

заготовки;
плохое качество поверхности 
распила:
• выбран неподходящий пильный диск;
• пильный диск загрязнен смолой;
• затупились зубья пильного диска;
• неоднородная заготовка;
• слишком большое усилие подачи 

пилы -  не перегружайте пилу при об­
работке.

11. Поставляемые 
принадлежности

• Полный ассортимент принадлежно­
стей смотрите на сайте www.jettools.ru 
или в каталоге
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Шановний покупець,
щиро дякуемо за довiру, виказану нам 
за придбання верстату марки JET!
При складанн ^еТ шструкци особлива 
увага придiлялась можливост швидкого 
освоення Вами верстата та забезпе- 
ченню безпечноТ роботи з ним. Будь 
ласка, звернпъ увагу на ряд вказiвок, 
пов'язаних з вивченням та збер^анням 
iнструкцiТ.
• Перед введенням верстата в 

експлуатацю повнiстю та уважно 
вивчiть дану шструкцю, звернувши 
особу увагу на вказiвки з технiки без- 
пеки.

• Ця шструк^я розрахована на оаб, 
що володiють базовими технiчними 
знаннями i навичками поводження з 
обладнанням, що е аналопчним тому 
верстату, який описуеться в н й

• Якщо Ви школи не працювали на тако­
му обладнаны, необхщно звернутися 
за допомогою до оаб, маючих такий 
Досвiд.

• Збережпъ всю документацiю, що 
поставляеться разом iз верстатом, для 
можливого повторного звернення до 
неТ. Також збереж^ь чек (квитанцiю на 
купiвлю) для можливого пред'явлення 
гарантiйних претензiй.

• У раз1 перепродажу верстата або здач1 
його в оренду передайте разом iз ним 
всю документацю, що входить в обсяг 
поставки.

• Виробник не несе вщповщальност 
за будь-який збиток, що виникае 
внаслщок недотримання вказiвок, що 
наведен в iнструкцiТ з експлуатацiТ.

Змют: 

1. Загальнi вказiвки
2. Комплект постачання
3. Техшчш характеристики
4. Вказiвки з технiки безпеки
5. Опис верстата
6. Транспортування та введення 
в експлуатащю
7. Робота
8. Роботи з налаштування та 
регулювання
9. Техшчне обслуговування
10. Пошук та усунення 
несправностей
11. Приладдя, що постачаеться 
Деталювання 
Список деталей 
Електросхема

В шструкци використанi наступнi симво- 
ли для привертання уваги до важливоТ 
Ыформацп:

Увага!
| \  Попередження про небез- 

пекуА
Ш

Примггка
Важлива додаткова 
1нформац1я________

О

о
Загальн1 вказ1вки 
Прочитайте вс1 вказ1вки та 
шструкци_________________

1. Загальн вказiвки

■ Верстат призначений для пилян- 
ня виробiв iз дерева та подiбних 
матерiалiв, а також твердих 
полiмерних матерiалiв.

■ Неможна пиляти вироби з металу.
■ Обробка iнших матерiалiв неприпу- 
стима або може вiдбуватися ттьки 
пiсля консультацiТ з представниками 
компанп.

■ Поряд з вказiвками з техшки без­
пеки, що мютяться в iнструкцiТ з 
експлуатацiТ, та особливими вимогами 
ВашоТ краТни необхщно брати до уваги 
загальноприйнят техычш правила 
роботи на деревообробних верстатах.

■ Кожне вiдхилення вiд цих правил при 
використанн розглядаеться як не- 
правильне застосування i продавець 
не несе

■ вiдповiдальностi за пошкодження, що 
вщбулися в результатi цього.

■ У верстатi неможна проводити шяких 
технiчних змiн. Вiдповiдальнiсть несе 
ттьки користувач.

■ Верстат дозволяеться експлуатувати 
особам, що ознайомлен з його робо- 
тою, технiчним обслуговуванням та 
попереджен про можливi небезпеки.

■ З'еднувальний кабель (або подовжу- 
вач) вщ автомата захисту та вщ джере- 
ла електроживлення до верстата мае 
буди не менш ыж 3х1,5мм2(бажано 
мiдний, трижильний з перетином 
кожноТ жили не менш шж 1,5мм2).

■ Даний верстат е машиною для 
шдивщуального застосування, тобто 
за своТми конструктивними особливо- 
стями та техшчними характеристиками 
верстат не призначений для викори- 
стання на виробництвк

■ Якщо при розпакуванн Ви виявили по­
шкодження внаслщок транспортуван­
ня, негайно повщомте про це Вашого 
продавця.

■ Не запускайте верстат в роботу!

2. Комплект постачання
1. Торцювально-дискова пилка -  1 шт.
2. Мшок для збору пилу -  1 шт.
3. Затиск для заготовок -  1 шт.
4. Подовження столу -  2 шт.
5. Обмежувач по довжин -  1 шт.
6. Ключ для монтажу 13 мм -  1 шт.
7. Пиляльний диск -  1 шт.
8. 1нструк^я з експлуатаци
9. Список деталей

3. Техшчш характеристики
Розмф пиляльного диску 
Юлькють оберЛв на холостому ход1
Макс. висота пропилювання 90°/45° 
Макс. ширина розпилу 90°/45° 
Нахил пиляльного диску 
Поворот столу влiво/вправо 
Пщключення витяжноТ установки 
Маса пилки 
Напруга живлення 
Потужнють двигуна 
Робочий струм 
З'еднувальний др^
Пристрм захисту

254х2,8х30мм 
4500 об/хв. 
90мм/42мм 

305мм/215мм 
0°- 45° 
45°/45° 

D30-40 мм 
18 кг

220 В ~ 1L/N 50 Гц 
1500 Вт 

6,5 А
(H05VV-F) 2х1,0 мм2 

10 А

Прим1тка

• Специфiкацiя даноТ iнструкцiТ е загаль- 
ною шформа^ею.

• Виробник залишае за собою право 
вносити змЫи в конструкцю верстатiв, 
що може привести до змш технiчних 
характеристик обладнання, и 
стандартно!' комплектацiТ, додаткового 
приладдя та зовнiшнього виду

• Налаштування, регулювання, нала- 
годження i технiчне обслуговування 
обладнання здшснюеться покупцем.

4. Вказiвки з технiки безпеки
• Технiка безпеки включае в себе до- 

тримання iнструкцiТ з експлуатацiТ та 
техычного обслуговування, надан1 
виробником.

• Завжди зберiгайте iнструкцiю, 
оберiгаючи ТТ вщ бруду та вологостi, 
передавайте подальшим користува- 
чам.

• Щоденно перед увiмкненням пил­
ки перевiряйте функцiонування 
необхщних

• захисних пристроТв.
• Встановлены дефекти пилки або за­

хисних пристроТв необхщно негайно 
усунути за допомогою уповноважених 
для цього фахiвцiв.

• В таких випадках не вмикайте пилку 
вимкнпъ ТТ з електричноТ мережк

• Згiдно з шструк^ями застосовуйте 
необхiднi засоби особистого захисту

• З мiркувань безпеки на цьому верстат1 
необхiдно працювати, використовуючи 
обидвi руки.

• Одягайте одяг, що щтьно прилягае, 
зшмайте прикраси, каблучки та наручн1 
годинники.
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• Для роботи з пиляльним диском одя- 
гайте робочi рукавички.

• Якщо Ви маете довге волосся одя- 
гайте захисну атку для волосся або 
головний уб1р.

• При робот з довгими заготовками 
використовуйте вщповщн подовжувач1 
столу, роликовi пiдпори.

• Перед початком роботи перевiрте пра- 
вильний напрям обертання пиляльно- 
го диску.

• Пиляльний диск повинен досягнути 
максимально! ктькост обертiв перш 
ыж почнеться пиляння.

• Зверыть увагу на час сповтьнення 
диску до повно! зупинки, вiн не пови­
нен перевищувати 10 сек.

• Неприпустима зупинка пиляльного 
диску шляхом бокового натискання.

• Уникайте зворотного удару заготовки.
• При пилянш круглих заготовок 

закртлюйте заготовку вщ провертан- 
ня. При пилянш великих заготовок 
застосовуйте вщповщш допомiжнi 
засоби для пщпори.

• Слщкуйте за тим, аби вс1 заготовки 
були надiйно закрiпленi пщ час роботи, 
та був забезпечений !х безпечний рух.

• Неможна торцювати занадто маленьк 
заготовки.

• Нколи не утримуйте заготовку просто 
руками.

• Нколи не хапайтеся руками за пи­
ляльний диск, що обертаеться.

• Слщкуйте за тим, щоб вщпиляний 
матерiал не був захоплений зуб'ями 
пиляльного диску та вщкинутий до­
гори.

• Вщпиляш, закртлеш заготовки вида- 
ляйте ттьки при увiмкненому мотор1 
та повшй зупинцi пиляльного диску.

• Слщкуйте за тим, аби
• вентиляцмш пази мотору завжди були 

чистими та вщкритими.
• Встановлюйте пилку таким чином, аби 

залишалося достатньо мюця для об- 
слуговування та для подачi заготовок.

• Забезпечте гарне освплення.
• Слiдкуйте за тим, аби пилка була 

надмно закртлена на рiвнiй поверхнi.
• Слщкуйте за тим, щоб електропро- 

водка не перешкоджала робочому 
процесу, i через не! неможливо було 
стткнутися.

• Тримайте робоче мюце вiльним вiд 
стороннiх предметв.

• Не залишайте без нагляду увiмкнений 
верстат. Завжди вимикайте його, перш 
шж залишите робоче мюце.

• Не використовуйте пилку у вологих 
примщеннях, не залишайте !! пщ до- 
щем.

• Не використовуйте верстат поблизу

горючих рщин або газiв. Звичайне 
iскрiння щiток може призвести до 
займання.

• Слщкуйте за дотриманням заходiв з 
протипожежно! безпеки, наприклад, за 
наявнiстю вогнегасника на робочому 
мюцк

• Слiдкуйте за тим, аби не утворювала- 
ся велика концентра^я пилу -  завж­
ди застосовуйте вщповщну витяжну 
установку.

• Деревний пил може бути вибухонебез- 
печним та небезпечним для здоров'я.

• Перед роботою видал^ь iз заготовки 
цвяхи та iMmi стороннi тiла.

• Необхiдно дотримуватися вказiвок про 
мiнiмальнi та максимальш розмiри 
заготовок.

• Не перенавантажуйте пилку -  вона 
буде краще та довше працювати, якщо 
Ви будете застосовувати !! в межах !! 
потужностк

• Стружку та чистини заготовок вида- 
ляйте ттьки при увiмкненому верстатi.

• Роботи по електриц верстата повинш 
виконуватися тiльки електриками.

• Подовжувальний кабель завжди 
вщмотуйте вiд барабана повнютю.

• Негайно замiнюйте пошкоджений ме- 
режевий кабель.

• Нколи не використовуйте пилку, якщо 
виникли проблеми з вимикачем.

• Вс роботи по встановленню, монта­
жу, очищенню повинш виконувати­
ся ттьки пюля вимкнення пилки iз 
електромережi.

• Неможна застосовувати пиляльш ди­
ски iз швидкорiжучо! сталi (HSS).

• Пошкоджеш диски негайно замiнюйте.

/ ! л  4.1 Увага: небезпека

Навггь при правильному викори-
стовуванню пилки залишаються
наведеш нижче небезпеки.

• Небезпека поранення вiльно оберто- 
вим пиляльним диском.

• Небезпека через злам пиляльного 
диска.

• Небезпека поранення вщлеттими 
частинами заготовок.

• Небезпека вщ шуму та пилу
• Обов'язково одягайте засоби осо- 

бистого захисту (захист очей, вух та 
дихальних шляхiв).

• Застосовуйте витяжы установки!
• Небезпека ураження електричним 

струмом при неправильна прокпад^ 
кабелю.

4.2 Р1вень шуму
Значення визначають згiдно стандар­
ту EN 1807:1999 (коефiцiент похибки 
вимiрювання 4dB)
• Рiвень потужност1 звуку (згiдно EN 

3744): холостий хщ -  101,5 дБ(А);
• Рiвень звукового тиску (згiдно EN 

11202): холостий хщ -  88,7 дБ(А).
Наведенi значення вiдносяться 
до рiвня видаваного шуму та не е 
необхщним рiвнем для безпечно! робо­
ти.

5. Опис верстата

Рис. 1

А - вимикач свтового  покажчика 
В - ручка з вимикачем 
С - кожух пиляльного диску 
D - фксатор голови пилки 
Е - затиск для заготовки 
F - поворотний затиск 
G - обмежувач по довжиш 
Н - робочий стт 
I - упора для заготовки 
J - пиляльний диск 
K - мшок для збору тирси 
L - затиск
М - свптовий покажчик 
N - затиск повороту
О - подовження столу 
Р - блокувальний вимикач 
Q - регулювання глибини пропилювання 
U - блокування валу пилки

Рис. 2
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Рис. 3

6. Транспортування та введення 
в експлуатащю

6.1 Транспортування та 
встановлення

• Встановлення пилки повинне про- 
водитися в закритих примщеннях, 
при цьому достатньо умов звичайноТ 
столярноТ майстернк

• Поверхня, на котру встановлюеться 
пилка, повинна бути достатньо рiвною 
та здатною витримувати наванта- 
ження. За необхщнютю пилку можна 
жорстко закртити на встановлювальну 
поверхню.

• З мiркувань упаковки пилка 
постачаеться не повнютю змонтова- 
ною.

6.2 Монтаж 
Загальш вказiвки

А Увага!

Перед проведением монтажно­
наладочных работ отключите станок 
от эл. сети!
• Видал^ь захисне мастило вщ iржi за 

допомогою м'яких розчинникiв.
• Встановiть верстат на пласку поверх- 

ню.

Монтаж подовжувань столу
• Встановпъ подовжувач по довжин (В, 

Рис. 4) на правому або лiвому боцк

Рис. 4

■ Закрiпiть подовжування столу (С) за 
допомогою металевих скоб (А) на

цоколi верстата.

Монтаж мшку для збору тирси
• При робот на верстав використовуйте 

мшок для збору тирси (К, Рис. 4).
• Мшок для збору тирси можна вста- 

новити над витяжним штуцером на 
задньому боц1 верстата.

• До витяжного штуцера можна 
пщкпючити витяжну установку або 
пилосос.

Розблокування голови пилки
• Станок постачаеться iз заблокованою 

головою пилки.
• Аби розблокувати голову пилки, 

витягыть фксатор (D, Рис. 2) голо­
ви пилки. Голова пилки повтьно 
пщшмаеться догори.

• При транспортуванн верстата голову 
пилки необхщно фксувати.

6.3 Пiдключення до електрично! 
мережi

• Пiд'еднання до мережi з боку клiента, 
а також подовжувач^ що застосову- 
ються, повинн вiдповiдати технiчним 
вимогам.

• Напруга мережi та частота повинн1 
вiдповiдати робочим параметрам, що 
зазначен на фiрмовiй табличцi.

• Встановлений виробником захисний 
пристрш повинен бути розрахований 
на 10 А.

• Пщключення та ремонт електричного 
обладнання дозволяеться проводити 
ттьки квалiфiкованим електрикам.

6.4 Введення в експлуатацiю
• Пилка вмикаеться натисканням вими- 

кача на рукоятц (В, Рис. 1): як ттьки 
вимикач опускаеться вщбуваеться 
зупинка пилки.

7. Робота 
Правильне рабочее положення
• Ставайте перед пилкою лицем до на- 

прямку розпилу (Рис. 5).

Рис. 5

• Ставайте в сторон вщ пиляльного 
диску так, аби стружка не летта на 
Вас.

• Не обробляйте занадто коротк заго­
товки, Тх необхщно мщно закрiпити..

Поводження з заготовкою
• При пилянн широких та довгих за­

готовок застосовуйте опорн роликов! 
стiйки.

• Пiд час роботи заготовка повинна бути 
закртлена.

• Перед початком роботи переконайте- 
ся, що кожух пиляльного диску знахо- 
диться в правильному положены.

• Пилка вмикаеться натисканням на 
вимикач на внутршньому боц1 рукоят­
ки (В, Рис. 1).

• Перед початком розпилу заготовки 
пиляльний диск повинен набрати мак- 
симальну ктькють обер^в.

Розпил без використання функцп 
висунення голови пилки
(Штоки закртлеш)
• Закрупть блокувальну рукоятку (Р 

Рис. 2), за допомогою ручки повтьно 
опустпь голову пилки.

• Пюля закiнчення роботи голова пилки 
повинна повернутися у верхне поло­
ження.

Розпил з використанням функцп 
висунення голови пилки
• Для торцювання широких заготовок 

необхщно використовувати дану 
функцю.

• Послабте блокувальну рукоятку (L, 
Рис. 2).

• Притягнпъ голову пилки до себе.
• Вщсуньте кожух пиляльного диску (Р 

Рис.2), за допомогою ручки повтьно 
опустпь голову пилки.

• Виконуйте наступш розпили повтьно 
висуваючи вперед голову пилки.

• Вимкнпъ двигун.
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• Пюля заюнчення роботи голова пилки 
повинна повернутися у верхне поло- 
ження.

А Увага!

Перед початком роботи проконтро-
люйте стан пиляльного диску.
• Працюйте ттьки з гострим пиляльним 

диском!
• Завжди використовуйте затиск для за­

готовки (Е, Рис. 1).
• При пилянш круглих заготовок 

закртлюйте заготовку вщ провертан- 
ня. При пилянш великих заготовок 
застосовуйте вщповщш допомiжнi 
засоби для пщпори.

Торцювання непрямих заготовок
• Кривi та зiгнутi заготовки повинн бути 

встановленi так, аби точка розпилу за­
готовки упиралася в упор для заготов­
ки (Рис. 6).

Рис. 6

Рис. 8

Похилий розпил
• Голова пилки може бути повтьно вста- 

новлена пщ кутом вщ -46° до +46°.
• Обидвi затискнi рукоятки (F, Рис. 1) по- 

заду упору для заготовки повинн бути 
послаблеш.

• Голова пилки може бути встановлена у 
положены пщ бажаним кутом.

• Знову затисшть обидвi рукоятки, перш 
нiж Ви почнете роботу з пилко.

Комбшований розпил пiд кутом
• Оберiть необхщне положення голо- 

ви пилки та упору для заготовки для 
комбшованого розпилу пщ кутом.

8. Роботи з налаштування та 
регулювання

А Увага!

Завжди берпь до уваги вказiвки з 
техшки безпеки та дотримуйтесь 
дiючих правил. 
Вiд'еднайте мережевий штекер iз 
розетки.

Рис. 7

Увага!

Дана операц1я е потенц1йно небез- 
печною (Рис. 7).

Торцювання пiд кутом
• Голова пилки може бути повтьно 

встановлена для пиляння пщ кутом вщ 
0° до 45°.

• Перед торцюванням пщ кутом стопор- 
на рукоятка (N, Рис. 8) на зворотному 
боц пилки повинна бути послаблена.

8.1 Монтаж пиляльного диску
• Пиляльний диск повинен вщповщати 

зазначеним техшчним характеристи­
кам.

• Перед встановленням пиляльний диск 
перевiряеться на наявнють пошкод- 
жень (трщин, пошкоджених зуб'Тв, 
вигину). Не застосовуйте пошкоджеш 
диски.

• Слiдкуйте за тим, аби зуб'я були 
спрямоваш у напрямку пиляння (униз).

• При робот з пиляльним диском одя- 
гайте пiдходящi захиснi рукавицi.

А Увага!

Перед замшою пиляльного диску 
обов'язково вимкшть верстат.
• Знiмiть захисний кожух диска пилки, 

для чого звтьнпъ обидва гвинти (R, 
Рис. 9) на боц захисного кожуха та 
вщведпъ захисний кожух догори.

Рис. 9

• Розблокуйте вал пилки за допомогою 
клавшного блокувального вимикача 
вала пилки (U, Рис. 3) та звтьнпъ 
притискний гвинт пиляльного диску 
застосовуючи для цього гайковий ключ 
(Т).

А  Увага: 
лiва рiзь!

Зшмггь зовшшнш фланець.
• Заметь пиляльний диск (J, Рис. 1).
• Зуб'я пиляльного диску повинн бути 

спрямоваш у вщповщносп з напрям- 
ком стрiлки на кожус пиляльного 
диску.

• Перед тим, як встановити пиляльний 
диск необхщно почистити фланець.

• Знову встановпъ зовшшшй фланець в 
його робоче положення та затягшть за 
допомогою гайкового ключа притиск­
ний гвинт.

• Встановпъ захисний кожух пиляльного 
диску та закрыть його обома гвинтами 
(R, Рис. 9).

8.2 Встановлення св^лового 
покажчика

• Свптовий покажчик (V, Рис. 10) 
необхщно встановити таким чином, 
аби промшь показував на л У ю  роз- 
пилу.

• Свптовий покажчик фксуеться гвин­
тами (W).

Рис. 10
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А Увага!

Св^овий покажчик класу 2, слщкуйте
аби G4i не пщпадали пiд пряму дiю
променя.

8.3 Точне визначення кута 90° та 
45°

• Кут повороту 90° та 45° 
встановлюеться на завода

• Якщо необхщно, вщрегулюйте кути за 
допомогою шаблона (Х, Рис. 8).

8.4 Встановлення обмеження 
глибини пропилювання

• Обмежувач глибини пропилювання 
встановлюеться за допомогою стопор­
ного гвинта (Q, Рис. 2).

• Дякуючи функцп висунення голови 
пилки можна проводити часткове про­
пилювання заготовки.

А Увага!

Перед тим, як увiмкнути торцюваль-
ну пилку, прослщкуйте, аби руху пи­
ляльного диска жчого не заважало.

9. Техшчне обслуговування
• Перед роботами з техшчного об­

слуговування та очищенню, пил­
ка повинна бути захищена вщ 
мимовтьного увiмкнення. Вщключпъ 
вщ електромережН

• Пiдкпючення та ремонт електричного 
обладнання дозволяеться проводити 
ттьки квалiфiкованим електрикам.

• Враховуйте, що стругальн ножi, 
обрезиненi вали приводу

• руху заготовки, пласю, поликлинов^ 
кпиновi та iншi ременi, а також 
ланцюги, що використовуються в 
конструкцп верстата, вщносяться до 
деталей швидко зношуваних (витратш 
матерiали) та потребують перюдично! 
замiни.

• Гаранпя на такi деталi не 
розповсюджуеться. Захисн кожухи, 
окремi деталi з пластику та алюмУю, 
що використовуються в конструкци 
станка, виконують запобiжнi функцп. 
Замiнi по гарантп таю деталi не 
пiдлягають.

• Регулярно проводьте чищення пилки. 
Негайно замЫюйте пошкоджеш захисн 
пристро!.

Чищення
• Регулярно проводьте чищення маши- 

ни.
• Очищення корпусу пилки повинно 

проводитися регулярно за допомогою 
м'яко! ганчiрки, в основному пюля 
кожного користування пилкою.

• Очищуйте вентиляцмш прорiзи вщ 
пилу та бруду.

• Видаляйте бруд за допомогою м'яко! 
ганчiрки, змочено! у мильному розчинг 
Не застосовуйте розчинники.

Колекторна щ1тка
• Щiтки двигуна схильнi до зносу та за 

необхщнютю !х треба замiнювати.
• Вщключ^ь верстат вiд живлення.
• В щ круть ковпачок щiтки (А, Рис. 11).
• Контролюйте стан щток пюля 40 годин 

роботи. При довжиш щ^ки не менш 
шж 3 мм !! треба замЫювати.

• Кутовi щiтки вiдносяться до швид­
ко зношуваних деталей i на них 
не розповсюджуються гарашпйш 
зобов'язання компанп JET. Артикул 
заказу JSMS10L-109.

• Встанов^ь новi щпжи.
• Знову встановiть ковпачок.

Пиляльш диски
• Застосовуйте ттьки гострi пиляльш 

диски.
• Застосовуйте ттьки диски з мЫусовим 

передшм кутом.
• Не використовуйте стандартш 

пиляльнi диски для поздовжнього 
пиляння.

• Для пиляння тонких заготовок вико­
ристовуйте пиляльш диски з великою 
ктькютю зубiв (м^мум  80 зубiв).

• Пошкоджеш пиляльш диски необхщно 
зразу замЫити.

10. Пошук та усунення 
несправностей 

мотор не працюе:
• немае струму -  перевiрити 

з'еднувальш дроти та запобiжник;
• зносилися колекторш щiтки -  замiнити 

щ^ки;
• дефект мотору, вимикача або кабелю

-  визвати електрика;

св1тловий покажчик не працюе:

• несправний свпгювий покажчик або 
з'еднувальний дрп-;

сильн в1брацп пилки:
• пилка сто!ть нерiвно -  вирiвняти 

пилку;
• пошкоджений диск пилки -  негайно 

замЫити пиляльний диск;

кут розпилу не вщповщае 90°:
• неправильно встановлений поворот- 

ний упор;
• неправильно встановлений упор для 

заготовки;

погана ямсть поверхн розпилу:
• обраний непщходящий пиляльний 

диск;
• пиляльний диск забруднений смолою;
• затупилися зуб'я пиляльного диску;
• неоднородна заготовка;
• занадто велике зусилля подачi пилки

-  не перенавантажуйте пилку при 
обробцк

11. Приладдя, що постачаються
Повний асортимент приладдя див^ься
на сайт www.jettools.ru або у каталозг
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Курметт сатып алушы!
С1зд1к бiзге бiлдiрген сеым^зге жэне 
JET маркасыныц станогын сатып 
алганыцызга Yлкен рахмет!
Осы нускаулыкты курастыру барысын- 
да С1зд1к станокты тез арада игеру1к1з 
бен онымен к;ау1пс1з жумыс iстей 
алу мYмкiндiгщiзге кеп ш ц т  бeлiндi. 
0тiнемiз, нускаулыкты зерттеу мен 
сактауга байланысты бiркатар ереже- 
лерге назар аударыцыз.
• Станокты iске коспас бурын осы 

нускаулыкты толык эр1 мукият окып 
шыгыцыз, 8сiресе к;ауiпсiздiк тех- 
никасына аса назар аударыцыз.
Бул нускаулык осында сипатталган 
станокка уксас курылгымен жумыс 
iстеу бойынша базалык бiлiмi мен 
дагдысы бар тулгаларга есептелiп 
курастырылган.

• Егер ^ з  ешкашан мундай курылгымен 
жумыс ютемеген болсацыз, осын- 
дай т8жiрибесi бар тулгалардан 
кемек сурацыз. Осы станокпен бiрге 
берiлетiн барлык кужаттаманы, 
кешннен карау мYмкiндiгi Yшiн сактап 
койыцыз. Сонымен катар кепiлдемелiк 
шагымдар тYсiруге мYмкiндiк беретiн 
чектi (сатып алу тYбiртегi) де сактап 
койыцыз.

• Станокты кайта сату немесе оны 
уакытша жалга беру жагдайында оны­
мен бiрге жеткен барлык кужаттаманы 
бiрге бер^з.

• Колдану нускаулыгында келтiрiлген 
ережелердщ сакталмауынан болган 
кез-келген закым Yшiн eнiм шыгарушы 
жауап бермейдi

Мазмуны 
1. Жалпы ережелер
2. Ж етм з^м  жиынтыгы
3. Техникальщ сипаттамалар
4. Техникалык к а у т т д ю  
бойынша жалпы ережелер
5. Станоктыц сипаттамасы
6. Тасымалдау жэне колданыска 
косу
7. Жумыс
8. Ретке кел^ру мен баптау 
бойынша жумыстар
9. Техникалык кызмет керсету
10. Акауларды тYзету
11. Жеткiзiлетiн косымша заттар 
Белшектеу 
Белшектердщ тiзiмi 
Электр сызбасы

Нускауда мацызды м8лiметке на­
зар аудару Yшiн келесiдей белгiлер 
колданылган:

А Назар аударыцыз! 
Каут туралы ескерту

ш Ескерту
Мацызды косымша мэлiмет

О
Жалпы ережелер 
Барлык нускаулар мен 
ережелердi окыцыз

О 1. Жалпы ережелер

■ Станок агаш жэне оган уксас матери- 
алдардан, сондай-ак катты полимерлi 
материалдардан жасалган eнiмдердi 
аралауга арналган.

■ Металл ешмдерЫ аралауга болмайды.
■ Баска материалдарды ецдеуге 
болмайды, немесе тек компания 
eкiлдерiмен кецескеннен кейiн гана 
жYзеге асыруга болады.

■ Колдану нускаулыгында жазылган 
к;ауiпсiздiк техникасы бойынша ереже- 
лермен катар ^здщ  ел^здщ  ерекше 
уйгарымдарымен бiрге агаш eндеу 
станоктарында жумыс жасау бойын­
ша жалпы кабылданган техникалык 
ережелердi де назарга алу кажет.

■ Колдану барысында осы ережелерден 
8рбiр ауыткушылык дурыс колданбау 
ретiнде карастырылады жэне осыныц 
н8тижесiнде болган закымдануларга 
сатушы жауап бермейдк

■ Станокта ешкандай да техникалык 
eзгертулер жасауга болмайды. 
Ж ауапкерштк тек колданушыныц 
мойнына жYктеледi.

■ Станок тек техникалык жeнделген 
калпында колданылсын.Станокты тек 
оныц жумысы, техникалык кызмет 
кeрсетуi ж8не мYмкiн болар каут 
катерлер туралы ескертiлген тулгалар 
колдануга руксат етiледi.

■ Станоктан коргау автоматы мен 
электр куаттандырушы кeзiне дейiнгi 
жалгастырушы кабель (немесе 
узарткыш) 3х1,5мм2-тан кем болмауы 
керек (негурлым мыстан жасалган,
Yш талшыкты, 8р талшыктыц кимасы 
1,5мм2 кем емес болганы абзал).

■ Бул станок жеке (турмыстык) 
колдануга арналган, ягни eзiнiн 
курылымдык ерекшелiктерi мен 
техникалык сипаттамалары бойынша 
станок eндiрiстiк колданыска жарамай- 
ды.

■ Егер аз корапты ашкан с8тте тасы­
малдау барысында пайда болган 
кандай да бiр акауларды байкасацыз, 
бул жайында жедел сатушыга 
м8лiмденiз.

■ Станокты юке коспацыз!!

2. Жеткiзiлiм жиынтыгы
1. Шетк жакты дискiлi ара -1 д.
2. Шац жинайтын кап -  1 д.
3. Дайындамага арналган кыскыш -  1д. 
4Устелдщ узарткышы -  2 д.
5. ¥зындык шектегiшi -  1 д.
6. 13 мм жинактау к т т  -  1 д.
7. Аралау д и с^с  1 д.
8. Колдану нускаулыгы
9. Бeлшектер тiзiмi

3. Техникалык сипаттамалар
Аралау дискюУц eлшемi 
Бос жYрiстегi айналымдар саны 
АраланFан т т к т щ  ен, Yлкен бшкпп 
АраланFан бeлiктiн ец Yлкен ен 
Аралау дискiсiнiн кeлбеуi 
Yстелдiн оцFа/солFа бурылысы 
Сорып алатын курылгыны косу 
Араныц салмаFы 1 
Куаттану кернеуi 
Козгалткыштыц кYш куаты 
Жумыс TOFЫ
ЖалFастырушы сым (Н07 RN-F) 
КорFаныс курылгысы 10 А

254х2,8х30 мм
4500 айн./мин
90/45, 90мм/42мм
90/45, 305мм/215мм
0-45
45/45
Д30/40мм
8кг
220 В~1 L/N / 50 Гц 
1500 Вт 
6,5 А 
2х1,5 мм2

Ескерту

• Осы нускаулыктыц спецификациясы 
жалпы акпарат болып табылады.

• 0ндiрушi станоктар курылымына 
eзгерiстер енгiзуге кукылы, бул оныц 
техникалык сипаттамаларына, оныц 
стандартты жиынтыгына, косымша 
заттары мен сырткы TYрiнiц eзгеруiне 
алып келедi.

• Курылгыны баптау, реттеу, орнату 
ж8не техникалык кызмет гарсетуд 
сатып алушы жYргiзедi.

4. Кауш^здш техникасы 
бойынша жалпы ережелер

• Каутаздк техникасына eндiрушi 
берген колдану нускаулыгы мен 
техникалык кызмет гарсету бойынша 
ережелердi сактау жатады.

• Нускаулыкты 8рдайым ылгал 
мен кiрлеуден сактацыз, баска 
Kолданушыларга берiнiз.

• КYн сайын араны iске коспас бурын 
барлык коргау курылгыларынын 
кызметiн тексерiнiз.

• Араныц немесе коргау 
курылгыларынын айкын болган 
акауларын осы саланыц 
мамандарыныц шмепмен шеттетiнiз.

• Мундай жагдайларда станокты 
коспацыз, оны электр желiсiнен 
ажыратыцыз.

• Нускаулыкка с8йкес жеке корганыс 
куралдарын колданыцыз.

• Осы станокта жумыс ютегенде 
кауiпсiздiк Yшiн ею колды бiрдей 
колданган жeн.

• Дене тыгыз болатын киiм кш^з, 
8шекейлердi, жYзiктер мен 
колсагаттарды шешт койыцыз.

• Аралау дискiсiмен жумыс ютегенде
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^олгап киНз.
• Егер Фздщ шашыцыз узын болса, 

шаш^а арналган тор немесе бас кшм 
кж^з.

• ¥зын дайындамалармен жумыс iстеген 
кезде Yстелдщ тиiстi узартылган 
бeлiктерiн, децгелект тiректер 
^олданыцыз.

• Жумыстыц алдында аралау дискюнщ 
айналуыныц дурыс багытын тексер^з.

• Жумысты бастамас бурын аралау 
дискiсi ец Yлкен айналым санына жетуi 
керек.

• Толыщ то^таганга дейiн дискшщ баяу- 
лау уа^ытына назар аударыцыз. Ол он 
секундтан аспауы керек.

• Жанынан басу ар^ылы аралау дискiсiн 
то^татуга жол бертмейдк

• Дайындаманыц керi со^ысын 
болдырмацыз.

• Децгелек дайындамаларды аралаган 
кезде айналып кетуден са^тау Yшiн 
оны бекiтiп ^ойыцызТлкен дайында­
маларды аралаган кезде ^осымша 
кeмекшi тректер ^олданыцыз.

• Жумыс кезiнде барльщ 
дайындамалардыц берiк бекiтiлуiн 
^адагалацыз, жэне олардыц щзгалысы 
к;ауiпсiз болу керек.

• 0те кiшкентай дайындамаларды 
беренелеуге болмайды.

• Дайындаманы еш^ашан жай ^олмен 
устамацыз.

• Айналып турган аралау дискiсiн 
еш^ашан устамацыз.

• Араланган материал аралау 
дискiсiнiц т с т ^ м е н  ^ыстырылып 
^алмауын жэне тебеге ушып кетпеуiн 
^адагалацыз.

• Араланган, бектлген дайындама­
ларды тек сeнiп то^таган аралау 
дискiсiнен алуга болады.

• Желдету ойыщшалары таза болуын 
^адагалацыз.

• Араны дайындама беру мен ^ызмет 
керсетуге жеткiлiктi орын ^алатындай 
етiп орналастырыцыз.

• Жары^тыц жа^сы тYсуiн ^амтамасыз 
етiцiз.

• Араныц тегiс бетте орналасыуын 
^адагалацыз.

• Электр сымы жумыс процессiне 
кедерп ^ылмауын ^адагалацыз, оган 
шалынып ^алмайтындай болып жатуы 
керек.

• Жумыс орнын бас^а керек емес зат- 
тардан таза устацыз.

• Крсылган станокты ^араусыз 
^алдырмацыз. Жумыс орнын 
^алдырмас бурын оны эрдайым 
сeндiрiп жYрiцiз.

• Станокты ылгалды тургынжайларда 
^олданбацыз, оны жацбырдыц астын- 
да ^алдырмацыз.

• Станокты жанармай мен газдарга 
жа^ын жерде ^олданбацыз. 
^ылша^тардыц ^арапайым уш^ын 
алуы ертке 8келуi мYмкiн.

• 0рт к;ауiпсiздiгi шараларыныц 
са^талуын ^адагалацыз, мысалы, 
жумыс орнында ерт сeндiргiштiц 
болуын.

• 0те Yлкен кeлемдi шацныц жи- 
налмауын ^адагалацыз, эрдайым 
сэйкес келетiн соргыш ^уралдарды 
^олданыцыз.

• Агаш ^и^имдары тез тутангыш жэне 
денсаулыда зиянды болуы мYмкiн.

• Жумысты бастамас бурын 
дайындамадагы шегелер мен бас^а да 
денелердi алып тастацыз.

• Ец кш  жэне ец Yлкен eлшемдi дай- 
ындамалар туралы ережелердi са^тау 
^ажет.

• Арага шектен тыс кеп жYк тYсiрмецiз, 
егер аз оныц кYшi жететiндей мешерде 
жумыс ютесе^з ол уза^ жумыс ютейтш 
болады.

• Дайындама бeлiктерi мен ^ы м дарды  
тек станок сeнгесiн барып алып тастау 
керек.

• Станоктыц электрлеу жумыстары тек 
электриктармен ат^арылуы керек.

• ¥зарт^ыш кабельдi эрдайым барабан- 
нан агытып алыцыз.

• Сeндiргiшпен ^андай да бiр 
мэселелер туындаса араны еш^ашан 
^олданбацыз.

• Орнату, монтаждау, тазарту 
жумыстарыныц барлыгы да станокты 
электр желiсiнен ажырат^аннан кешн 
жYзеге асуы керек.

• Тез кесетш болаттан (HSS) жасалган 
аралау дисгаан ^олдануга болмайды.

• За^ымдалган желiлiк кабельдi шугыл 
ауыстырыцыз.

А  4.1 Назар аударыцыз 
Кауш катер

Араны дурыс пайдаланган куншц
ез1нде теменде келт1р1лген кауштер
орын алуы мYмкiн.

• Еркiн айналып турган аралау 
дисгаамен за^ымдалу.

• Дискiнiц сыны^тарымен жара^аттану.

• Дайындаманыц ушып тYскен 
бeлiктерiмен жара^аттану.

• Шу мен шацныц ^аупг
• Мiндеттi тYPДе жеке ^органыс 

^уралдарын киiцiз (кез, ^ула^тар жэне 
тыныс жолдарыныц ^органысы).

• Сору ^урылгыларын ^олданыцыз.
• Кабельдi дурыс тесемеген жагдайда 

то^пен согу к;ауiпi.

4.2 Дыбыстык эмиссия
М8ндердi EN 1807:1999 стандарттары- 
на сай аны^тайды. (eлшеудiц ауыт^у 
коэфициент 4дБ)
• Дыбыс кYшiнiц децгей ( EN 3744 бой- 

ынша): бос жYрiс 101.5 дБ (А)
• Дыбыс ^ысымыныц децгейi ( EN 11202 

бойынша): бос жYрiс 88.7 дБ (А)
Кeрсетiлген елшемдер дыбыс децгешне 
^атысты болып табылады, дегенмен 
бул к;ауiпсiз жумыстыц шектеулерi емес.

5. Станок сипаттамасы

Сур. 1
A -  жарыщ нус^агышыныц тетiгi
B -  Тетiгi бар тут^а
C -  аралау дисюсшщ ^абы
D -  ара басын бекiткiш
E -  дайындамага арналган ^ыс^ыш
F -  бургыш ^ыс^ыш
G -  узындыщ шектегiшi
H -  жумыс Yстелi
I -  дайындамага арналган трек
J -  аралау дисгаа
K -  ^ы м дарды  жинайтын ^ап
L -  ^ыс^ыш
M -  жарыщ нус^агышы
N -  бурылу ^ыс^ышы
O -  Yстелдiц узарт^ышы
P -  бугаттагыш тетiк
Q -  аралау терецдИн реттеу
U -  ара б т п н  бугаттау
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и А

Сур. 3

6. Тасымалдау жэне колданыска 
Косу

6.1 Тасымалдау жэне орнату
• Араны жабьщ тургынжайларда орнату 

керек, бул жагдайда ^арапайым 
агаш шеберханасыныц жагдайлары 
^арасытырлган жен.

• Ара орнатылатын тегiс бет ж еткткт  
тегiс эрi жYктемелерге тезiмдi болуы 
керек. Кажет болган жагдайда араны 
орнатылатын бетке ^атты бекiтуге 
болады.

• Каптауга ^олайлы болу Yrnrn ара жар- 
тылай жиналган.

6.2 Монтаждау 
Жалпы ережелер

А Назар аударыцыз!

Монтаждау-жендеу жумыстарын 
жYргiзбес бурын станокты электр 
желiсiнен ажыратыцыз!
• Корганыш майыныц тоттарын жумса^ 

ер^гаштердщ кемегiмен кетр^з.
• Станокты жалпа^ бетке 

орналастырыцыз.

Устелд1и узарткыштарын 
монтаждау
• Узындыщ шектегiшiн оц немесе сол 

жагында орнатыцыз (В, 4 сурет).

Сур. 4

■ Yct̂ w h  узарткыштарын (С) металлды 
^апсырмалар (А) ар^ылы станоктыц 
цоколiне бект^з .

Кицым жинауга арналган капты 
монтаждау
• Станокта жумыс iстегенде ^и^ым 

жинайтын ^апты пайдаланыцыз. (К, 
сур. 1)

• Ки^ым жинауга арналган ^апты 
станоктыц арт^ы жагындагы тартып 
алатын штуцерден жогары орнатуга 
болады.

• Тартып алушы штуцерге сору 
^урылгысын немесе шацсоргышты 
досуга болады.

Араныц басын бугаттаудан 
босату
• Станок бугатталган араныц басымен 

бiрге жеткiзiледi.
• Араныц басын босату Yrn^ ара 

басыныц беютюшЫ (D, сур. 2) 
шыгарыцыз. Араныц басы бiртiндеп 
жогары кетерiледi.

• Станокты тасымалдаганда араныц 
басын бектп тастау керек.

6.3 Электр желюне косу
• Клиент тарпынан жел^е ^осу 

жэне ^олданылатын узарт^ыштар 
техникалыщ талаптарга сай болуы 
керек.

• Желi кернеуi мен жиiлiгi станоктыц 
фирмалыщ та^тайшадагы жумыс 
параметрлерiне сэйкес келуi керек.

• 0ндiрушi орнат^ан ^органыс 
^урылгысы 10 А га сэйкес болуы 
керек.

• Электр желiсiне ^осу мен жендеудi тек 
^ана б т к т  электрик мамандар жYзеге 
асырулары керек.

6.4 Колданыска енг1зу
• Ара тут^а саптагы тетiктi басу ар^ылы 

iске ^осылады жэне тетiк босатылган 
сэтте ара жумысын то^татады.

7. Станок жумысы 
Дурыс жумыс жагдайы
• Арага ^арама-^арсы аралау багытына 

^арап турыцыз. (сур. 5).

Сур. 5

• Аралау дисгаанен ^ашы^та Сiзге ^и^ым 
шашырамайтындай етiп турыцыз.

• Тым ^ыс^а дайындамаларды 
ецдеме^з, оларды беюту ете ^иын.

Дайындамамен жумыс ютеу
• Жалпа^ жэне узын дайындамалар- 

ды аралаганда ауна^шалы тiрейтiм 
багананы ^олданыцыз.

• Жумыс кезiнде дайындама бекiтiлгем 
болуы керек.

• Жумысты бастамас бурын аралау 
дискюшщ ^абы дурыс орналас^ынына 
кез жетгаз^з.

• Ара тут^а саптыц iшкi жагындагы 
тетiктi басу ар^ылы iске ^осылады. (В, 
сур. 1)

• Дайындаманы араламас бурын ара 
ец Yлкен айналым мелшерiне дейiм 
айналып туруы керек.

Ара басыныц жылжымалы 
Кызмет1н колданусыз аралау
(Штоктар бекiтiлген)
• Бугаттагыш тут^а сапты бурап 

тастацыз (Р, сур. 2), тут^аныц 
кемегiмен араныц басын бiртiндеп 
темен тYсiрщiз.

• Жумыс ая^талган сон араныц басы 
^айтадан жогаргы орнына келуi керек.

Ара басыныц жылжымалы 
Кызметш колдану аркылы 
аралау
• Жалпа^ дайындамаларды беренелеу 

Yшiн осы ^ызметт ^олдану керек.
• Бугаттагыш тут^а сапты босатыцыз (Р 

сур. 2).
• Араныц басын ез^зге  та^ап устацыз.
• Аралау дисгасшщ ^абын жылжытып 

(Р, сур. 2), тут^аныц кемегiмен араныц 
басын баяу босатыцыз.

• Араныц басын жаймен алга итере 
отырып, келесi аралау жумыстарын 
жасацыз.
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■ Козгалткышты сeндiрiнiз.
■ Жумыс аякталган соц араныц басы 
кайтадан жогаргы орнына келуi керек

А Назар аударыцыз!

Жумысты бастамас бурын аралау
дискюшщ жагдайын бакылацыз.
• Тек кана eткiр аралау дисюамен 

жумыс iстенiз.
• Дайындамага 8рдайым кыскыш 

колданыцыз (Е, сур. 1).
• Дeцгелек дайындамаларды аралаган 

кезде дайындаманы домалап 
кетпейтiндей етiп бегатНз. Yлкен дай­
ындамаларды аралаган кезде тжсп 
тiректер пайдаланыцыз.

Тузу емес дайындамаларды 
беренелеу
• Кисык немесе майыскан дайында- 

малар аралау нYктесi дайындамага 
арналган трекке тiрелiп туратындай 
етт орнатылуы керек (сур. 6).

Сур. 6

А Назар аударыцыз!

Бершген операция элеуетт кауiптi 
болып келед1 (сур. 7).

Сур. 7

Бурыш астында беренелеу
• Араныц басы 0 ден 45 градуска дешн 

бурыш астында аралау Yшiн жайлап 
орналаса алады.

• Бурыш астынан бeренелеуден бурын 
(N, сур. 8) араныц келес бетiндегi 
тутка сап с8л босатылуы керек.

Сур. 8

Келбеу аралау
• Араныц басы -46 дан +46 га дешнп 

бурыштыц астына жайлап орналасты- 
рыла алады.

• ^ре к артындагы екi кыскыш тутка сап- 
тар (F, сур. 1) босатылуы керек.

• Араныц басы калаган бурышта орна- 
ластырыла алады.

• Арамен жумысты бастамас бурын ею 
тутка сапты кайтадан кысыцыз.

Бурыш астында 
курамдастырылган аралау
• Бурыш астында курамдастырылган 

аралау Yшiн ара басы мен дайын- 
дама трепн тиiстi жагдайга келтiрiп 
койыцыз.

8. Жендеу мен реттеу бойынша 
жумыстар

А Назар аударыцыз!

КаушЫздш техникасы бойынша 
ережелердi Yнемi есте устацыз жэне 
колданыстагы ережелердi сактацыз. 
Желiлiк штекердi розеткадан 
ажыратыцыз.

8.1 Аралау дискюн монтаждау
• Аралау дисюа кeрсетiлген техникалык 

сипаттамаларга с8йкес болуы керек.
• Аралау дисюсЫ орнатпас бурын 

закымданган жерлерi тексерiлу керек 
(жарыктар, закымданган тютер, 
майыскан жерлер). Закымданган 
дискiлердi колданбацыз.

• Дискiнiн тiстерi аралау багытында 
(астына карай) болуын кадагалацыз.

• Аралау дисюсЫ колданган кезде тшсл 
корганыс колгаптарын киiнiз.

А Назар аударыцыз!

Аралау дискюн ауыстырмас 
бурын станокты мшдетп тYPде 
сендiрiцiз.
• Ара дисюанщ корганыс кабын алу

Yшiн корганыс кап жагындагы екi 
буранданы да (R, сур. 9) босатыцыз 
ж8не корганыс кабын Yстiне 
жылжытыцыз (S).

Сур. 9

■ Ара бiлiгiнiн пернелi бугаттау 
сeндiргiшi аркылы араныц бiлiгiн 
(U, сур. 3) бугаттацыз ж8не аралау 
дисгасшщ кыскыш бурандасын сомын 
кттм ен босатыцыз (Т).

А Назар аударыцыз: 
Сол жак кескiш!

Сырткы ернемектi ажыратыцыз.
• Аралау дисгасш ауыстырыцыз (J,

сур1)
• Аралау дискiсiнiн тiстерi аралау 

дискiсiнiн кабындагы нускар багытына 
с8йкес багытталуы керек.

• Аралау дисгасш орнатпас бурын 
ернемектi тазарту керек.

• Сырткы ернемект оныц жумыс орнына 
кайта келтрт кыскыш бурандасын со­
мын кттм ен бекiтiнiз.

• Аралау дисгасшщ корганыс кабын 
орнатыцыз ж8не оны екi бурандамен 
бегатНз (R, сур. 9).

8.2 Жарыктык нускагышын бекiту
• Жарык нускагышын (V, сур. 10) аралау 

сызыгын ^ с е т т  туратындай етiп 
орнату керек.

• Жарык нускагышы бурандалармен 
бекiтiледi (W).

Сур. 10
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Назар аударыцыз!

Жарык нускагышыныц классы -  2, 
кездер^зге сэуленщ тiкелей TYсуiне 
жол берме^з.

8.3 90 жэне 45 бурыштарын 
накты кою

• 90 жэне 45 бурылыс бурыштары 
зауытта ^ойылады.

• Кажет болган жагдайда бурыштарды 
Yлгiнiц кемегiмен (Х, сур. 8) реттеп 
алыцыз.

8.4 Аралау терецд1г1н1ц 
шектепшш орнату

• Аралау терецдiгiнiц шектегiшi бегеткiш 
буранданыц кемегiмен орнатылады 
(Q, сур. 2)

• Ара басыныц жылжымалы ^ызметЫщ 
ар^асында дайындаманы белшектеп 
аралауга болады.

Назар аударыцыз!

Шеткi жактары тiкендi араны 
коспас бурын аралау дискюшщ 
козгалысына еш кедергi жогына кез 
жеткЫ^з.

9. Техникалык кызмет керсету
• Техникалыщ ^ызмет керсету, тазарту 

мен жендеу жумыстарын жYргiзбес 
бурын станоктыц ездпнен ^осылуын 
алдын алу ^ажет. Электр желiсiнем 
ажыратыцыз!

• Электр ^урылгысын ^осу жэне жендеу 
жумыстарын тек ^ана бiлiктi электрик 
мамандары жYзеге асыруы керек.

• СYрлейтiн пыша^тар, дайындаманы 
^озгалыс^а келтретЫ резецкемен 
^апталган бiлiктер, жалпа^, полижYздi 
жэне жYздi жэне бас^а да белбеу- 
лер, сондай-а^ станок ^урылымында 
^олданылатын шынжырлар тез тоза- 
тын белшектерге (шыгын келтiретiм 
материалдар) жатады жэне кезец 
сайын жацартуды талап етедг

• Мундай белшектерге кептдеме 
берiлмейдi. Станок ^урылымында 
^олданылатын сырт^ы ^органыс ^абы, 
пластик пен алюминийден жасалган 
жекелеген белiктерi ^органыс ^ызметн 
ат^арады. Мундай белiктер кепiлдеме 
бойынша ауыстырылмайды.

• Араныц тазартуын жYЙелi тYPде 
жYргiзiцiз. За^ымдалган ^органыс 
^урылгыларын жедел ауыстыру керек.

Тазарту
• Машинаныц тазарту жумыстарын 

жYЙелi тYPде жYргiзiп отырыцыз.
• Ара корпусыныц тазарту жумыстары 

негiзiнен араны пайдаланган соц

жумса^ шYберектiц кемегiмем 
жYргiзiлiп отыруы керек.

• Желдеткiш тiлiктердi шац мен ластану- 
дан тазартып отырыцыз.

• Кiрдi сабынды суга малынган жумса^ 
шYберектiц кемегiмен тазартыцыз. 
Ерiтiндiлердi пайдаланбацыз.

Коллекторлы кылшактар
• Козгалт^ыш ^ылша^тары тозуга бейiм 

жэне ^ажет болган жагдайда оларды 
ауыстыру керек.

• Станокты ^оректенФруден 
ажыратыцыз.

• Кылша^тыц ^а^па^шасын бурап 
ашыцыз (А, сур. 11).

• Кылша^тыц жагдайын 40 сагат жумыс 
iстегеннен кешн ба^ылацыз. Егер 
^ылша^ талшы^гарыныц узындыгы 
3мм-ден кем болса, оны ауыстыру 
^ажет.

• Бурыш ^ылша^тары тез тозатын 
белшектерге жататынды^тан, 
оларга JET компаниясы ауыстыру 
кепiлдемесiн бермейдi. Тапсырыс 
артикулы JSMS-10L 109.

• Жаца ^ылша^тарды орнатыцыз.

• Ка^па^шаны ^айта орнатыцыз.

Аралау диск1лер1
• Тек ^ана ^айралган аралау дискiлерiм 

^олданыцыз.
• Тек терiс алдыцгы бурышты аралау 

дискiлерiн ^олданыцыз.
• ¥зына бойы аралау Yшiн стандартты 

аралау дисктерш ^олданбацыз.
• Жу^а дайындамаларды аралау 

Yrnrn тiстерi кеп аралау дискiлерiн 
^олданыцыз. (кем дегенде 80 тют)

• За^ымдалган аралау дисктерш жедел 
ауыстыру керек.

10. Акауларды 1здеу жэне жою 
Мотор жумыс 1стемейд1:
• То^ жо^ - ягни бiрiктiрушi еткiзгiш сымы 

мен ^оргагышты тексерiцiз;
• Коллекторлы ^ылша^тар тозган -

жекелердi ауыстырыцыз;
• Мотор, сенФрпш немесе кабельде 

а^ау бар - электрикке жYгiну керек;

Жарык нускагышы жумыс 
1стемейд1:
• Жарыщ нускагышыныц немесе 

жалгастырушы етгазпш сымныц а^ауы 
бар;

Араныц катты д1р1л1:
• Ара тYзу турган жо^ - тYзетiп ^ою 

керек;
• Араныц дискю за^ымдалган - дискн 

жедел ауыстыру керек;

Аралау бурышы 90 градуска сай 
келмейдк
• Бурылу тiрегi дурыс орнатылмагын;
• Дайындамага арналган тiрек дурыс 

орнатылмаган;
Аралау бетк1 кабатыныц сапасы 
нашар:
• Сэйкес келмейтiн аралау дискiсi 

тацдалган;
• Аралау дискiсi шайырмен ластанган;
• Аралау дискiсiнiц тiстерi етпейдi;
• Дайындама бiрыцFай емес;
• Араны беруге кеп ^ ш  жумсалFан, 

ецдеу кезiнде араFа кеп жYк тYсiрмецiз.

11. Жетк1з1лет1н заттар
• Кажеттi заттардыц толыщ тiзiмiн 

www.jettools.ru сайтынан немесе ката- 
логынан ^арацыз.
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Перечень деталей JSMS-10L
Перелш деталей JSMS-10L / JSMS-10L белшектершщ тiзiмi

№ Артикул Обозначение Позначення Белп Размер/
Розмiр/
Келемi

Кол-во/
Кшьмсть/
Саны

1 JSMS10L -001 Основание Основа Непздеме 1
2 JSMS10L -002 Прорезиненные ножки Прорезинен шжки Резецке табандар 5
3 JSMS10L -003 Ось Вюь Ось 1
4 JSMS10L -004 Винт Гвинт Буранда M10X10 1
5 JSMS10L -005 Индикатор 1ндикатор Индикатор 1
6 JSMS10L -006 Плоская шайба Пласка шайба Жалпактыгырык 4 10
7 JSMS10L -007 Винт Гвинт Буранда M4*15
8 JSMS10L -008 Пружина Пружина Сертпе 1
9 JSMS10L -009 Ручка Ручка Тутка 1
10 JSMS10L -010 Винт Гвинт Буранда M5*15
11 JSMS10L -011 Плоская шайба Пласка шайба Жалпактыгырык 5 15
12 JSMS10L -012 Втулка Втулка Тeлке 1
13 JSMS10L -013 Пружинный штифт Пружинный штифт Серiппелi штифт 5x10
14 JSMS10L -014 Винт Гвинт Буранда M4*10 11
15 JSMS10L -015 Суппорт Суппорт Суппорт 1
16 JSMS10L -016 Ручка Ручка Тутка 2
17 JSMS10L -017 Направляющая Напрямна Багыттаушы 1
18 JSMS10L -018 Плоская шайба Пласка шайба Жалпактыгырык 8 4
19 JSMS10L -019 Пружинная шайба Пружинная шайба Серiппелi тыгырык 8 4
20 JSMS10L -020 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы к т т  астына 
болт

M8*30 4

21 JSMS10L -021 Регулировочная ручка Регулювальна ручка Реттепш тутка 1
22 JSMS10L -022 Штифт Штифт Штифт 1
23 JSMS10L -023 Пружина сжатия Пружина стискання Кысу сертпес 1
24 JSMS10L -024 Штырьковый цоколь Штирковий цоколь Кадалык iрге 1
25 JSMS10L -025 Пружинный штифт Пружинний штифт Серiппелi штифт 3x15 1
26 JSMS10L -026 Световой указатель С втовий  покажчик Жарык нускагышы 1
27 JSMS10L -027 Держатель светового 

указателя
Тримач свтового  по- 
кажчика

Жарык нускагышыныц 
устагышы

1

28 JSMS10L -028 Винт Гвинт Буранда M5*10 2
29 JSMS10L -029 Шестигранная гайка Шестигранна гайка Алты кырлы сомын M6 6
30 JSMS10L -030 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы к т т  астына 
болт

M6x40 1

31 JSMS10L -031 Пружина-ограничитель Пружина-обмежувач Жалпактыгырык 1
32 JSMS10L -032 Втулка Втулка Шектепш сертпе 1
33 JSMS10L -033 Винт Гвинт Буранда M5x10
34 JSMS10L -034 Штифт Штифт Штифт 1
35 JSMS10L -035 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы к т т  астына 
болт

M8x25 1

36 JSMS10L -036 Шайба Шайба Тыгырык 1
37 JSMS10L -037 Внешний фланец Зовншнш фланець Сырткы ернемек 1
38 JSMS10L -038 Пружинная шайба Пружинна шайба Серiппелi тыгырык 4
39 JSMS10L -039 Защитный кожух Захисний кожух Корганыс кабы 1
40 JSMS10L -040 Пильный диск Пиляльний диск Аралау дисюс 1
41 JSMS10L -041 Внутренний фланец Внутршшй фланець 1шк ернемек 1
42 JSMS10L -042 Силовой кабель Силовий кабель ^ ш  беретш кабель 1
43 JSMS10L -043 Крепёжная пластина Кртильна пластина Беюткш т ^ м 1
44 JSMS10L -044 Пружина-ограничитель Пружина-обмежувач Шектепш сертпе 1
45 JSMS10L -045 Защитная пластина Захисна пластина Корганыс тiлiмi 1
46 JSMS10L -046 Крышка Кришка Какпак 1
47 JSMS10L -047 Пружинная шайба Пружинна шайба Серiппелi тыгырык 5
48 JSMS10L -048 Пружина Пружина Сертпе 1
49 JSMS10L -049 Колпачок замка вала Ковпачок замка валу Б т к  кулыбыныц 

калпакшасы
1

50 JSMS10L -050 Замок вала Замок валу Б т к  кулыбы 1
51 JSMS10L -051 Винт Гвинт Буранда M5x30
52 JSMS10L -052 Винт Гвинт Буранда M4X14 1
53 JSMS10L -053 Ручка Ручка Тутка 1
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54 JSMS10L -054 Защитный кожух пильно­
го диска

Захисний кожух пиляль­
ного диску

Аралау дискюшщ 
^органыс ^абы

1

55 JSMS10L -055 Вытяжной штуцер Витяжний штуцер Тарт^ыш штуцер 1
56 JSMS10L -056 Пружинная шайба Пружинна шайба Серiппелi тыгырыщ 6 3
57 JSMS10L -057 Винт Гвинт Буранда M6*20 3
58 JSMS10L -058 Самонарезающий винт Самонарiзний гвинт 0зi кесетш буранда M4*52 1
59 JSMS10L -059 Гайка Гайка Сомын M5 1
60 JSMS10L -060 Крепёжная пластина Кртильна пластина Беюткш т ^ м 1
61 JSMS10L -061 Винт Гвинт Буранда 1
62 JSMS10L -062 Пружина-ограничитель Пружина-обмежувач Шектепш сертпе 1
63 JSMS10L -063 Винт Гвинт Буранда 1
64 JSMS10L -064 Подвижной кожух Рухомий кожух Жылжымалы ^ап 1
65 JSMS10L -065 Пластина Пластина ТЫм 1
66 JSMS10L -066 Шайба Шайба Тыгырыщ 1
67 JSMS10L -067 Соединительная пла­

стина
З'еднувальна пластина Жалгастыргыш т ^ м 1

68 JSMS10L -068 Винт Гвинт Буранда 2
69 JSMS10L -069 Ручка Ручка Тут^а 1
70 JSMS10L -070 Винт Гвинт Буранда M4*10 2
71 JSMS10L -071 Винт Гвинт Буранда M6*15 4
72 JSMS10L-072 Винт Гвинт Буранда M5*15 1
73 JSMS10L -073 Направляющая качения Напрямна гойдання Тербеттю багыттаушысы LM25UU 2
74 JSMS10L -074 Подкладка Пщкпадка Тесеме 4
75 JSMS10L -075 Уплотнительное кольцо Ущтьнювальне ктьце Тыгыздагыш сатина 4
76 JSMS10L -076 Пластина Пластина ТЫм 2
77 JSMS10L -077 Шплинт Шплинт ^р ге 2
78 JSMS10L -078 Направляющая планка Напрямна планка Багыттаушы планка 2
79 JSMS10L -079 Крепёжная пластина Кртильна пластина Беютюш т ^ м 1
80 JSMS10L -080 Ось Вюь Ось 1
81 JSMS10L -081 Гайка Гайка Сомын M16 1
82 JSMS10L -082 Ручка Ручка Тут^а 1
83 JSMS10L -083 Плоская шайба Пласка шайба Жалпа^тыгырыщ 16 1
84 JSMS10L -084 Плоская шайба Пласка шайба Жалпа^тыгырыщ 10 1
85 JSMS10L -085 Шайба Шайба Тыгырыщ 6 1
86 JSMS10L -086 Винт Гвинт Буранда M6 1
87 JSMS10L -087 Стальной шарик Стальна кулька Болат шар ф8 1
88 JSMS10L -088 Винт Гвинт Буранда M6*35
89 JSMS10L -089 Индикатор 1ндикатор Индикатор 1
90 JSMS10L -090 Ось Вюь Ось 1
91 JSMS10L -091 Рабочий стол Робочий стт Жумыс Yстелi 1
92 JSMS10L -092 Винт Гвинт Буранда M6*15 1
93 JSMS10L -093 Стальная шайба Стальна шайба Болат тыгырыщ
94 JSMS10L -094 Винт Гвинт Буранда 1
95 JSMS10L -095 Опора Пщпора СYЙенiш 1
96 JSMS10L -096 Гайка Гайка Сомын M4
97 JSMS10L -097 Защитный кожух светово­

го указателя
Захисний кожух 
свплового покажчика

Жарыщ нус^агышыныц 
^органыс ^абы

1

98 JSMS10L -098 Опора Пщпора СYЙенiш 1
99 JSMS10L -099 Ручка Ручка Тут^а 1
100 JSMS10L -100 Ручка Ручка Тут^а
101 JSMS10L -101 Держатель Тримач ¥стагыш 1
102 JSMS10L -102 Крепёжная пластина Кртильна пластина Бекпжш т ^ м 1
103 JSMS10L -103 Расширение Розширення Кецейтюш
104 JSMS10L -104 Ручка Ручка Тут^а
105 JSMS10L -105 Направляющая Напрямна Багыттаушы 1
106 JSMS10L -106 Световой указатель С втовий  покажчик Жарыщ нус^агышы 1
107 JSMS10L -107 Колпачок угольной щётки Ковпачок кутовоТ щпжи Кeмiр ^ылшагыныц 

^алпа^шасы
2

108 JSMS10L -108 Держатель щётки Тримач щ^ки Кылша^ устагыш 2
109 JSMS10L-109 Угольная щётка Кутова щ^ка Кeмiр ^ылшагы 2
110 JSMS10L-110 Защитный кожух двигате­

ля сзади
Захисний кожух двигуна 
позаду

Арт^ы ^озгалт^ыштыц 
^органыс ^абы

1

111 JSMS10L-111 Корпус двигателя Корпус двигуна Козгалт^ыш корпусы 1
112 JSMS10L-112 Самонарезающие винт Само нарiзний гвинт 0 з iкесетш буранда ST4.2*10 2
113 JSMS10L -113 Мешок для сбора пыли Мшок для збору пилу Шац жинайтын ^ап 1
114 JSMS10L -114 Ролик Ролик Ауна^ша 1
115 JSMS10L -115 Зажим Затиск Кыс^ыш 1
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116 JSMS10L -116 Подшипник Пщшипник Мойынтрек 6304-2Z 1
117 JSMS10L -117 Стопорное кольцо Стопорне ктьце Бeгеткiш сакина ф20 1
118 JSMS10L -118 Шпиндель Шпиндель Шпиндель 1
119 JSMS10L -119 Шпонка Шпонка Кттек 5x10 1
120 JSMS10L -120 Стопорное кольцо Стопорне ктьце Бeгеткiш сакина ф16 1
121 JSMS10L -121 Шестерня Шеспрня Тютегершк 1
122 JSMS10L -122 Подшипник Пщшипник Мойынтрек 6200 1
123 JSMS10L -123 Ротор Ротор Ротор 1
124 JSMS10L -124 Подшипник Пщшипник Мойынтрек 6201 1
125 JSMS10L -125 Самонарезающий винт Само нарiзний гвинт 0зi кесетш буранда ST4.2x18
126 JSMS10L -126 Верхний кожух ручки Верхнш кожух ручки Тутканыц жогаргы кабы 1
127 JSMS10L -127 Нижний кожух ручки Нижнш кожух ручки Тутканыц тeменгi кабы 1
128 JSMS10L -128 Винт Гвинт Буранда M5x10
129 JSMS10L -129 Гайка Гайка Сомын M5
130 JSMS10L -130 Переходная втулка для 

силового кабеля
Перехщна втулка для 
силового кабелю

^ ш  беретш кабельге 
арналган eтпелi тeлке

1

131 JSMS10L -131 Преобразователь Перетворювач 0згертюш 1
132 JSMS10L -132 Выключатель Вимикач Сeндiргiш 1
133 JSMS10L -133 Коробка передач Коробка передач Бертю  корабы 1
134 JSMS10L -134 Винт Гвинт Буранда M5x70
135 JSMS10L-135 Винт Гвинт Буранда 1
136 JSMS10L-136 Антивибрационный кожух Антивiбрацiйний кожух Дiрiлдi б8сецдеткш кап 1
137 JSMS10L-137 Статор Статор Статор 1
138 JSMS10L-138 Вставка стола слева Вставка столу лiворуч Yстелдiц сол жак 

ендiрмесi
1

139 JSMS10L-139 Вставка стола справа Вставка столу праворуч Yстелдiц оц жак 
ендiрмесi

1

140 JSMS10L -140 Основание в сборе Основа в зборi Жинактагы непздеме 1
141 JSMS10L -141 Суппорт в сборе Суппорт в зборi Жинактагы суппорт 1
142 JSMS10L -142 Подвижной кожух в сборе Рухомий кожух в зборi Жинактагы козгалмалы 

кап
1

143 JSMS10L -143 Двигатель в сборе Двигун в зборi Жинактагы козгалткыш 230V 1
144 JSMS10L -144 Шпиндель в сборе Шпиндель в зборi Жинактагы шпиндель 1
145 JSMS10L -145 Ротор в сборе Ротор в зборi Жинактагы ротор 1
146 JSMS10L -146 Ручка в сборе Ручка в зборi Жинактагы тутка 1
147 JSMS10L -147 Масштабная линейка Масштабна лшмка Масштабты сызгыш 1
148 JSMS10L -148 Шкала длин Шкала довжин ¥зындыктар шкаласы 1
149 JSMS10L -149 Шкала для распила под 

углом
Шкала для розпилу пщ 
кутом

Бурыш астынан аралауга 
арналган шкала

1

150 JSMS10L -150 Заглушка Заглушка Б8сецдеткш 02x3 2
151 JSMS10L -151 Винт Гвинт Буранда M4x10 3
152 JSMS10L -152 Зажим Затиск Кыскыш 1
153 JSMS10L -153 Шайба Шайба Тыгырык 4 1
154 JSMS10L -154 Самонарезающий винт Само нарiзний гвинт 0зi кесетш буранда ST4.2x12
155 JSMS10L -155 Кожух Кожух Кап 1
156 JSMS10L -156 Зажим в сборе Затиск в зборi Жинактагы кыскыш 1
157 JSMS10L -157 Расширение в сборе Розширення в зборi Жинактагы кецейткш 1
158 JSMS10L -158 Ключ Ключ К тт 6 1
159 JSMS10L -159 Ключ Ключ К тт 1
160 JSMS10L -160 Конденсатор Конденсатор Конденсатор CB244-B 1
161 JSMS10L -161 Фиксатор провода Фксатор дроту 0тюзпш сым беюткш 1
162 JSMS10L -162 Скоба крепления элек­

тропроводки (A) в сборе
Скоба кртлення електро- 
проводки (А) в зборi

Жинактагы
электржетектщ (А) бе^ту 
капсырмасы

1

163 JSMS10L -163 Самонарезающий винт Само нарiзний гвинт 0зi кесетш буранда ST2.9x8 2
164 JSMS10L -164 Стопорное кольцо Стопорне ктьце Бeгеткiш сакина 1
165 JSMS10L -165 Кольцо в сборе Ктьце в зборi Жинактагы сакина 08 4
166 JSMS10L -166 Винт Гвинт Буранда M5x10 2
167 JSMS10L -167 Скоба крепления элек­

тропроводки (B )в сборе
Скоба кртлення електро- 
проводки (В) в зборi

Жинактагы
электржетектщ (В) беюту 
капсырмасы

1

168 JSMS10L -168 Предупредительная
табличка

Попереджувальна та­
бличка

Ескерту тактайшасы 3

169 JSMS10L -169 Болт под шестигранный 
ключ

Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы к т т  астына 
болт

М4х6 1

170 JSMS10L-170 Втулка Втулка Тeлке 1
171 JSMS10L-171 Болт под шестигранный 

ключ
Болт пщ шестигранний 
ключ

Алты кырлы к т т  астына 
болт

М6х25 1
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Схема электрических соединений JSMS-10L
Схема електричних з еднань JSMS-10L / JSMS-10L Электр сызбасы 

10000826M..................................~220В, 50Гц

Power Sw itch

ST

Ex
it
at
io
n 

Wi
re

Архангельск   (8182)63-90-72  
Астана   (7172)727-132 
Астрахань   (8512)99-46-04   
Барнаул   (3852)73-04-60 
Белгород   (4722)40-23-64    
Брянск   (4832)59-03-52
Владивосток (423)249-28-31
Волгоград   (844)278-03-48 
Вологда   (8172)26-41-59   
Воронеж   (473)204-51-73   
Екатеринбург   (343)384-55-89

 Иваново   (4932)77-34-06   
Ижевск   (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46   
Казань   (843)206-01-48   
Калининград   (4012)72-03-81
Калуга   (4842)92-23-67    
Кемерово   (3842)65-04-62    
Киров   (8332)68-02-04    
Краснодар   (861)203-40-90   
Красноярск   (391)204-63-61 
 Курск   (4712)77-13-04    

Липецк   (4742)52-20-81 
Магнитогорск   (3519)55-03-13   
Москва   (495)268-04-70    
Мурманск   (8152)59-64-93       

 Набережные Челны  (8552)20-53-41 
Нижний Новгород  (831)429-08-12  
Новокузнецк  (3843)20-46-81   
Новосибирск   (383)227-86-73    
Омск   (3812)21-46-40    
Орел   (4862)44-53-42    
Оренбург   (3532)37-68-04    

Пенза   (8412)22-31-16 
Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15   
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16    
Санкт-Петербург   (812)309-46-40
Саратов   (845)249-38-78    
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54    
Сочи   (862)225-72-31   

Ставрополь   (8652)20-65-13    
Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35    
Томск   (3822)98-41-53    
Тула   (4872)74-02-29    
 Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04  
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93

Киргизия  (996)312-96-26-47    Казахстан  (772)734-952-31    Таджикистан  (992)427-82-92-69 

http://jet.nt-rt.ru || jte@nt-rt.ru 




