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MBS-1832DAS Ленточнопильный станок
Особенности:
Станок колонного типа с автоматической поворотной пильной рамой
Двухстоечная конструкция станка обеспечивает более производительное резание и 
равномерное усилие подачи при эксплуатации в режиме 24/7
Полуавтоматический высокопроизводительный станок промышленного применения 
для резки труб, различных профилей и заготовок сплошного сечения. 
Гидравлическая система для подъема и опускания пильной рамы с плавной 
регулировкой скорости на панели управления для оптимального режима резания
Выбор необходимой скорости движения ленточного полотна в широком диапазоне 
производится на сенсорной панели пульта управления для качественного пиления 
огромного спектра материалов различного сечения, в том числе титана и 
жаропрочных сталей
Мощный двигатель с надежным редуктором, передающим высокий крутящий момент, 
для промышленной эксплуатации и режимом работы 24/7
Автоматический поворот пильной рамы с помощью сервопривода в обе стороны на 
необходимый угол от -45° до +60° позволяет производить точный распил 
крупногабаритных заготовок
Регулируемая направляющая с линейкой, твердосплавными блоками – для 
стабильной и перпендикулярной резки заготовок различного сечения 
Центральная панель управления с сенсорным дисплеем размещена на мобильной 
стойке для легкого перемещения к разным сторонам станка
Гидравлическая система натяжения полотна с датчиком аварийной остановки при 
обрыве
Автоматическое отключение после окончания сквозного распила и подъем пильной 
рамы в исходное положение для осуществления циклических операций
Ускоренное перемещение пильной рамы до поверхности заготовки с помощью 
датчика холостого хода позволяет максимально сократить время подхода к заготовке 
и значительно повысить производительность пиления
Гидравлические тиски с широкими и мощными губками для надежной фиксации 
заготовки 
Переставляемый блок опорных подающих роликов для облегчения установки и 
перемещения тяжелых заготовок вперед/назад 
Опционально может поставляться с 3х-метровым приводным или неприводным 
входным рольгангом 
Система подачи СОЖ – 2х-точечная, через направляющие блоки 
Дополнительный гибкий подвод СОЖ в зону резания 
Кордщетка с отдельным приводом для очистки ленточного полотна от стружки
Датчики пассивной безопасности не позволят включить станок при открытом кожухе
Лампа освещения зоны резания



ХАРАКТЕРИСТИКИ

Напряжение, В 400

Макс. Ø обработки при 90º Ø460 мм

Зона обработки при 90° Ø460, □460, □420 x 820

Зона обработки при + 45° вправо Ø460, □420, □420 x 550

Зона обработки при + 60° вправо Ø350, □330, □460 x 280

Зона обработки при - 45° влево Ø460, □420, □420 x 550

Размеры ленточного полотна, мм 41 x 1,3 x 6185

Скорость движения полотна, м/мин 30-85

Резка под углом (Диапазон поворота 
пильной рамы)

-45°/+60°

Мощность мотора СОЖ 0,125

Мощность мотора гидростанции, кВт 1,5

Мощность двигателя, кВт 3,75

Ширина ленточного полотна, мм 41

Страна производителя Тайвань

Длина, мм 3902

Ширина, мм 1650

Высота, мм 2260

Масса, кг 2956

Длина в упаковке, см 361

Ширина в упаковке, см 169

Высота в упаковке, см 215

Масса в упаковке, кг 3326
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