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JET MBS-910CS Ленточнопильный станок
Особенности:

модель европейского типа;
система гидроразгрузки;
вариативное изменение скорости движения полотна за счет изменения количества 
полюсов;
диапазон поворота консоли вправо 0-60 0 ;
быстрозажимные механические тиски;
наличие тензометра;
система подачи СОЖ.

Ленточнопильный станок MBS-910CS представляет собой традиционную модель станков 
европейского типа, предназначенных для промышленного использования. Станок 
рассчитан на пиление круглых металлических заготовок под прямым углом максимально 
допустимого диаметра 225 мм. Особенности конструкции заключаются в возможностях 
поворота пильной рамы для обработки заготовок под разными углами. Угол поворота 
пильной рамы вправо составляет 60 0. Максимальный диаметр заготовки для распила под 
углом 45 0 составляет 160мм, при установке консоли под углом 60 0 – 90 мм. Станок 
MBS-910CS оборудован системой гидроразгрузки, с помощью которой осуществляется 
опускание консоли. Поднятие консоли обеспечивается оператором с помощью работы 
пружины–компенсатора. Наличие гидроцилиндра позволяет регулировать скорость 
подачи рамы в зону резания.

Ленточнопильный станок оборудован быстрозажимными тисками, используя которые 
можно добиться высокой производительности работ. Консоль станка имеет 
направляющие, передвижение которых позволяет регулировать проход ленточного 
полотна, повысить качество распила и ограничить  уводку полотна в сторону. 
Направляющие оснащены подшипниками выполняющими функцию позиционирования 
ленточного полотна в вертикальном положении относительно обрабатываемой заготовки. 
Станок имеет тензометр, фиксирующий силу натяжения ленточного полотна. Регулировка 
силы натяжения осуществляется вручную.



ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ

ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ, ɺ 400

ʈʝʟʢʘ ʧʦʜ ʫʛʣʦʤ (ɼʠʘʧʘʟʦʥ ʧʦʚʦʨʦʪʘ ʧʠʣʴʥʦʡ 
ʨʘʤʳ)

0Á/+60Á

ʄʘʢʩ. Ï ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ 90Ü Ï225 ʤʤ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ, ʢɺʪ 1,1

ɿʦʥʘ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ 90Á Ï225 ʤʤ, Ǐ200 ʤʤ, Ǐ240ʭ160 ʤʤ

ɿʦʥʘ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ + 45Á ʚʧʨʘʚʦ Ï160 ʤʤ, Ǐ140 ʤʤ, Ǐ155x115 ʤʤ

ɿʦʥʘ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ + 60Á ʚʧʨʘʚʦ Ø 90 ʤʤ, Ǐ90 ʤʤ

ʈʘʟʤʝʨʳ ʣʝʥʪʦʯʥʦʛʦ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤʤ 27 ʭ 0,9 ʭ 2455 ʤʤ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʜʚʠʞʝʥʠʷ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤ/ʤʠʥ 35, 70

ɼʠʘʤʝʪʨ ʰʢʠʚʦʚ, ʤʤ 295 ʤʤ

ɺʳʩʦʪʘ ʨʘʙʦʯʝʛʦ ʩʪʦʣʘ, ʤʤ 980

ʉʥʷʪ ʩ ʧʨʦʠʟʚʦʜʩʪʚʘ Y

ʉʪʨʘʥʘ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʷ ʊʘʡʚʘʥʴ

ʐʠʨʠʥʘ ʣʝʥʪʦʯʥʦʛʦ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤʤ 27

ɼʣʠʥʘ, ʤʤ 1500

ʐʠʨʠʥʘ, ʤʤ 1000

ɺʳʩʦʪʘ, ʤʤ 1750

ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 220

ɼʣʠʥʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 134

ʐʠʨʠʥʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 82

ɺʳʩʦʪʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 105

ʄʘʩʩʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʢʛ 286



JET MBS-910CSP Ленточнопильный станок

Особенности:
конструкция станка европейского типа;
работа с полотном шириной 27 мм;
широкий диапазон обработки заготовок;
наличие 2-х скоростей движения ленточного полотна;
система гидроразгрузки;
система подачи СОЖ;
наличие тензометра для контроля силы натяжения полотна.
автоматическое отключение по окончанию распила;
Тиски с ручным зажимом губок тисков
тумба в комплекте.

Станок предназначен для пиления профильных заготовок в условиях мелкосерийного и 
серийного производства. Станок имеет мощный двигатель 1.1 кВт, который подключен 
через редуктор и гарантирует постоянную скорость вращения в двух диапазонах при 
любых нагрузках на пильное полотно. Преимущество данного станка в возможности 
пиления заготовки в диапазоне от 0 до 60 градусов.

Наличие в конструкции моторной группы устройства для смены количества полюсов, 
обеспечивает работу станка в режиме 2х скоростей – 36 и 72 м/мин. Модель оборудована 
кнопкой аварийной остановки двигателя, имеет тензометр, с помощью которого можно 
регулировать силу натяжения ленточной пилы.

Консоль станка оборудована направляющими, позволяющими регулировать проход 
полотна и предотвращать уводку ленточного полотна в сторону. Наличие в конструкции 
подшипников обеспечивает позиционирование полотна относительно обрабатываемой 
заготовки, способствует повышению точности и качеству распила. Ленточнопильный 
станок оборудован системой подачи СОЖ, встроенная в удобную тумбу-подставку и корд-
щетку для удаления стружки. Вес станка составляет 195 кг. 



ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ

ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ, ɺ 400

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ, ʢɺʪ 1,1

ʄʘʢʩ. Ï ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ 90Ü Ï225 ʤʤ

ɿʦʥʘ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ 90Á Ï225 ʤʤ, Ǐ200 ʤʤ, Ǐ160x240 ʤʤ

ɿʦʥʘ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ + 45Á ʚʧʨʘʚʦ Ï145 ʤʤ, Ǐ140 ʤʤ, Ǐ100ʭ145 ʤʤ

ɿʦʥʘ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʧʨʠ + 60Á ʚʧʨʘʚʦ Ï90 ʤʤ, Ǐ85 ʤʤ, Ǐ85ʭ100 ʤʤ

ʈʘʟʤʝʨʳ ʣʝʥʪʦʯʥʦʛʦ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤʤ 27 ʭ 0,9 ʭ 2460 ʤʤ

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʜʚʠʞʝʥʠʷ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤ/ʤʠʥ 36, 72

ʈʝʟʢʘ ʧʦʜ ʫʛʣʦʤ (ɼʠʘʧʘʟʦʥ ʧʦʚʦʨʦʪʘ ʧʠʣʴʥʦʡ 
ʨʘʤʳ)

0Á/+60Á

ʉʥʷʪ ʩ ʧʨʦʠʟʚʦʜʩʪʚʘ Y

ʉʪʨʘʥʘ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʷ ʊʘʡʚʘʥʴ

ʐʠʨʠʥʘ ʣʝʥʪʦʯʥʦʛʦ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤʤ 27

ɼʣʠʥʘ, ʤʤ 1350

ʐʠʨʠʥʘ, ʤʤ 700

ɺʳʩʦʪʘ, ʤʤ 1326

ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 195

ɼʣʠʥʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 150

ʐʠʨʠʥʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 69

ɺʳʩʦʪʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʩʤ 96

ʄʘʩʩʘ ʚ ʫʧʘʢʦʚʢʝ, ʢʛ 222
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